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m Popis skupiny produkti

Popis skupiny produkt(

Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni z médi (99,9 % Cu-DHP), ¢erveného bronzu nebo
kfemikového bronzu pro médéné trubky. Lisovaci spojky jsou k ochrané tésnéni vybavené valcovitou potrubni
prichodkou. Lisovaci spojky od d64,0 zafeznym krouzkem z u$lechtilé oceli pro zajisténi mechanické
zatizitelnosti spoje. Lisovaci sila plsobi pfed sedlem tésnéni a za nim. Uréeno pro instalace etaZzovych

a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, oznaceni osvédceni (DVGW), zZluty bod na lisovacim konci, zluty obdélnik
s napisem ,,Plyn MOP 5/ GT1, snimatelna oranzova nalepka jako indikator slisovani od d64,0

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti ihned patrné.

Spolecnost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spoji stlaéenym vzduchem nebo inertnimi plyny
v nasledujicich tlakovych rozmezich:

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa /22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa /300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kau€uk), Zluty, pfedmontovano

Rozmeéry
d12-64,0, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpist

Naradi

Funkéni bezpeénost lisovacich spojovacich systémi Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojl Viega doporucuje pouzit lisovaci nafadi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti
Zemni plyn / kapalny plyn
Topny olej / motorova nafta (d12-54)

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jind média musi byt odsouhlaseno firmou
Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam a smérnicim naleznete v informacich
o vyrobku, v ti§téné podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Lisovaci spojka, odzkousena podle pracovniho listu DVGW W 534 se zkuSebni znackou GVGW.

Schvaleni pro d12-64,0 podle DVGW reg. ¢. DG 4550AU0070.

Lisovaci spojka vhodna pro médéné trubky podle DIN EN 1057 a pracovniho listu DVGW GW 392.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G
600) / DVFG-TRF 2021.

Kapalné plyny v plynném skupenstvi pro domaci a komeréni pouziti, testovano podle pracovniho listu
DVGW G 5614.

Potrubi pro topny olej podle DIN 51603 a potrubi pro motorovou naftu jako saci a vytlacna potrubi podle
DIN EN 590 pfi dodrzovani obecného stavebné technického schvaleni Z-38.4-71.
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m Popis skupiny produkti

Provozni podminky systému na zemni a kapalny plyn

Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Provozni tlak max. 0,5 MPa /5 bar/ 72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Provozni podminky systémt na topny olej a motorovou naftu
Provozni teplota max. 40 °C/ 104 °F
Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar / -7,25 az +72,5 PSI)

Material lisovacich spojek

Méd: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kremikovy bronz: CC246E / CW246E

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozméry, jakoz i dalsi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. NaSe vyrobky jsou neustale
optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje ddleZité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamysleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré ¢asti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo byt povazovano
jako doporuceni pro jiné zemé, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné narodni
zakony, normy, pfedpisy, smérnice a dalsi technicka ustanoveni maji pfednost pfed némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony
zavazné a je tfeba je chapat jako doporudéeni.
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Oblasti pouziti

Nazev systému: Profipress G

Oblasti pouziti

Topny olej podle DIN 51603-1
podle TRbF
di12-54

Motorova nafta podle DIN EN 590
podle TRbF
d12-54

Stlaceny vzduch
koncentrace oleje <= 25 mg/m?
d12-108,0

Stlaéeny vzduch
koncentrace oleje >= 25 mg/m?
d12-108,0

Kapalné plyny: propan, butan, metan
podle G260
pfi pozadavcich na VTZ (vysSi teplotni zatéz)

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
oxid uhligity + kyslik suchy
d12-54

Carbogen
d64,0-108,0

Dusik
za vyparnikem d12-54

Dusik
d64,0-108,0

Vodik
d12-108,0

Oxid uhlicity
suchy

d12-54

Oxid uhlicity
d64,0-108,0
Oxid uhelnaty

dily z uSlechtilé oceli nejsou pripustné
d12-54
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Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar/ 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazev systému: Profipress G

Oblasti pouziti

Oxid uhelnaty
d64,0-108,0

Nizké vakuum
P (absolutni) = 1 hPa

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhlicity (napfiklad corgon)
d12-54

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)
de4,0-108,0

Helium
d12-54

Helium
de4,0-108,0

Krypton
d12-54

Krypton
d64,0-108,0

Neon
di12-54

Neon
de4,0-108,0

Xenon
d12-54

Xenon
de4,0-108,0

Synteticky vzduch
d12-54

Synteticky vzduch
d64,0-108,0

Bioplyn - po upraveé bioplynu

podle G260 a G262
pfi pozadavcich na VTZ (vysSi teplotni zatéz)
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Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

70°C /1568 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

70°C /1568 °F
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m Pfipustna potrubi

Pripustna potrubi

Norma DN Vnéjsi @ Tloustka stény
0,8
10,0 12,0 10
12,0 15,0
15,0 18,0 1,0
20,0 22,0
Méd' 1,0
DIN EN 1057 25,0 28,0 1,5
32,0 35,0 12
40,0 42,0 1.5
1,5
50,0 54,0 20
60,0 64,0 2,0
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m Certifikéty

Certifikéty

AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox
G, Megapress G

BSI Kitemark Certificate

Profipress, Profipress G
@@ o CERTIgaz Certificate
Profipress G copper

@f@ o CERTIgaz Certificate
Profipress G copper alloy

BSI

DN DVGW_DVGW type examination certificate
pyew Profipress G (d 12 - 64)

gas.be - ARGB-KBVG Certificate
Profipress G (d 12-54)

Gastec Certificate
a Profipress G (Hydrogen gas)

Gastec Certificate
a Profipress G

IMQ Certificate
Profipress G

IMQ Certificate
Profipress G XL

]
‘N INIG National Certificate of Constancy of Performance

|
-n Profipress G
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IZV Certificate
Profipress G, Profipress G XL

LLC UKRCertification Certificate of conformity
Profipress G

OVGW certificate
Profipress G (d 12 - 64)

SAIl StandardsMark Licence
Propress, Sanpress and Sanpress Inox

SVGW certificate
Profipress G (d 12 - 64)

VIK-HR Inspection Certificate 3.2
Profipress G, Profipress G XL

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Certifikaty
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Rozmeéry Z

L Profipress G-oblouk 90°
B s SC-Contur
- méd
e = - lisovaci pfipoje
N / Vybaveni
N i tésnéni HNBR

%&A model 2616

artikl d Z [mm] L [mm] Z*[mm]  L*[mm]
346 850 12 14 32

345 464 15 16 38 18 40
345471 18 18 40 22 44
345 488 22 26 49 19 42
345 495 28 31 55 34 58
345 501 35 33 59 42 68
345518 42 33 69 50 86
345525 54 55 95 65 105

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

L1

Profipress G-oblouk 90°
> s SC-Contur
I - méd’

P - zasuvny konec, lisovaci pfipoj
/ A Vybaveni

3 tésnéni HNBR
model 2616.1
v
d

artikl d Z [mm] L1[mm] L2[mm] Z*[mm] L1*[mm]
346 881 12 14 32 34
345532 15 16 38 41 18 40
345 549 18 18 40 42 22 44
345 556 22 26 49 51 19 42
345 563 28 31 55 60 34 58
345570 35 33 59 63 42 68

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starSiho provedeni

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L2* [mm]

41
44
47
60

70

Rozméry Z
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-t Profipress G-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd’

% ®| - zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2616.1

L2

artikl d Z [mm] L1 [mm] L2[mm] Z*[mm] L1*[mm]
345 587 42 33 69 71 50 86
345 594 54 55 95 96 65 105

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starsiho provedeni

Profipress G-oblouk 45°
o s SC-Contur

4 % - meéd’
4 - lisovaci pfipoje
7 Vybaveni
N i v v s
tésnéni HNBR
- — model 2626
d

artikl d Z [mm] L [mm] Z*[mm]  L*[mm]
346 898 12 6 24

345 600 15 7 29 8 30
345617 18 7 29 9 31
345624 22 11 34 9 32
345 631 28 12 36 14 38
345648 35 15 41 17 43
345 655 42 17 53 21 57
345 662 54 22 62 27 67

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L2* [mm]
88

107

Rozméry Z
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L2

artikl

346 904

345 679

345 686

345 693

345 709

345716

345723

345 730

d

12

15

18

22

28

35

42

54

Profipress G-oblouk 45°

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2626.1

Z [mm] L1 [mm] L2[mm] Z*[mm]

6 24 26
7 29 29 8
7 29 31 9
11 34 36 9
12 36 40 14
15 41 43 17
17 53 52 21
22 62 64 27

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starSiho provedeni

L1

zZ1

z3

d2

L3

d3

artikl

346 959
346 966
346 973
346 980
346 997
345 938
346 003
345 945
347 000

346 010

d1
12
12
15
15
15
15
18
18
22

22

Profipress G-T-kus

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2618
d2 d3 Z1[mm]  Z2 [mm]
12 12 17 9
15 12 20 10
12 12 17 12
12 15 16 12
15 12 23 11
15 15 19 11
15 18 18 13
18 18 20 13
12 22 16 15
15 15 25 15

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L1* [mm]

30
31
32
38
43
57

67

Z3 [mm]
17
20
21
16
18
19
18
20
16

17

L2* [mm]

31
32
34
40
45
59
71

L1 [mm]
36
38
39
39
41
41
41
42
39

47

L2 [mm]
27
32
30
30
33
33
35
35
33

37

L3 [mm]
36
38
39
39
41
41
41
42
39

41

Rozméry Z
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L1

Z1

d2

Z3

L3

artikl

346 027
346 034
346 041
345 952
346 058
633 851
346 065
345 969
346 072
346 089
345 976
664 589
346 096
346 102
345 983
664 572
346 119

345 990

d1

22

22

22

22

28

28

28

28

35

35

35

42

42

42

42

54

54

54

Profipress G-T-kus

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2618
d2 d3
15 22
18 22
22 15
22 22
15 28
18 28
22 28
28 28
22 35
28 35
35 35
22 42
28 42
35 42
42 42
28 54
42 54
54 54

Z1 [mm]
18
19
29
19
17
18
20
24
19
22
26
17
19
22
29
22
29

35
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Z2 [mm]
15
15
15
15
19
19
19
19
22
22
22
29
29
29
29
35
35

35

Z3 [mm]
18
19
21
19
17
18
20
24
19
22
26
17
19
22
29
22
29

35

L1 [mm]
41
42
51
42
41
42
45
48
46
49
52
53
55
58
65
63
69

75

L2 [mm]
37
37
38
38
41
41
42
43
45
46
48
52
53
55
65
59
71

75

L3 [mm]
41
42
45
42
41
42
45
48
46
49
52
53
55
58
65
63
69

75

Rozméry Z
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o Profipress G-T-kus
] s SC-Contur
- méd
- - lisovaci pfipoje, zasuvny konec
Al Vybaveni
"I 1 s, tésnéni HNBR
9 model 2618.1
<d73>
artikl di d2 d3 Z3[mm] Z2[mm] L1[mm] L2 [mm]
477 363 22 15 22 17 15 48 37
T Profipress G-T-kus
N s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoje, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

oW model 2617.2

L1

zZ1
»

Rp

Z3
-

L3

d2

artikl di Rp d2 Z1[mm] Z2[mm] Z3[mm] L1[mm]
352707 15 ¥z 15 19 11 19 41
352714 18 Y5 18 18 9 18 40
352 721 22 Y 22 19 13 19 42
352 738 22 Ya 22 25 29 25 49
352 745 28 s 28 21 17 21 45
352 752 28 Ya 28 29 34 29 53
352769 35 A 35 19 20 19 45
361 327 35 1 35 35 36 35 60
352776 42 Vs 42 19 35 19 55
361 334 42 1 42 29 40 29 65
352783 54 Vs 54 26 40 26 66
361 341 54 1 54 30 47 30 70
artikl d1 Rp d2 Z1*[mm]  Z2*[mm] Z3*[mm] L1*[mm]
352707 15 Y2 15 22 9 22 45
352714 18 Y2 18 23 25 23 45

VK = velikost klice
Z1*, Z22*, Z3* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2*, L3* = délka starsiho provedeni

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z
L3 [mm]
41
L2 [mm] L3[mm] VK[mm]
21 41
24 40 26
28 42 26
45 49 32
32 45 26
50 53 32
35 45 26
55 60 39
50 55 28
59 65 39
55 66 28
66 70 39
L2* [mm]  L3* [mm]
21 45
40 45
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L1

zZ1

Rp

Z3

L3

d2

artikl

352 721
352738
352 745
352 752
352 769
361 327
352776
361 334
352 783

361 341

VK = velikost kli¢e

\sw

d1

22

22

28

28

35

35

42

42

54

54

Profipress G-T-kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoje, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran
model 2617.2

Rp d2 Z1*[mm]  Z2*[mm] Z3*[mm] L1*[mm]
s 22 25 28 25 49
Ya 22

Y 28

Ya 28

A 35 23 34 23 49
1 35

Vs 42

1 42

va 54

1 54

Z1*, Z22*, Z3* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2*, L3* = délka starSiho provedeni

VK

Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

= - Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit R

artikl

347 017
347 024
346 126
346 133
346 140

VK = velikost kli¢e

12

12

15

15

18

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2611
R Z [mm] L [mm] VK[mm]  Z*[mm] L* [mm]
% 18 35 17 17 34
Y 20 37 17 20 38
Y 24 46 19 20 44
Ya 28 50 22 28 48
Y 23 45 22 21 43

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni
VK* = star$i provedeni (velikost klice)

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L2* [mm]

43

49

VK* [mm]
17
22
22
27

22

Rozméry Z

L3* [mm]

49

49
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VK

artikl

346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355

346 362

22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54

54

VK = velikost klice
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

Ya

1Y

1Y
1%
1Y
1%

1%

Rozméry Z

Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit R

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2611

Z [mm] L [mm] VK[mm]  Z* [mm] L*[mm]  VK*[mm]

27 49 22 25 47 27
25 49 27 22 45 27
26 49 27 27 50 27
33 56 30
29 52 33
32 55 34
35 58 34 38 62 42
28 53 39
34 60 43 34 59 43
37 62 50 35 60 50
29 65 47
30 66 50 31 67 50
38 78 68
39 79 66

VK* = starsi provedeni (velikost klice)

f;

artikl

397 036
382803
397 043

382810

15
18

18

VK = velikost klice

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Profipress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: regulacni tlakovy ventil nadrze na kapalny plyn
- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit G

Vybaveni
pfipoj pro prevle¢nou matku, t&ésnéni HNBR, vicehran
model 2611.5
Z [mm] L [mm] VK [mm]

22 44 22

21 43 25

21 43 22

21 43 25
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sw

Profipress G-prechodovy kus
+ s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: regulacni tlakovy ventil nadrze na kapalny plyn
- Cerveny bronz

=) - Iisovaci’pﬁ'poj, zavit G
z Vybaveni
L pfipoj pro previe¢nou matku, tésnéni HNBR, vicehran
model 2611.5
artikl d G Z [mm] L[mm]  VK[mm]
397 050 22 Vs 21 45 27
382827 22 % 23 46 27

VK = velikost kli¢e

VK

Profipress G-prechodovy kus
O i s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

d
R

Vybaveni
Y téysnéni HNBR, vicehran
C z model 2612
artikl d Rp Z [mm] L [mm] VK [mm]
347 031 12 % 3 32 21
347 048 12 Vs 7 39 26
346 379 15 Y 7 44 26
346 386 15 Ya 10 45 31
346 393 18 123 7 43 26
346 409 18 Ya 10 45 31
346 416 22 Y 6 44 26
346 423 22 Yy 11 47 31
435158 22 1 9 52 38
346 430 28 1 9 52 38
346 447 35 1% 14 54 47
346 454 42 1% 10 69 53
571986 54 1% 11 72 68
346 461 54 2 19 80 70

VK = velikost klice

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026) strana 17 / 36



Profipress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni

pojistka proti protoc¢eni, t&ésnéni HNBR
model 2612.3

Z [mm] L [mm] v [mm]

8 45 41

Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

Rozméry Z

- pro nasledujici produkty a pouziti: regulacéni tlakovy ventil nadrze na kapalny plyn,

pfipoj se zafeznym krouzkem
- Gerveny bronz
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2613

Z [mm] L [mm]

’77@\
Lgl
z
L
artikl d Rp
346 478 15 Y
z

L
artikl d
443 153 12 24
378 790 15 29
378 806 18 30
378 813 22 43
378 820 28 44

Y S
L

artikl d R
291 310 12 )
115418 15 )
285 081 18 )
285 104 18 Ya
119 676 22 Y
116 767 22 Ya

VK = velikost kli¢e

41
51
52
67

68

Sanpress-zasuvny kus
- kfemikovy bronz
- zasuvny konec, zavit R

Vybaveni

vicehran

model 2211.1

L [mm] VK [mm]

47 22
49 22
50 22
56 27
53 22
58 27

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)
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sw

Rp

—
v
L
artikl d
122 034 28
125288 35
132 231 42
VK = velikost klice
VK
v
L
artikl d
291 341 12
117 733 15
287 085 18
287 108 18
120917 22
117 481 22
130 954 28
122 942 28
134 730 35
130 589 35
135 430 42
199 104 54

VK = velikost klice

R

1Y

1%

1Y

1%

Sanpress-zasuvny kus
- kfemikovy bronz

- zasuvny konec, zavit R
Vybaveni

vicehran

model 2211.1

L [mm] VK [mm]

62 34
66 43
78 50

Sanpress-zasuvny kus
- kfemikovy bronz

- zasuvny konec, zavit Rp

Vybaveni

vicehran

model 2212.1

Z [mm] L [mm] VK [mm]

31 40 25
34 44 25
34 43 25
35 45 31
36 45 25
37 47 31
37 47 31
39 51 38
42 54 38
46 59 47
57 70 53
63 80 70

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z
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152

artikl

346 911
346 928
345 747
345 754
345 761
345778
345 785
345 792
345 808
345 815

VK = velikost klice

L1
z
.
™
\
by
\

12

12

15

18

18

22

28

35

42
54

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2614
R Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
% 19 37 40
Vs 19 37 44
Yo 17 39 35
Y 24 46 50
Ya 24 46 55
Ya 28 51 59
1 35 58 72
1% 48 74 88
11 56 92 98
2 70 110 120

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starSiho provedeni

L2

z2
[Phndad

>

Rp

Z1

L1

artikl

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853

345 860

12
12
15
15
18
18

22

Profipress G-prechodové koleno 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2614.2

Rp Z1 [mm]

% 21
7 23
7 22
Ya 28
72 24
Ya 28
72 29

Z1*, Z2* = rozmér Z predchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starsiho provedeni

Z2 [mm]

9

10

12

14

12

13

16

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L1 [mm]

38
40
44
50
46
50

52

Profipress G-prechodovy oblouk 90°
<— * s SC-Contur

- Cerveny bronz
=—" - lisovaci pfipoj, zavit R

VK [mm]

15
17
20
21
27
27
36
44
52
61

L2 [mm]
17
20
22
25
22
24

26

Z* [mm]

23

Z1* [mm]

25

L1* [mm]

45

Z2* [mm]

L2* [mm]

47

L1* [mm]

44

Rozméry Z

L2* [mm]

22
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L2

]

22

>

Rp

Z1

L1

artikl

345 877

345 884

345 891

345 907

345914
345 921

d

22

22

28

35

42
54

Profipress G-prechodové koleno 90°

s SC-Contur
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2614.2

Rp Z1[mm] Z2[mm]

Ya 29
1 36
1 36
1Y 41
1% 41
2 57

Z1*, Z2* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L1*, L2* = délka starsiho provedeni

1

- méd’

Vybaveni
tésnéni HNBR

artikl

347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539

346 546

d

12

15

18

22

28

35

42

54

model 2615

Z [mm] L [mm]

3 39
3 47
5 49
5 51
4 52
4 56
4 76
4 84

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

16
17
20
24
28
37

- lisovaci pfipoje

L1 [mm]
52
59
59
66
7
97

Profipress G-natrubek

. s SC-Contur

L2 [mm]
27
29
33
39
43
55

Z1* [mm]

Z2* [mm]

L1* [mm]

Rozméry Z

L2* [mm]
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ETmin

ETmin

artikl

394 165
394 172
394 189
394 196
394 202
394 219

394 226

d
15
18
22
28
35
42

54

Profipress G-posuvny natrubek

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoje

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2615.5

L [mm] hZmin [mm]

80
80
85
95
105
120

135

22

22

24

24

26

36

40

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

d1

v
artikl d1
347 062 15
346 553 18
346 560 22
346 577 22
346 584 28
346 591 28
346 607 28
346 614 35
346 621 35
346 638 42
346 645 42
346 652 42
346 669 54
346 676 54

d2

d2
12
15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35

42

Profipress G-redukce

s SC-Contur
- méd’

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2615.1

Z [mm]
32
32
36
33
43
39
30
46
39
70
63
56
71

63

L [mm]
50
54
58
55
65
61
53
69
63
93
87
82
97

99

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z
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di

d2

artikl d1
366 919 15
366 926 15
366 933 18

d2
14
16

16

Profipress G-redukce

- Cerveny bronz

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2615.1NC

Z [mm] L [mm]
29 52
30 53
30 53

1) Lisovany spoj d14 se provadi lisovaci Celisti 15.
2) Lisovany spoj d16 se provadi lisovaci ¢elisti 18.

T T

d1

d2
-

.z
-

artikl d1
660 239 15
677 701 16

d2

12

15

I A
== ==l
» Z -
C%P
artikl d1 d2
366 940 15 14
366 957 16 15
366 964 18 16

Profipress G-redukéni objimka
s SC-Contur

- med’
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
tésnéni HNBR
model 2615.2
Z [mm] L [mm]
8 48
8 49

Profipress G-redukéni objimka
- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

té&snéni HNBR

model 2615.2NC

Z [mm] L [mm]
7 52
7 52
8 53

1) Lisovany spoj d14 se provadi lisovaci Celisti 15.
2) Lisovany spoj d16 se provadi lisovaci Celisti 18.

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z
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swi

sw2

D

L

artikl

379 254
379 261
379 278
379 285
379 292
379 308

379 315

d
15
18
22
28
35
42

54

SW1, SW2 = velikost klice

Sw2
A

Swi

Vybaveni
model 2650
Z [mm] L [mm]

33 77

40 84

39 86

47 94

45 96

45 117

56 136

Rp

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353
379 360
379 377
379 384

15

18

22

28

35

42

54

SW1, SW2 = velikost klice

1V

1%

Profipress G-Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoje
- kénicky tésnici

tésnéni HNBR, vicehran

SW1 [mm]

31

40

40

45

55

68

76

SW2 [mm]

34
41
41
48
58
72

84

Profipress G-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Gerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit Rp
- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2652

Z [mm]

27

29

28

59

33

38
47

L [mm]

64
66
68
83
80
95

113

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

SW1 [mm]
31
40
40
45
55
68
76

SW2 [mm]
34
41
41
48
68
72

84

Rozméry Z
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sw2 sw1

artikl

632 458
379 391
390 662
379 407
390 679
379414
390 686
477 981
379 421
379 438
379 445
379 452

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

SW1, SW2 = velikost klice

SwW
- =
.
' =
z | L2
L
artikl d
351 113 15
534 745 18
351120 22
408 237 22
351 137 28

VK = velikost klice

Ya

1Y

1%

Profipress G-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit R
- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2654

Z [mm]
43
44
a7
49
50
50
55
60
59
63
66
76

L [mm]
61
66
69
71
72
74
79
83
83
89
102
116

SW1 [mm]
31
31
31
40
40
40
40
45
45
55
68
76

SW2 [mm]

Profipress G-pfipojovaci Sroubeni

S

SC-Contur

34

34

34

41

41

41

41

48

48

58

72
84

Rozméry Z

- pro nasleduijici produkty a pouziti: plynovy kulovy kohout, plynovy ventil

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit G

- kénicky tésnici
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2661

G
7
1%
1%
1%

1%

Z [mm]
10
15
12
15

16

L1 [mm]

41

50

46

51

52

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

L2 [mm]
10
13
11
13

13

34

48

41

48

48

VK [mm]
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sw

L2

Profipress G-pripojovaci Sroubeni
s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti: regulacni tlakovy ventil

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit G
- ploché tésnéni

Vybaveni

té&snéni HNBR, vicehran

model 2666

Z [mm] L1 [mm] L2[mm] VK[mm]

15 44 7 24
17 46 7 24
21 52 8 30
19 50 8 34
19 50 8 37
18 52 10 46
15 50 11 52
18 54 10 53

Profipress G-vicko
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR
model 2656

Z [mm] L [mm]

L1
artikl d G
638 474 15 Vs
638 481 18 Ya
638 498 22 Ya
638 559 22 7%
638 504 28 1
477 455 28 1%
490 829 28 1Y%
638 511 35 1Y%

VK = velikost klice
7 ) A

N -
< d >

artikl d

438722 12 20
352790 15 22
352 806 18 24
352813 22 25
352 820 28 26
352 837 35 29
352 844 42 38
352 851 54 42

23

25

27

28

29

32

42

46

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z
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- pfirubovy pfechod, lisovaci pfipoj

volna pfiruba PN 10/16 ¢erna ocel, oSetfena praskovou barvou, tésnéni HNBR

L [mm]
65
70

83

$§1 [mm]
16
16

16

7 N \ Protlplress-zatka
- méd
- zasuvny konec
|  model 2457
4
- d »
artikl d L [mm]
330 903 15 29
330 897 18 29
314576 22 30
314 569 28 31
L - e - v
* " Profipress G-prirubovy prechod
s SC-Contur
K 1§/ - Cerveny bronz
s = = Vybaveni
%@/
N
¥ s model 2659.5
El
<B_Z>
artikl DN d Z [mm]
490 669 25 28 42
567 019 32 35 45
567 026 40 42 47
567 033 50 54 50

k = @ rozte¢né kruznice Sroubl

n = pocet otvord

90

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

16

§2 [mm]
21
21
21
21

@1 [mm]
115
140
150

165

k [mm]
85
100
110

125

@2 [mm]
14
18
18
18

Rozméry Z
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L3 L2
-

z2
|

Profipress G-nasténka
s SC-Contur

O

L1
z1
W

artikl

348 076
346 683
346 690
346 706

artikl

348 076
346 683
346 690

346 706

Rp
"

- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, upevinovaci pfiruba

model 2625.5
d Rp Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] L4[mm] Z1*[mm]
12 s 23 10 40 20 11 25
15 s 22 13 44 22 13 19 24
18 s 22 12 44 22 15 19 24
22 Ya 29 12 52 29 21 30
d Rp L1*[mm] L2*[mm] L3*[mm] L4*[mm]
12 Vs
15 V23 46 21 22 13
18 V23 46 21 22 15
22 Ya

Z1*, Z2* = rozmér Z predchoziho provedeni

L1* L2, L3%, L4* =

T

d1

e Y s
AN
u e
artikl d1 [mm]
492 854 15
492 861 18
492 878 22
492 885 28
492 892 35

d1, d2 = vné&jsi prdmér trubky
SW1, SW2 = velikost klice

15

18

22

28

35

délka starsiho provedeni

Profipress G-plynovy kulovy kohout
s SC-Contur

- lisovaci pfipoje

- Ize uzavrit

Vybaveni

kryt z ¢erveného bronzu, tésnéni HNBR
Technicka data

VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G
model 2670

d2[mm] Z1[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm]

20 26 42 48 121 41 19
20 26 42 48 121 41 19
22 29 45 52 121 43 23
26 36 50 59 121 47 27
24 39 50 64 155 56 28

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026)

Rozméry Z

Z2* [mm]

12

12

SW1 [mm]
27
27
34
41

46
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we [T Profipress G-plynovy kulovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoje

‘ - Ize uzavfit

2Lz N Vybaveni

kryt z Cerveného bronzu, tésnéni HNBR
Technicka data

VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

model 2670
artikl di[mm] d2[mm] Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] SW1[mm]
492 908 42 42 30 34 66 70 155 63 39 60
492915 54 54 40 44 80 84 155 69 45 74
artikl SW2 [mm]
492 854 13
492 861 13
492 878 13
492 885 13
492 892 13
492 908 13
492 915 13

d1, d2 = vnéjsi prdmér trubky
SW1, SW2 = velikost klice

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026) strana 29 / 36



Rozméry Z

Profipress G-plynovy kulovy kohout

sw2
sw1?t1 ~ s SC-Contur
TN\ :@{E@ =| - lisovaci pfipoje
;i ﬂgj } g¢ 1 - Ize uzavfit
g P vy Vybaveni
1,122 kryt z Cerveného bronzu, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou
bl gls k2 praskovou barvou, zkusebni otvor, t&sné&ni HNBR
Technicka data
VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkusebni znackou DIN-DVGW-G
model 2671
artikl di[mm] d2[mm] Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] SW1[mm]
587 437 18 30 38 52 60 45 47 19 27
587 444 22 22 29 37 52 60 45 49 23 50
587 451 28 28 36 41 59 64 45 53 27 41
artikl SW2 [mm]
587 437 13
587 444 13
587 451 13
d1, d2 = vnéjsi pramér trubky
SW1, SW2 = velikost klice
Profipress G-plynovy kulovy kohout
s SC-Contur
—=| - vstup: zavit Rp, vystup: pfipoj Profipress G
—i vy - lze uzavrit
[N RV Vybaveni
kryt z Cerveného bronzu, zkuSebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je
oSetrena zlutou praskovou barvou, tésnéni HNBR, vicehran

artikl d
587 468 22
587 475 28
659 318 22
638 887 28

SW1, SW2 = velikost klice

Rp
Ya
%

1

1

Technicka data

VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkusSebni znackou DIN-DVGW-G

model 2671.3
Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] SW1[mm]
20 37 37 60 45 49 23 34
22 41 38 64 45 53 27 34
27 37 46 60 45 49 23 40
24 41 43 64 45 53 27 41
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Sw2 - Profipress G-plynovy kulovy kohout
s el s SC-Con,tgr , o .
: —| - vstup: zavit Rp, vystup: pfipoj Profipress G
J Tl _i y - lze uzavfit
“y L Py o} vybaveni
‘ 7l 22 kryt z Cerveného bronzu, zkusebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je
LT* ‘ le oSetrena zlutou praskovou barvou, tésnéni HNBR, vicehran
> Technicka data
VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkusebni znackou DIN-DVGW-G
model 2671.3
artikl d Rp SW2 [mm]
587 468 22 Y 13
587 475 28 Y 13
659 318 22 1 13
638 887 28 1 13
SW1, SW2 = velikost klice
TR Profipress G-pripojovaci koleno 90°
s SC-Contur
.| - pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: zakladni deska model 2624, 2624.1
~ *| - Cerveny bronz
< - lisovaci pfipoj, zavit Rp
i Vybaveni
pojistka proti protoCeni, upeviiovaci material, tésnéni HNBR
model 2614.6
d
artikl d Rp L1 [mm] L2[mm] L3[mm] Z1[mm] Z2[mm]
475079 22 Y 52 27 15 29 16
473730 22 1 53 36 15 29 17
473 747 28 1 53 33 18 29 20
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o Pripojovaci koleno 90°

e — - pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: rohovy kulovy kohout pro plynomér
- _ model G2110
N ~| _| - Gerveny bronz
-l - zavit R, zavit Rp
Y  model 2614.5
P
artikl R Rp Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
444792 1 1 19 39 50
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Seznam éisel modelu

model strana €. model strana €.
2211.1 18 2671 30
2212.1 19 2671.3 30
2457 27
2611 15
2611.5 16
2612 17
2612.3 18
2613 18
2614 20
2614.2 20
2614.5 32
2614.6 31
2615 21
2615.1 22
2615.1NC 23
2615.2 23
2615.2NC 23
2615.5 22
2616 10
2616.1 10
2617.2 14
2618 12
2618.1 14
2625.5 28
2626 11
2626.1 12
2650 24
2652 24
2654 25
2656 26
2659.5 27
2661 25
2666 26
2670 28

Profipress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (16.08.2026) strana 33 / 36



Seznamm cisel vyrobku

artikl

115 418
116 767
117 481
117 733
119676
120917
122 034
122 942
125 288
130 589
130 954
132 231
134 730
135 430
199 104
285 081
285 104
287 085
287 108
291310
291 341
314 569
314576
330 897
330903
345 464
345 471
345 488
345 495
345 501
345518
345 525
345532

345 549
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strana €.
18
18
19
19
18
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
18
18
19
19
18
19
27
27
27
27
10
10
10
10
10
10
10
10
10

artikl

345 556
345 563
345570
345 587
345 594
345 600
345617
345 624
345 631
345 648
345 655
345 662
345679
345 686
345 693
345709
345716
345723
345 730
345 747
345 754
345 761
345778
345785
345792
345 808
345 815
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345 877

345 884

strana ¢.
10
10

10

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21

artikl

345 891
345 907
345914
345 921
345 938
345 945
345 952
345 969
345 976
345 983
345990
346 003
346 010
346 027
346 034
346 041
346 058
346 065
346 072
346 089
346 096
346 102
346 119
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300

strana €.
21
21
21
21

13
13
13
13
13
13

16
16
16
16
16
16
16
16

artikl

346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362
346 379
346 386
346 393
346 409
346 416
346 4283
346 430
346 447
346 454
346 461
346 478
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546
346 553
346 560
346 577
346 584
346 591
346 607
346 614
346 621
346 638

346 645

strana €.
16
16
16
16

16

21
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

artikl

346 652
346 669
346 676
346 683
346 690
346 706
346 850
346 881
346 898
346 904
346 911
346 928
346 935
346 942
346 959
346 966
346 973
346 980
346 997
347 000
347017
347 024
347 031
347 048
347 055
347 062
348 076
351113
351120
351137
3562 707
3562714
362 721

3562 738
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strana €.
22
22
22
28
28
28

10

21
22
28
25
25
25
14
14
14
14
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artikl

3562 745
3562 752
352 769
352 776
352 783
3562 790
352 806
352 813
352 820
3562 837
352 844
3562 851
361 327
361 334
361 341
366 919
366 926
366 933
366 940
366 957
366 964
378 790
378 806
378 813
378 820
379 254
379 261
379278
379 285
379292
379 308
379315
379322
379339
379 346

379 353
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strana €.
14
14
14
14
14
26
26
26
26
26
26
26
14
14
14
23
23
23
23
23
23
18
18
18
18
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

24

artikl
379 360
379377
379384
379 391
379 407
379414
379 421
379438
379 445
379 452
382 803
382810
382 827
390 662
390 679
390 686
394 165
394172
394 189
394 196
394 202
394 219
394 226
397 036
397 043
397 050
408 237
435158
438722
443153
444792
473730
473 747
475079
477 363

477 455

strana €.
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
16
16
17
25
25
25
22
22
22
22
22
22

22

18
32
31
31
31
14

26

artikl
477 981
490 669
490 829
492 854
492 861
492 878
492 885
492 892
492 908
492 915
534 745
567 019
567 026
567 033
571 986
587 437
587 444
587 451
587 468
587 475
632 458
633 851
638 474
638 481
638 498
638 504
638511
638 559
638 887
659 318
660 239
664 572
664 589

677 701

strana €.
25
27
26
28
28
28
28
28
29
29
25
27
27
27
17
30
30
30
30
30
25
13
26
26
26
26
26
26
30
30
23
13
13

23

rozméry Z
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13
702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, €. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. Veskery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a uplnost
informaci vSak nelze zarudit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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