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m Popis skupiny produkti

Popis skupiny produkt(

Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni s lisovacimi spojkami a trubkami z uslechtilé oceli
1.4401. Lisovaci spojky jsou k ochrané tésnéni vybavené valcovitou potrubni prichodkou. Lisovaci spojky od
d64,0 zafeznym krouzkem z uSlechtilé oceli pro zajisténi mechanické zatizitelnosti spoje. Trubky jsou pro
ochranu vybavené zatkami. Lisovaci sila plsobi pfed sedlem tésnéni a za nim. Ur¢eno pro instalace etazovych
a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni

Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, zZluty bod na lisovacim konci, Zluty obdélnik s napisem »Gas MOP 5/ GT1« pro
spojky Sanpress Inox G, zZluty obdélnik s napisem »Gas MOP 5 / GT1« pro spojky Profipress G z Cerveného
bronzu, zluta zatka trubky, snimatelna oranzova néalepka jako indikator slisovani od d64,0

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti ihned patrné.

Spolec¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojl stlacenym vzduchem nebo inertnimi plyny
v nasledujicich tlakovych rozmezich:

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa /22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa /300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kau€uk), Zluty, pfedmontovano

Rozmeéry
d15-108,0

Naradi

Funkéni bezpeénost lisovacich spojovacich systémU Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouZzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojl Viega doporucuje pouzit lisovaci nafadi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Zemni plyn / kapalny plyn
Topny olej

Motorova nafta

Poznamka

Systémové komponenty je tfeba chranit prfed vysokymi koncentracemi chloridu obsazeného v médiu nebo
pred vnéjsimi vlivy. Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jina média musi byt
odsouhlaseno firmou Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam a smérnicim
naleznete v informacich o vyrobku, v tiSténé podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédéeni

Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami a trubkami podle DIN EN 10088, pracovniho listu
DVGW GW 541.

Schvaleni lisovaci spojky pro uslechtilou ocel podle DG-8531BR0333.

Schvdleni lisovaci spojky pro Cerveny bronz podle DG-8531BP0069.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G
600) / DVFG-TRF 2021.

Kapalné plyny v plynném skupenstvi pro domaci a komercni pouziti, testovano podle pracovniho listu
DVGW G 5614.

Potrubi pro topny olej podle DIN 51603 a potrubi pro motorovou naftu jako saci a vytlaéna potrubi podle
DIN EN 590 pfi dodrzovani obecného stavebné technického schvaleni Z-38.4-184.
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m Popis skupiny produkti

Provozni podminky systému na zemni a kapalny plyn

Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Provozni tlak max. 0,5 MPa /5 bar /72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Provozni podminky systémt na topny olej a motorovou naftu
Provozni teplota max. 40 °C /104 °F
Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar/ -7,25 az +72,5 PSI)

Material lisovacich spojek
Uslechtila ocel 1.4401

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodriovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feSeni konkrétnich cild projektd pouzijte dalsi bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérl potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Tento popis produktu obsahuje ddleZité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamysleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré ¢asti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo byt povazovano
jako doporuceni pro jiné zemé, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné narodni
zakony, normy, pfedpisy, smérnice a dalsi technicka ustanoveni maji pfednost pfed némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony
zavazné a je tfeba je chapat jako doporudéeni.
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Oblasti pouziti

Nazev systému: Sanpress Inox G

Oblasti pouziti

Mineralni oleje SAE
d15-108,0

Topny olej podie DIN 51603-1
podle TRbF
di12-54

Motorova nafta podle DIN EN 590
podle TRbF
d12-54

Palmovy olej

Repkovy olej
DIN W 51805

Séjovy olej

Slunecnicovy olej

Stlaéeny vzduch
koncentrace oleje >= 25 mg/m?
d12-108,0

Stlaceny vzduch
koncentrace oleje <= 25 mg/m?
d12-108,0

Kapalné plyny: propan, butan, metan
podle G260
pfi poZzadavcich na VTZ (vySsi teplotni zatéz)

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
oxid uhli¢ity + kyslik suchy
d12-54

Carbogen
d64,0-108,0

Dusik
za vyparnikem d12-54

Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.
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provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
70°C/ 158 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
40°C/ 104 °F

0,5MPa /5 bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazev systému: Sanpress Inox G

Oblasti pouziti

Dusik
de4,0-108,0

Vodik
d12-108,0

Oxid uhlicity
suchy
d12-54

Oxid uhlicCity
d64,0-108,0

Nizké vakuum
P (absolutni) = 1 hPa

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhlicity (napfiklad corgon)
d12-54

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)
d64,0-108,0

Etan
d12-54

Etan
de4,0-108,0

Ethen (etylén)
d12-54

Ethen (etylén)
d64,0-108,0

Helium
di12-54

Helium
de4,0-108,0

Krypton
d12-54

Krypton
d64,0-108,0

Neon
d12-54

Neon
de4,0-108,0

Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.
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provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar /232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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Nazev systému: Sanpress Inox G

Oblasti pouziti Vlastnosti

Xenon max. provozni tlak
d12-54 max. provozni teplota
Xenon max. provozni tlak
d64,0-108,0 max. provozni teplota
Synteticky vzduch max. provozni tlak
d12-54 max. provozni teplota
Synteticky vzduch max. provozni tlak
d64,0-108,0 max. provozni teplota
Bioplyn - pfed upravou bioplynu max. provozni tlak
45-70 % metan / 20-45 % oxid uhlicity / sirovodik

<30 mg/m? max. provozni teplota
Bioplyn - po tpravé bioplynu max. provozni tlak
podie G260 a G262 max. provozni teplota

Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti

Mineralni oleje SAE EePs
d15-108,0 R
Topny olej podle DIN 51603-1 max
podle TRbF

di12-54 max.
Motorova nafta podle DIN EN 590 max
podle TRbF

d12-54 max.

max.
Palmovy olej

max.
Repkovy olej max.
DIN' W 51805 max.

max.
Séjovy olej

max.

max.
Slunecénicovy olej

max.
Stlaéeny vzduch max
koncentrace oleje >= 25 mg/m?
d12-108,0 max.
Stlaceny vzduch max
koncentrace oleje <= 25 mg/m?
d12-108,0 max.
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Vlastnosti

provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
70°C/ 158 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
70°C/ 158 °F
0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
40°C/ 104 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C/ 158 °F
1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F
1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti

Kapalné plyny: propan, butan, metan
podle G260
pfi pozadavcich na VTZ (vySSi teplotni zatéz)

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
oxid uhli¢ity + kyslik suchy
d12-54

Carbogen
d64,0-108,0

Dusik
za vyparnikem d12-54

Dusik
d64,0-108,0

Vodik
d12-108,0

Oxid uhlicity
suchy
d12-54

Oxid uhlicity
d64,0-108,0

Nizké vakuum
P (absolutni) = 1 hPa

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhlicity (napfiklad corgon)
d12-54

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)
de4,0-108,0

Etan
d12-54

Etan
de4,0-108,0

Ethen (etylén)
d12-54

Vlastnosti

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota
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Oblasti pouziti

Hodnoty

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /168 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F
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Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti

Ethen (etylén)
d64,0-108,0

Helium
di12-54

Helium
de4,0-108,0

Krypton
d12-54

Krypton
d64,0-108,0

Neon
d12-54

Neon
de4,0-108,0

Xenon
d12-54

Xenon
de4,0-108,0

Synteticky vzduch
d12-54

Synteticky vzduch
d64,0-108,0

Bioplyn - pred tpravou bioplynu
45-70 % metan / 20-45 % oxid uhlicity / sirovodik

<30 mg/m?

Bioplyn - po upraveé bioplynu

podle G260 a G262

Mineralni oleje SAE

d15-108,0

Topny olej podie DIN 51603-1

podle TRbF
di12-54

Motorova nafta podle DIN EN 590

podle TRbF
di12-54

Palmovy olej

Vlastnosti

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota
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Oblasti pouziti

Hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
70°C/ 158 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
70°C/ 158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
70°C/ 158 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
40°C/ 104 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /1568 °F

strana 9/ 42



Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti

Repkovy olej

DIN W 51805
Séjovy olej
Slunecnicovy olej

Stlaceny vzduch

koncentrace oleje >= 25 mg/m?

d12-108,0

Stlaéeny vzduch

koncentrace oleje <= 25 mg/m?

d12-108,0

Kapalné plyny: propan, butan, metan

podle G260

pfi pozadavcich na VTZ (vysSi teplotni zatéz)

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
oxid uhlicity + kyslik suchy
d12-54

Carbogen
d64,0-108,0

Dusik
za vyparnikem d12-54

Dusik
de4,0-108,0

Vodik
d12-108,0

Oxid uhligity

suchy
di12-54

Oxid uhligity
d64,0-108,0

Nizké vakuum
P (absolutni) = 1 hPa

Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F
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m Oblasti pouziti

Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti Vlastnosti Hodnoty
LTS o T 7 C AT 0 (1 max. provozni tiak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
svarovani)
argon + oxid uhlicity (napriklad corgon)
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
svarovani)
de4,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Etan max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Etan max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Ethen (etylén) max. provozni tlak 1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
d12-54 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Ethen (etylén) max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Helium max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Helium max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Krypton max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Krypton max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Neon max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Neon max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Xenon max. provozni tlak 1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
Xenon max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Synteticky vzduch max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Synteticky vzduch max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F
Bioplyn - pfed upravou bioplynu max. provozni tiak 0,5 MPa/ 5 bar /72,5 psi
45-70 % metan / 20-45 % oxid uhliCity / sirovodik

max. provozni teplota 70°C /158 °F

<30 mg/m?

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)
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m Oblasti pouziti

Nazev systému: Sanpress Inox G Material: uslechtila ocel 1.4401

Oblasti pouziti Vlastnosti Hodnoty
Bioplyn - po tipravé bioplynu max. provozni tlak 0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
podie G260 a G262 max. provozni teplota 70°C /158 °F
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m Pfipustna potrubi

Pripustna potrubi

Material potrubi Model Artikl Vnéjsi @ Tloustka stény
Uslechtila ocel 2203,0 297 824 12,0 1,0
USlechtila ocel 2203,0 102 036 15,0 1,0
USlechtila ocel 2203,0 289 034 18,0 1,0
USlechtila ocel 2203,0 102 708 22,0 1,2
USlechtila ocel 2203,0 104 924 28,0 1,2
USlechtila ocel 2203,0 108 588 35,0 1,5
USlechtila ocel 2203,0 113 001 42,0 1,5
Uslechtila ocel 2203,0 193 676 54,0 1,5
Uslechtila ocel 2203XL 578 626 64,0 2,0
Uslechtila ocel 2203XL 354 862 76,1 2,0
Uslechtila ocel 2203XL 354 855 88,9 2,0
USlechtild ocel 2203XL 354 848 108,0 2,0
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m Certifikaty
Certifikaty
AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox

G, Megapress G

BUREAU
VERITAS

W DIN DVGW type examination certificate

pyew Sanpress G (d 15 - 28)

DN DVGW type examination certificate

pvew Sanpress Inox G with pipe 1.4401 (d 15 - 108)

Sanpress Inox G (d 15-54)

IMQ Certificate

Sanpress Inox G

IMQ Certificate
Sanpress Inox G XL

APPROVED

sc

OVGW certificate

GEPRUFT

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

Bureau Veritas Type Approval Certificate

Sanpress and Sanpress Inox

gas.be - ARGB-KBVG Certificate

LQ Lloyd’s Register Type Approval Certificate
e semoua, Sanpress Inox, ProPress 304 FKM, ProPress 316

GVGW Sanpress Inox G (d 15 - 108)

SAIl StandardsMark Licence
Propress, Sanpress and Sanpress Inox
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m Certifikéty

SVGW certificate
e
Sanpress Inox G (d 15 - 108)

SZU Certifikat Vyrobku
Sanpress Inox G

SZU

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026) strana 15/ 42



Rozmeéry Z

Sanpress Inox G-oblouk 90°
B s SC-Contur

- uSlechtila ocel

e = - lisovaci pfipoje

N / Vybaveni

N i tésnéni HNBR

%&A model 0216

artikl d Z [mm] L [mm]
485788 15 16 38
485795 18 18 40
485 801 22 26 49
485818 28 34 58
485825 35 33 59
485832 42 50 87
485 849 54 65 105
. = Sanpress Inox G XL-oblouk 90°
_ s SC-Contur
[ v Y
| - uslechtila ocel
¥ = i °| - lisovaci ptipoje
N / +—'  Vybaveni
o / // tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
model 0216XL
Y iniaiad Al Samaasss

artikl d Z [mm] L [mm]
577 476 64,0 84 127
577 483 76,1 99 149
577 490 88,9 115 165
577 506 108,0 138 198
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L1

« Sanpress Inox G-oblouk 90°
2 s SC-Contur
- uSlechtila ocel
o ®| - zasuvny konec, lisovaci pfipoj
/ Vybaveni
3 tésnéni HNBR
model 0216.1
Y
- d >
artikl d Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
486 051 15 16 38 40
486 068 18 18 40 41
486 075 22 26 49 50
486 082 28 34 58 60
486 099 35 33 59 62
486 105 42 50 87 88
486 112 54 65 105 107

< LU " Sanpress Inox G XL-oblouk 90°

s SC-Contur

| T - uslechtila ocel

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

= Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
model 0216.1XL

L2

artikl d Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
577513 64,0 84 127 126
577 520 76,1 99 149 147
577 537 88,9 115 165 162
577 544 108,0 138 198 195
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4
N
7
N¢ /
— V —
d
artikl d
486 129 15
486 136 18
486 143 22
486 150 28
486 167 35
486 174 42
486 181 54
Y
4
v
//
7,
/
N
v oo ooy sl
artikl d
578 251 64,0
578 268 76,1
578 275 88,9
578 282 108,0

Sanpress Inox G-oblouk 45°
s SC-Contur

- uslechtila ocel

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 0226

Z [mm] L [mm]

7 29
7 29
1A 34
14 38
15 41
21 57
27 67

Sanpress Inox G XL-oblouk 45°

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
model 0226 XL

Z [mm] L [mm]

39 82
46 96
52 102
61 121

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

Rozméry Z
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Sanpress Inox G-oblouk 45°
¢ s SC-Contur

4 N - uslechtila ocel
é - zasuvny konec, lisovaci pfipoj

; é Vybaveni

N tésnéni HNBR

- model 0226.1
Y

d

artikl d Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
486 198 15 7 29 29
486 204 18 7 29 31
486 211 22 11 34 35
486 228 28 14 38 39
486 235 35 15 41 42
486 242 42 21 57 59
486 259 54 27 67 68

Sanpress Inox G XL-oblouk 45°
e s S8C-Contur
- uslechtila ocel
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
f Vybaveni
1 tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
model 0226.1XL

L2

artikl d Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
578 299 64,0 39 82 82
578 305 76,1 46 96 93
578 312 88,9 52 102 99
578 329 108,0 61 121 119

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)
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Sanpress-nadoblouk
- uslechtila ocel
- zasuvné konce

model 2209.3
artikl d L1 [mm] L2[mm] L3[mm] L4 [mm] v [mm]
193 324 15 148 104 39 39 48
289 010 18 169 118 45 45 52
193 331 22 190 135 50 45 59
193 294 28 195 138 60 50 67

DEZIN Sanpress Inox G-T-kus
PLEY s SC-Contur

- uSlechtila ocel

5 - lisovaci pfipoje
N i+ Vybaveni
o I °y tésnéni HNBR

2 model 0218

- LE »

artikl di d2 d3 Z1[mm] Z2[mm] Z3[mm] L1[mm] L2[mm] L3[mm]
486 457 15 15 15 19 22 19 41 43 41
486 464 18 18 18 21 23 21 43 45 43
486 488 22 22 22 24 27 24 47 50 47
486 532 28 22 28 23 31 23 47 54 47
486 518 28 28 28 28 29 28 52 53 52
486 570 35 28 35 27 33 27 53 57 53
486 556 35 35 35 27 27 27 53 53 53
486 600 42 28 42 25 37 25 61 61 61
486 594 42 42 42 32 32 32 68 68 68
570 477 54 28 54 21 43 21 61 67 61
486 631 54 42 54 29 38 29 69 74 69
486 624 54 54 54 39 39 39 79 79 79
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L1
>

Z1

d2

L3 z3

artikl

578 206
795 511
795 528
795 535
795 542
578 213
578 220
578 237

/N

artikl

486 655
486 662
486 679
486 686
486 693
486 709
486 716
486 723
486 730

VK = velikost kli¢e

Sanpress Inox G XL-T-kus

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
model 0218XL

di d2 d3 Z1[mm] Z2[mm] Z3[mm]
64,0 64,0 64,0 46 48 46
76,1 28 76,1 27 47 27
76,1 35 76,1 30 48 30
76,1 42 76,1 34 50 34
76,1 54 76,1 40 50 40
76,1 76,1 76,1 51 54 51
88,9 88,9 88,9 57 61 57
108,0 108,0 108,0 67 70 67

Sanpress Inox G-T-kus
s SC-Contur

- uslechtila ocel

- lisovaci pfipoje, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran
model 0217.2

di Rp d2 Z1[mm] Z2[mm] Z3[mm]

15 v 15 19 19 19

18 Vs 18 21 21 21

22 Vs 22 22 22 22

22 Y 22 24 22 24

28 Vs 28 21 26 21

28 Ya 28 23 26 23

35 Y 35 19 29 19

42 Vs 42 19 33 19

54 Y 54 18 39 18

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

L1 [mm]
89
77
80
84
90
101
107
127

L1 [mm]
41
43
45
a7
45
47
45
55
58

L2 [mm]
91
71
74
86
91
104
111

130

L2 [mm]
29
30
32
33
36
37
40
43

49

L3 [mm]
89
7
80
84
90
101
107
127

L3 [mm]
41
43
45
a7
45
a7
45
55
58

Rozméry Z

VK [mm]
24
24
24
30
24
30
24
24

24
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L1

L3

Q|
N

Z3: | Z1
2l
/'H
.
o)

Sanpress Inox G XL-T-kus

s SC-Contur
- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoje, zavit Rp

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran

model 0217.2XL

Z1 [mm]
25
24
40
24
40
24

40

Z2 [mm]
45
51
55
57
62
67

71

Z3 [mm]
25
24
40
24
40
24

40

Sanpress Inox G-prechodovy kus

L [mm]
53
56
52
55
54
56
57
57
57
60

69

artikl d1 Rp d2
578 435 64,0 Ya 64,0
578 466 76,1 Ya 76,1
578 459 76,1 2 76,1
578 473 88,9 Ya 88,9
578 480 88,9 2 88,9
578 497 108,0 Ya 108,0
578 503 108,0 2 108,0
VK = velikost klice
VK
. S s SC-Contur
) _| - uslechtila ocel
== Vybaveni
z
. model 0211

artikl d R Z [mm]
486 266 15 Y 31

486 273 15 Ya 34
486 280 18 Y 30
486 297 18 Ya 33
486 747 22 Y 31
486 754 22 Ya 33
486 761 22 1 34
486 778 28 Ya 33
486 785 28 1 33
486 792 35 1 34
486 808 35 1 43
486 815 42 11 45

VK = velikost kli¢e

81
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- lisovaci pfipoj, zavit R

tésnéni HNBR, vicehran

VK [mm]
22
27
22
27
24
27
34
30
34
36
46

50

L1 [mm]
68
74
90
74
90
84

100

L2 [mm]
56
62
73
68
80
78

89

L3 [mm]
68
74
90
74
90
84

100

Rozméry Z

VK [mm]
30
30
65
30
65
30

65
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VK

Sanpress Inox G-prechodovy kus
. ) s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoj, zavit R

== Vybaveni
L z | tésnéni HNBR, vicehran
. model 0211
artikl d R Z [mm] L [mm] VK [mm]
486 822 54 2 49 89 62

VK = velikost klice

Sanpress Inox G XL-pfechodovy kus
s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoj, zavit R

Vybaveni
S — tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek, vicehran
z model 0211XL
L
artikl d R Z [mm] L [mm] VK [mm]
632526 76,1 2V 65 115 80
632533 88,9 3 68 118 90
VK = velikost kli¢e
/ﬂ Sanpress Inox G-prechodovy kus

Tﬁ s SC-Contur
- ‘ 2| - uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
z t&snéni HNBR, vicehran
- model 0212
artikl d Rp Z [mm] L [mm] VK [mm]
486 839 15 Va 17 49 24
486 846 15 Ya 17 50 30
486 853 18 Va 16 48 24
486 860 18 Ya 16 49 30
486 877 22 23 16 49 24
486 884 22 Ya 16 50 30
486 891 22 1 18 53 36
486 907 28 Ya 16 51 30

VK = velikost kli¢e
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sw

Rp

artikl

486 914
486 921
486 938
486 945

VK = velikost klice

28
35
42

54

sw

Rp
]
1%

1%

1Y

1%

T e
L
artikl d
436 704 15
436 711 18
436 728 18
436 735 22
436 742 22
436 759 28
436 766 35
436 773 42
436 780 54

VK = velikost klice

Sanpress Inox G-prechodovy kus

s SC-Contur
- uslechtila ocel
- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni HNBR, vicehran
model 0212
Z [mm] L [mm] VK [mm]
18 54 36
19 60 46
21 72 53
24 82 65

Sanpress Inox-zasuvny kus
- uSlechtila ocel
- zasuvny konec, zavit R

Vybaveni

vicehran

model 2311.1

L [mm] VK [mm]

58 22
57 22
61 27
59 24
61 27
65 36
73 46
84 50
93 63

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)
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VK = velikost kli¢e

Sanpress Inox-zasuvny kus

- zasuvny konec, zavit Rp

Sanpress Inox G-prechodovy oblouk 90°

L [mm]
53
53
55
54
55
56
59
64
75

87

VK [mm]
26
26
33
26
33
33
40
50
60

70

- lisovaci pfipoj, zavit R

tésnéni HNBR, vicehran

L1 [mm]
38
40
40
49
58
59

87

e ,
- uslechtila ocel
Vybaveni
z vicehran
C model 2312.1
artikl d Rp Z [mm]
436 797 15 Y 38
436 803 18 Y 38
436 810 18 Ya 38
436 827 22 Vs 39
436 834 22 Y 39
436 841 28 Y 40
436 858 28 1 40
436 865 35 1% 42
436 872 42 1% 54
436 889 54 2 61
VK = velikost klice
L2
=+ s SC-Contur
— =l - uSlechtila ocel
N //'/ T
I H ‘ St Vybaveni
; model 0214

artikl d R Z [mm]
485 993 15 v 16
486 006 18 v 18
486 013 18 Ya 18
486 020 22 Ya 26
486 037 28 1 34
486 044 35 1 33
486 358 42 11 50
486 365 54 2 65

105

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

L2 [mm]
44
46
50
61
73
78
102

121

VK [mm]
22
22
27
27
34
43
50

62

Rozméry Z
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L2
z2

Rp

zZ1
7

UL

artikl d
486 389 18
486 402 22
486 419 28
486 426 35
486 433 42
486 440 54

Sanpress Inox G-prechodové koleno 90°
s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni HNBR
model 0214.2
Rp Z1[mm] Z2[mm]
Y 23 11
Ya 26 13
1 31 16
1% 36 20
1% 43 24
2 51 29

1

E

L
artikl d
486 969 15
486 976 18
486 983 22
486 990 28
487 003 35
487 010 42
487 027 54

L1 [mm]
45
49
55
62
80
91

Sanpress Inox G-natrubek

s SC-Contur

- uSlechtila ocel
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
tésnéni HNBR
model 0215

Z [mm] L [mm]

12

11

12

12

12

12

12

56
55
59
60
64
85

93

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)

L2 [mm]
26
30
36
42
45
55

Rozméry Z
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‘ Sanpress Inox G XL-natrubek
A s SC-Contur
= 1 = - uSlechtila ocel
1 - lisovaci pfipoje
’ | Vybaveni
leZ ) té&snéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
- model 0215XL
artikl d Z [mm] L [mm]
578244 64,0 24 110
578 558 76,1 25 125
578 565 88,9 25 125
578 572 108,0 25 145
7 . Sanpress Inox G-posuvny natrubek
U[ “' s SC-Contur
= - uSlechtila ocel
ETmin ETmin . ;N .
«—» «—» - lisovaci pfipoje
- L Vybaveni
té&snéni HNBR
model 0215.5
artikl d L [mm] hZmin [mm]
487 034 15 81 22
487 041 18 81 22
487 058 22 81 23
487 065 28 96 24
487 072 35 106 26
487 089 42 121 36
487 096 54 136 40

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026)
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ETmin

ETmin

artikl

578 589
578 596
578 602

578 619

d
64,0
76,1
88,9

108,0

Sanpress Inox G XL-posuvny natrubek

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

té&snéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
model 0215.5XL

L [mm] hZmin [mm]

110
125
125

145

43
50
50
60

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

d1

d2

artikl

487 102
487 119
487 126
487 133
487 140
487 157
487 164
487 171
487 188
487 195
487 201
487 218
487 225

d1
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
42
54

54

d2
15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

Sanpress Inox G-redukce

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

té&snéni HNBR

model 0215.1

Z [mm] L [mm]

36 58
35 57
37 59
50 72
47 69
42 65
51 74
43 67
65 88
64 88
54 80
71 97
65 101
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d1

d2

Vybaveni

té&snéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek

model 0215.1XL

Profipress G-Sroubeni

tésnéni HNBR, vicehran

L [mm]
110
124
126
130
132
131
149
152

144

SW1 [mm]

31
40

40

artikl d1 d2 Z [mm]
578 336 64,0 54 70
578 350 76,1 54 84
578 343 76,1 64,0 83
578 367 88,9 54 90
578 374 88,9 64,0 89
578 381 88,9 76,1 81
578 398 108,0 54 109
578 411 108,0 76,1 102
578 428 108,0 88,9 94
%\ Sw2
. s s SC-Contur
U“ ZUH ‘ - &erveny bronz
anl - lisovaci pfipoje
- kénicky tésnici
f Vybaveni
model 2650
artikl d Z [mm] L [mm]
379 254 15 33 77
379 261 18 40 84
379 278 22 39 86
379 285 28 47 94

SW1, SW2 = velikost klice

45
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Sanpress Inox G XL-redukce
s SC-Contur

- uSlechtila ocel
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

SW2 [mm]
34
41
41

48
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swi

Rp

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353

15
18
22
28

SW1, SW2 = velikost klice

sw2

swi

artikl

379 391
390 662
379 407
390 679
379414
390 686
477 981

379 421

15

18

18

22

22

28

28

SW1, SW2 = velikost klice

R

Profipress G-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
- kénicky tésnici

Vybaveni
tésnéni HNBR, vicehran
model 2652
Z [mm] L [mm] SW1 [mm]
27 64 31
29 66 40
28 68 40
59 83 45

SW2 [mm]
34
41
41
48

Profipress G-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit R
- konicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2654

Z [mm] L [mm] SW1 [mm]

44 66 31
47 69 31
49 71 40
50 72 40
50 74 40
55 79 40
60 83 45
59 83 45
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SW2 [mm]
34
34
41
41
41
41
48
48
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Rozméry Z

2L Profipress G-pFipojovaci $roubeni
; S SC-Contur
: - pro nasleduijici produkty a pouziti: plynovy kulovy kohout, plynovy ventil
- ol - Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit G
: S - konicky tésnici
' Y Vybaveni
z L2 tésnéni HNBR, vicehran
< L1 . model 2661
artikl d G Z [mm] L1 [mm] L2 [mm] VK[mm]
351 113 15 % 10 4 10 34
534 745 18 1% 15 50 13 48
351120 22 1% 12 46 11 41
408 237 22 1% 15 51 13 48
351137 28 1% 16 52 13 48

VK = velikost klice

S Profipress G-pfipojovaci $roubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: regulacni tlakovy ventil
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit G

- ploché tésnéni

L Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2666

artikl
477 455

490 829

28

28

VK = velikost kli¢e

G
1Y

1%

Z [mm]
18

15

L1 [mm]
52

50
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L2 [mm]
10

11

VK [mm]
46

52
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Sanpress Inox G-pripojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- uSlechtila ocel
- lisovaci pfipoj, zavit G
- ploché tésnéni

Vybaveni

té&snéni HNBR, ploché tésnéni, Sroubeni s prevle¢nou matici, vicehran

model 0263.1

Z [mm]
15
16
18
18
24
24

L1 [mm]
45
48
52
55
75

76

L2 [mm]
8
8
10
10
14
12

Sanpress Inox G-vicko

s SC-Contur

- uSlechtila ocel
- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 0256

Z [mm] L [mm]

L
= (&l
N
z |L2
L1
artikl d G
735 821 18 Ya
735838 22 1
735 845 28 1V
735 852 35 1%
735 869 42 2
735 876 54 2%
VK = velikost klice
/7 A L
N —
- d »
artikl d
487 232 15 23
487 249 18 23
487 256 22 24
487 263 28 25
487 270 35 27
487 287 42 36
487 294 54 40

26

26

27

28

31

41

44
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VK [mm]
30
37
46
53
66
78
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7 Sanpress Inox G XL-vi¢ko

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

4| - lisovaci pfipoj

N Vybaveni

té&snéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
¥ model 0256.1XL

artikl d Z [mm] L [mm]
578 640 64,0 43 78
578 633 76,1 50 85
578 657 88,9 50 85
578 664 108,0 60 95
E - vz - -
Ea— Profipress G-pfirubovy prechod
— s SC-Contur
- - Cerveny bronz
474 s - pfirubovy pfechod, lisovaci pfipoj
s = Vybaveni
& volna pfiruba PN 10/16 ¢erna ocel, oSetifena praskovou barvou, tésnéni HNBR
Y s model 2659.5
f_2>
artikl DN d Z [mm] L [mm] $1[mm] $S2[mm] &1 [mm] k [mm] @2 [mm] n
490 669 25 28 42 65 16 21 115 85 14 4

k = @ rozte¢né kruznice Sroubll
n = pocet otvorl

Sanpress Inox G - Zmény vyhrazeny. © Viega (08.02.2026) strana 33/ 42



DEN Sanpress Inox G-pfirubovy prechod
7 s SC-Contur
- - uslechtila ocel
“L—f— - lisovaci pfipoj, pfirubovy pfechod
o = - Vybaveni
| , tésnéni HNBR, ploché tésnéni
U =
¥ model 0259
sIA
$1
AL
artikl DN d Z [mm] L [mm] k [mm]
735777 20 22 48 71 75
735784 25 28 45 69 85
735 791 32 35 44 70 100
735 807 40 42 57 93 110
735814 50 54 57 97 125

k = @ rozteéné kruznice Sroubll
n = pocet otvord

4
- s SC-Contur
E - uslechtila ocel
L—mA— - prirubovy pfechod, lisovaci pfipoj
| = . Vybaveni
| , tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
137 model 0259XL
m‘
§1
s2 |,
artikl DN d Z [mm] L [mm]
641757 50 64,0 30 73
578 534 65 76,1 29 79
578 541 80 88,9 31 81
578510 100 108,0 31 91

k = @ rozteéné kruznice Sroubll
n = pocet otvor(
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§1 [mm]
15

15

§1 [mm]
16
16
16
16

16

Sanpress Inox G XL-pfirubovy prechod

§2 [mm]
17
17
19

19

§2 [mm]
18
18
18
18

18

@1 [mm]
165
180
200

220

@1 [mm]
105
115
140
150

165

k [mm]
125
145
160

180

@2 [mm]
14
14
18
18

18

@2 [mm]
18
18
18

18

Rozméry Z
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L3

L2

z2
|

Sanpress Inox G-nasténka

s SC-Contur

- uSlechtila ocel

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

L4
Lol b‘
Rp

2N

) &7 model 0225.5
I
RN
artikl d Rp Z1[mm] Z2[mm]
487 300 15 Yy 25 11
487 317 18 Yy 23 11
487 324 22 Yy 25 13
493 974 22 A 27 13

\al

tésnéni HNBR, upevinovaci pfiruba

L1 [mm]
47
45
48

50

L2 [mm]
26
26
28
30

L3 [mm]
12
14
17

17

Profipress G-plynovy kulovy kohout
s SC-Contur
- lisovaci pfipoje

s} EoHHH-=} S
L= = el - Ize uzavrit
.ZLLZZJ swi Vybaveni
RNONE: kryt z Cerveného bronzu, tésnéni HNBR
Technicka data
VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G
model 2670
artikl di[mm] d2[mm] Z1[mm] Z2[mm] L1[mm] L2[mm] L3 ][mm]
492 854 15 15 20 26 42 48 121
492 861 18 18 20 26 42 48 121
492878 22 22 22 29 45 52 121
492 885 28 28 26 36 50 59 121
artikl SW2 [mm]
492 854 13
492 861 13
492878 13
492 885 13

d1, d2 = vnéjsi prdmér trubky

SW1, SW2 =

velikost klice
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L4 [mm]
18
18
18
20

vl [mm]  v2[mm]
41 19
41 19
43 23
a7 27

Rozméry Z

SW1 [mm]
27
27
34
41
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Rozméry Z

Profipress G-plynovy kulovy kohout

sw2
sw1?t1 ~ s SC-Contur
TN\ :@{E@ =| - lisovaci pfipoje
;i ﬂgj } %ii{ - |ze uzavfit
g P vy Vybaveni
1,122 kryt z Cerveného bronzu, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou
bl gls k2 praskovou barvou, zkusebni otvor, t&sné&ni HNBR
Technicka data
VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkusebni znackou DIN-DVGW-G
model 2671
artikl di[mm] d2[mm] Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] SW1[mm]
587 437 18 30 38 52 60 45 47 19 27
587 444 22 22 29 37 52 60 45 49 23 50
587 451 28 28 36 41 59 64 45 53 27 41
artikl SW2 [mm]
587 437 13
587 444 13
587 451 13
d1, d2 = vnéjsi pramér trubky
SW1, SW2 = velikost klice
Profipress G-plynovy kulovy kohout
s SC-Contur
—=| - vstup: zavit Rp, vystup: pfipoj Profipress G
—i vy - lze uzavrit
[N RV Vybaveni
kryt z Cerveného bronzu, zkuSebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je
oSetrena zlutou praskovou barvou, tésnéni HNBR, vicehran

artikl d
587 468 22
587 475 28
659 318 22
638 887 28

SW1, SW2 = velikost klice

Rp
Ya
%
1

1

Technicka data

VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkusSebni znackou DIN-DVGW-G

model 2671.3
Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] SW1[mm]
20 37 37 60 45 49 23 34
22 41 38 64 45 53 27 34
27 37 46 60 45 49 23 40
24 41 43 64 45 53 27 41
strana 36 / 42
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Sw2 - Profipress G-plynovy kulovy kohout
s el s SC-Con,tgr , o .
- vstup: zavit Rp, vystup: pfipoj Profipress G
y - lze uzavit
. Vybaveni
‘ 7l 22 kryt z Cerveného bronzu, zkusebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je
oSetrena zlutou praskovou barvou, tésnéni HNBR, vicehran
Technicka data
VTZ (vysSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min C1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkusebni znackou DIN-DVGW-G
model 2671.3

Rp

t
% £
ﬂ.

v2=‘

artikl d Rp SW2 [mm]
587 468 22 Ya 13
587 475 28 Ya 13
659 318 22 1 13
638 887 28 1 13

SW1, SW2 = velikost klice

o Pfipojovaci koleno 90°

I,ﬁm - pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: rohovy kulovy kohout pro plynomeér

model G2110
- Cerveny bronz

T E 2| - zavit R, zavit Rp
model 2614.5

artikl R Rp Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]

444 792 1 1 19 39 50
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Fea 2 Profipress G-pripojovaci koleno 90°
s SC-Contur
.| - pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: zakladni deska model 2624, 2624.1
“| - Cerveny bronz
N - lisovaci pfipoj, zavit Rp
' Vybaveni
pojistka proti proto¢eni, upeviiovaci material, tésnéni HNBR
model 2614.6
d
artikl d Rp L1 [mm] L2[mm] L3[mm] Z1[mm] Z2[mm]
475079 22 % 52 27 15 29 16
473730 22 1 53 36 15 29 17
473 747 28 1 53 33 18 29 20
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Seznam éisel modelu

model strana €. model strana €.
0211 22 2650 29
0211XL 23 2652 30
0212 23 2654 30
0214 25 2659.5 33
0214.2 26 2661 31
0215 26 2666 31
0215.1 28 2670 35
0215.1XL 29 2671 36
0215.5 27 2671.3 36
0215.5XL 28
0215XL 27
0216 16
0216.1 17
0216.1XL 17
0216XL 16
0217.2 21
0217.2XL 22
0218 20
0218XL 21
0225.5 35
0226 18
0226.1 19
0226.1XL 19
0226XL 18
0256 32
0256.1XL 33
0259 34
0259XL 34
0263.1 32
2209.3 20
2311.1 24
2312.1 25
2614.5 37
2614.6 38
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Seznamm cisel vyrobku

artik
193 294
193 324
193 331
289 010
351 113
351 120
351137
379 254
379 261
379278
379285
379322
379 339
379 346
379353
379 391
379 407
379414
379 421
390 662
390 679
390 686
408 237
436 704
436 711
436728
436 735
436 742
436 759
436 766
436773
436 780
436 797
436 803

strana €.
20
20
20
20
31
31
31
29
29
29
29
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
31
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25

25

artik

436810
436 827
436 834
436 841
436 858
436 865
436 872
436 889
444792
473730
473747
475079
477 455
477 981
485788
485795
485 801
485818
485 825
485 832
485 849
485993
486 006
486013
486 020
486 037
486 044
486 051
486 068
486075
486 082
486 099
486 105
486 112

strana €.
25
25
25
25
25
25
25
25
37
38
38
38
31
30
16
16
16
16
16
16
16
25
25
25
25

25

artik

486 129
486 136
486 143
486 150
486 167
486174
486 181
486198
486 204
486 211
486 228
486 235
486 242
486 259
486 266
486 273
486 280
486 297
486 358
486 365
486 389
486 402
486 419
486 426
486 433
486 440
486 457
486 464
486 488
486518
486 532
486 556
486 570

486 594
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strana €.
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
22
22
22
22
25
25
26
26
26
26
26
26
20
20
20
20
20
20
20
20

artikl

486 600
486 624
486 631
486 655
486 662
486 679
486 686
486 693
486 709
486 716
486 723
486 730
486 747
486 754
486 761
486 778
486 785
486 792
486 808
486 815
486 822
486 839
486 846
486 853
486 860
486 877
486 884
486 891
486 907
486 914
486 921
486 938
486 945
486 969

strana €.
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
22
23
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
26

artikl

486 976
486 983
486 990
487 003
487 010
487 027
487 034
487 041
487 058
487 065
487 072
487 089
487 096
487102
487 119
487 126
487 133
487 140
487 157
487 164
487 171
487 188
487 195
487 201
487 218
487 225
487 232
487 249
487 256
487 263
487 270
487 287
487 294

487 300

rozméry Z

strana €.
26
26
26
26
26
26
27
27
27
27
27
27
27
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
32
32
32
32
32
32
32

35
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artikl

487 317
487 324
490 669
490 829
492 854
492 861
492 878
492 885
493 974
534 745
570477
577 476
577 483
577 490
577 506
577 513
577 520
577 537
577 544
578 206
578213
578 220
578 237
578 244
578 251
578 268
578 275
578 282
578 299
578 305
578312
578 329
578 336
578 343
578 350

578 367

strana €.
35
35
33
31
35
35
35
35
35
31
20
16
16
16

21
21
21
21

27

18
18
18
19
19
19
19
29
29
29

29

artikl

578 374
578 381
578398
578 411
578428
578435
578 459
578 466
578 473
578480
578 497
578 503
578510
578 534
578 541
578558
578 565
578572
578589
578 596
578 602
578619
578 633
578 640
578 657
578 664
587 437
587 444
587 451
587 468
587 475
632 526
632 533
638 887
641757

659 318

strana €.
29
29
29
29
29
22
22
22
22
22
22
22
34
34
34
27
27
27
28
28
28
28
33
33
33
33
36
36
36
36
36
23
23
36
34

36

artikl

735777
735784
735 791
735807
735814
735 821
735838
735845
735 852
735 869
735876
795 511
795 528
795 535

795542
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strana €.
34
34
34
34
34
32
32
32
32
32
32
21
21
21

21
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13
702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, ¢. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. Veskery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a uplnost
informaci vSak nelze zarudit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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