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m Popis skupiny produkti

Popis skupiny produkt(

Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni z nelegované oceli 1.0308 s vné&jSi povrchovou
upravou zinkem a niklem pro €erné a pozinkované ocelové trubky. Lisovaci spojky se zafeznym krouzkem
z uslechtilé oceli k zajiSténi mechanické zatizitelnosti spoje. Uréeno pro instalace etdzovych a stoupacich
potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, Zluty bod na lisovacim konci, Zluty obdélnik s napisem ,,Plyn MOP 5/ GT5,
snimatelna zluta nalepka jako indikator slisovani

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti ihned patrné.

Spolec¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojl stlacenym vzduchem nebo inertnimi plyny
v nasledujicich tlakovych rozmezich:

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa / 22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa /300 kPa/ 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kau€uk), profilové tésnéni, zluté, pfedmontovano

Rozmeéry
DY»—2, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpist

Naradi

Funkéni bezpecénost lisovacich spojovacich systémdi Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojl Viega doporucuje pouzit lisovaci nafadi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Zemni plyn / kapalny plyn
Systémy stlaceného vzduchu
Topny olej

Motorov4 nafta

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jind média musi byt odsouhlaseno firmou
Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam a smérnicim naleznete v informacich
o vyrobku, v ti§téné podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Vhodné pro ocelové trubky podle EN 10255, EN 10220 / EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G
600) / DVFG-TRF 2021.

Zemni plyn / kapalné plyny v plynném skupenstvi pro domaci a komeréni pouziti, testovano podle pracovniho
listu DVGW G 5614-B1.

Schvdleni lisovaci spojky podle DVGW reg. ¢. DG-4550CQ0400.

Provozni podminky systému na zemni a kapalny plyn

Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Provozni tlak max. 0,5 MPa /5 bar/ 72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)
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m Popis skupiny produkti

Provozni podminky systému na topny olej a motorovou naftu
Provozni teplota max. 40 °C/ 104 °F
Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar/ -7,25 az +72,5 PSI)

Material lisovacich spojek
Ocel 1.0308

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodriovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feSeni konkrétnich cild projektd pouzijte dalsi bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozméry, jakoz i dalsi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale
optimalizovany.
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Oblasti pouziti

Nazev systému: Megapress G

Oblasti pouziti

Mineralni oleje SAE
d15-108,0

Topny olej podie DIN 51603-1
podle TRbF
di12-54

Motorova nafta podle DIN EN 590
podle TRbF
d12-54

Palmovy olej
po dohodé se zavodem Attendorn

Repkovy olej
DIN' W 51805
po dohodé se zavodem Attendorn

Sojovy olej
po dohodé se zdvodem Attendorn

Slunecénicovy olej
po dohodé se zdvodem Attendorn

Stlaceny vzduch

koncentrace oleje <= 25 mg/m?
d12-108,0

bez kontaminace

Stlaéeny vzduch

koncentrace oleje >= 25 mg/m?
d12-108,0

bez kontaminace

Kapalné plyny: propan, butan, metan
podle G260
pfi poZzadavcich na VTZ (vySsi teplotni zatéz)

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
oxid uhli¢ity + kyslik suchy
d12-54

Carbogen
d64,0-108,0
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Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
70°C/ 158 °F
0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
40°C/ 104 °F

0,5MPa /5 bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazev systému: Megapress G

Oblasti pouziti

Dusik
za vyparnikem d12-54

Dusik
de4,0-108,0

Nizké vakuum
P (absolutni) = 1 hPa

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napfiklad corgon)
di12-54

Formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)
de4,0-108,0

Bioplyn - po tpravé bioplynu
podle G260 a G262
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Vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /168 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F
0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F
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m Pfipustna potrubi

Pripustna potrubi

Velikost a specifikace

Norma P DN Vnéjsi @ Tloustka stény
zavitu
2 15,0 21,3
2,6
Ya 20,0 26,9
Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Strednl rac’ia (M) 1 32,0 424 32
Svarovano
1Y 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
v 15,0 21,3
2,6
Ya 20,0 26,9
Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Stfedni fada (M) 11 32.0 42,4 32
Bezedvé
1Y% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
v 15,0 21,3
3,2
Ya 20,0 26,9
Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Tezkavradla (H) 1y 32,0 424 40
Svarovano
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
2 15,0 21,3
3,2
Ya 20,0 26,9
Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Té7Ka ravdal (H) 1 32,0 424 40
Bezedvé
1Y 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
2,0
V2 15,0 21,3 53
2,6
% 20,0 26.9 2529
Nelegovana ocel S,
Podle DIN EN 10217-1 20
Rada trubek 1 2'3
Svarovano 2’6
1 25,0 33,7 2,9
3,2
3,6
4,0
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Norma

Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10217-1
Rada trubek 1
Svarovano

Nelegovana ocel
Podle DIN EN 10216-1
Rada trubek 1
Bezedvé
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Velikost a specifikace
zavitu

1Y

1%

1Y

1%

DN

32,0

40,0

50,0

15,0

20,0

25,0
32,0

40,0

50,0

Vnéjsi @

42,4

48,3

60,3

21,3

26,9

33,7
42,4

48,3

60,3

PFipustna

Tloustka

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2

2,3
2,6
2,9
3,2

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

potrubi

stény
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Certifikéty

AMTEC

BSI

DN
DVGW

CERT

AMTEC Certificate

Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox

G, Megapress G

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSA Certificate
MegaPress G Ball Valves

CSA Certificate
MP-G CSA Listing for Gas Service

DNV GL Type Approval Certificate

Megapress

DNV GL Type Approval Certificate

Megapress Push-in Connection

DVGW type examination certificate
Megapress G (1/2" - 2"

Gastec Certificate

Megapress G

Gastec Certificate

Megapress G (Hydrogen gas)

Megapress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (05.04.2026)
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TYPE APPROVAL

APPROVED

SCHEME

@VGW

GEPRUFT

SzZU

SZU

TUV

VERBAND

DVGW

CERT

c@us LISTED
AABOVE GROUND
ot

MHE5252

IMQ Certificate
Megapress G

IZV Certificate
Megapress G

Lloyd’s Register Type Approval Certificate
Megapress, Megapress G, Megapress S, Megapress S XL

OVGW certificate
Megapress G (1/2" - 2")

SZU Certifikat Vyrobku
Megapress G

SZU Stavebni Technické Osvedceni
Megapress G

TUV Association Certificate
Megapress (DN 10 - DN 100)

type examination certificate

Megapress G gas ball valve

UL180 Listing for MegaPressG
UL 180 Listing for MegaPress G

Megapress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (05.04.2026)

Certifikaty
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Rozmeéry Z

. Megapress G-oblouk 90°
s SC-Contur
e ! - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
//’/ - - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
N / - lisovaci pfipoje
&t Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
\|
EREN model 4616
CL
artikl DN D Z [mm] L [mm]
739 072 15 v 30 57
739 089 20 % 35 64
739 096 25 1 44 78
739102 32 1% 51 97
739 119 40 1% 58 105
739 126 50 2 71 122
e Megapress G-oblouk 90°
s SC-Contur
o - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
Y = e . . . .
o - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
/ - zasuvny konec, lisovaci pfipoj
S8 Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
v model 4616.1
D
artikl DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
739 492 15 v 30 57 65
739 508 20 Y 35 64 71
739515 25 1 44 78 86
739 522 32 1Y% 51 97 103
739 539 40 1% 58 105 107
739 546 50 2 71 121 129
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Megapress G-oblouk 45°

> ‘N ¢ s SC-Contur
Y Q - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
X ' - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
7 " s s .
) - lisovaci pfipoje
NL Vybaveni
a tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
EREN model 4626
o
artikl DN D Z [mm] L [mm]
739 133 15 v 15 43
739 140 20 Y 18 48
739 454 25 1 22 56
739 461 32 1Y% 25 71
739 478 40 1% 29 76
739 485 50 2 34 84

Megapress G-oblouk 45°

7 3 S, s SC-Contur
J ) & - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
/ { - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
ﬁ/: - zasuvny konec, lisovaci pfipoj
o Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
model 4626.1
D
artikl DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
739 553 15 v 15 43 50
739 560 20 Y 18 48 54
739 577 25 1 22 56 64
739 584 32 1Y% 25 71 76
739 591 40 1% 29 76 78
739 607 50 2 34 84 a1
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-

e
; 1
i 2 Z@’%:
o3

artikl DN
739 614 15
739 676 20
739 621 20
739 683 25
739 690 25
739 638 25
784 058 32
739 706 32
739 645 32
784 065 40
739713 40
784 089 40
739 652 40
784 072 50
739720 50
739737 50
739 744 50
739 669 50

Megapress G-T-kus

s SC-Contur
- pro nasleduijici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4618

D1

Ya

Ya

1Y
1Y
1Y
1%
1%
1%

1%

Vs

1Va

Vs

1Va
1%

Vs

1Va

1%

1Y

1Y

1Y

1%

1%

1%

1%

Megapress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (05.04.2026)

Z1 [mm]
25
28
28
31
31
31
36
36
36
40
40
40
40
46
46
45
46

46

Z2 [mm]
24
27
28
31
32
31
35
35
35
38
38
38
39
46
45
45
47

46

Z3 [mm]
25
28
28
31
31
31
36
36
36
40
40
40
40
46
46
45
46

46

L1 [mm]
52
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
87
96
96
95
96

96

L2 [mm]
51
54
57
58
61
65
65
69
81
67
72
84
87
75
79
92
94

96

Rozméry Z

L3 [mm]
52
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
87
96
96
95
96

96
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{5

z1
Rp

I VK

artikl

739 751
739 768
739775
739 782
762 872
739 799
762 889
762 896
739 805
762 902
762919
739 812
762 926

762933

artikl

739 751
739 768
739775
739 782
762 872
739 799
762 889
762 896
739 805
762 902
762919

739 812

VK = velikost kli¢e

Megapress G-T-kus
s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje, zavit Rp

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran

Vybaveni

model 4617.2
DN D1
20 %
20 Y
25 1
25 1
25 1
32 1Y%
32 1Y%
32 1Y%
40 1%
40 1%
40 1%
50 2
50 2
50 2
DN D1
20 %
20 %
25 1
25 1
25 1
32 1Y%
32 1Y%
32 1Y%
40 1%
40 1%
40 1%
50 2

1Y
1Y
1Y
1%
1%

1%

1Y
1Y
1Y
1%
1%

1%

Megapress G - Zmény vyhrazeny. © Viega (05.04.2026)

Z1 [mm]
28
28
31
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46

46

VK [mm]
27
32
27
32
41
27
32
41
27
32
41

27

Z2 [mm]
29
28
33
34
36
36
38
39
39
40
43
47
48

51

Z3 [mm]
28
28
31
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46

46

L1 [mm]
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96

96

L2 [mm]
39
40
43
44
47
46
48
51
49
50
54
57
58

63

Rozméry Z

L3 [mm]
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96

96
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Eﬁ» Megapress G-T-kus
D1 s SC-Contur
) - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
v /ﬁaf - lisovaci pfipoje, zavit Rp
of 11\ =y Vybaveni
| T we  tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran
y ) model 4617.2
D2
artikl DN D1 Rp D2 VK [mm]
762 926 50 2 Y 2 32
762933 50 2 1 2 41

VK = velikost klice

Sw

Megapress G-pirechodovy kus
=—1% s SC-Contur

I =
. f = - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
E - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
i =~ - lisovaci piipoj, zavit R
Z Vybaveni
- - > tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4611
artikl DN D R Z [mm] L [mm] VK [mm]
738 730 15 Vs v 37 64 27
738 747 20 % % 40 70 32
738 853 25 1 1 43 78 41
738 860 32 1Y% 1% 48 94 46
738 877 40 1% 1% 49 97 55
738 884 50 2 2 54 104 70

VK = velikost klice
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VK

D
BB 8 d

L
artikl DN
738 891 15
738 907 20
738914 20
738 921 25
738938 25
738 945 32
739 058 40
739 065 50
VK = velikost klice
I =7 i E A
Sl
oA [ [l
RSN
L
artikl DN
738617 15
738 624 20
738 631 25
738 648 32
738 655 40
738 662 50

Y

Y

1Y

1%

1V

1%

Rozméry Z

Megapress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4612
Rp Z [mm] L [mm] VK [mm]
v 21 58 27
v 17 56 32
Y 23 62 32
% 18 63 41
1 23 69 41
1 24 85 46
1% 25 86 55
2 25 92 70

Megapress G-natrubek

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky
model 4615
Z [mm] L [mm]

14 69

16 75

15 84

18 110

23 118

20 120
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A= L=

o Jm o

i )

Y el (D)

ETmin ETmin

artikl DN
738 679 15
738 686 20
738 693 25
738 709 32
738716 40
738 723 50

1Y

1%

2

Megapress G-posuvny natrubek

s SC-Contur

Rozméry Z

- pro nasleduijici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky

Vybaveni
model 4615.5
L [mm] hZmin [mm]
69 27
75 29
84 34
110 46
118 48
120 50

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

D1

28 H4d

artikl

739 843
739 850
739 867
739 874
739 881
739 898
739 911
739 904
739 928
739 935

DN1
20
25
25
32
32
40
40
40
50
50

D2

D1

Y4

1Y

1Y

1%

1%

1%

Megapress G-redukce

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek

model 4615.1

DN2
15
15
20
20
25
20
25
32
32
40

1Y
1Y

1%
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Z [mm]
45
54
53
72
67
76
71
68
7

75

L [mm]
73
82
82
101
101
105
106
114
123
123
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st Megapress G-pfipojovaci Sroubeni

s SC-Contur

‘ - pro nasleduijici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoj, zavit G

- kénicky tésnici

z L2 .
g Vybaveni
” tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4661
artikl DN D G Z [mm] L1 [mm] L2 [mm] VK[mm]
739 829 20 Ya 1% 25 67 13 48
739 836 25 1 1% 35 82 13 48

VK = velikost kli¢e

Megapress G-vicko
s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

.| - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj
N Vybaveni
ERERG tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
} = model 4656
D

artikl DN D Z [mm] L [mm]

739 942 15 v 27 54

739 959 20 Y 29 57

739 966 25 1 34 62

739 973 32 1% 46 75

739 980 40 1% 48 77

739 997 50 2 51 79
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R EE— Megapress G-prirubovy prechod
s SC-Contur
E - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- pfirubovy prechod, lisovaci pfipoj

21
k
[¢
BEHHEYH
D

Vybaveni
] tésnéni HNBR, zarezny krouzek, délici krouzek
B1 model 4659.5
L2,
artikl DN D Z [mm] L [mm] §1[mm] $2[mm] @1 [mm] k [mm] @2 [mm] n
740 009 15 v 37 64 14 16 95 65 14 4
740 016 20 Y 40 69 16 18 105 75 14 4
740 023 25 1 41 75 16 18 115 85 14 4
740 030 32 1% 28 74 16 18 140 100 18 4
740 047 40 11 28 76 16 18 150 110 18 4
740 054 50 2 27 78 16 18 165 125 18 4

k = @ rozteéné kruznice Sroubll
n = pocet otvord

Megapress G-plynovy kulovy kohout

lisovaci pripoje Megapress G

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

- |ze uzavrit

Vybaveni

téleso ventilu z kiemikového bronzu podle DIN EN 1982 a splfiujiciho pozadavky
UBA (Spolkovy Urad pro Zivotni prostredi), koule z uslechtilé oceli, t&snéni HNBR,
zarezné krouzky, délici krouzky, ovladaci packa ve tvaru L

Technicka data

provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min B5

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

model 4675
artikl DN D Z [mm] L1 [mm] L2[mm] vi[mm] v2[mm]
801519 15 A 39 67 116 51 16
801 526 20 Ya 42 71 116 53 20
801533 25 1 46 80 147 63 23
801 540 32 1Y 50 96 147 68 29
801 557 40 1% 54 102 156 77 35
801 564 50 2 60 111 156 84 42
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Megapress G-plynovy kulovy kohout

lisovaci pripoje Megapress G

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

- |ze uzavrit

Vybaveni

téleso ventilu z kiemikového bronzu podle DIN EN 1982 a splfujiciho pozadavky
UBA (Spolkovy ufad pro zivotni prostredi), koule z uslechtilé oceli, t&¢snéni HNBR,
zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran, ovladaci packa ve tvaru L

Technicka data

provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

VTZ (vySSi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min B5

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

L1 L2

model 4675.4
artikl DN Rp D Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm]
801 571 15 Y Y 24 39 33 67 116 51 16
801 588 20 Ya Ya 24 42 34 71 116 53 20
801 595 25 1 1 29 46 41 80 147 63 23
801 601 32 1Y 1 34 50 48 96 147 68 29
801618 40 1% 1% 39 54 52 102 156 7 35
801 625 50 2 2 45 60 62 111 156 84 42
artikl DN Rp D VK [mm]
801 571 15 s 23 28
801 588 20 Ya Ya 35
801 595 25 1 1 43
801 601 32 1% 1% 49
801618 40 1Y% 1% 57
801 625 50 2 2 70

VK = velikost klice
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Seznam éisel modelu

model strana €.
4611 15
4612 16
4615 16
46151 17
4615.5 17
4616 11
4616.1 11
4617.2 14
4618 13
4626 12
4626.1 12
4656 18
4659.5 19
4661 18
4675 19
4675.4 20
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Seznamm cisel vyrobku

artikl

738617
738 624
738 631
738 648
738 655
738 662
738 679
738 686
738 693
738 709
738716
738723
738730
738 747
738 853
738 860
738 877
738 884
738 891
738 907
738914
738 921
738 938
738 945
739 058
739 065
739072
739 089
739 096
739 102
739 119
739 126
739 133

739 140
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strana €.
16
16
16
16

16

16
16
16
16
16

16

artikl

739 454
739 461
739478
739 485
739 492
739 508
739515
739522
739 539
739 546
739 553
739 560
739 577
739 584
739 591
739 607
739614
739 621
739 638
739 645
739 652
739 669
739676
739 683
739 690
739 706
739713
739720
739 737
739744
739 751
739768
739775

739782

strana ¢.

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14

artikl

739799
739 805
739812
739 829
739 836
739 843
739 850
739 867
739874
739 881
739 898
739 904
739 911
739 928
739 935
739 942
739 959
739 966
739973
739 980
739 997
740 009
740016
740023
740030
740 047
740 054
762872
762 889
762 896
762 902
762 919
762 926

762 933

strana €.
14
14
14

18

18
18
18
18

18
19
19
19
19
19
19
14
14
14
14
14
14
14

artikl

784 058
784 065
784072
784 089
801519
801 526
801 533
801540
801 557
801 564
801 571
801 588
801 595
801 601
801618

801625

strana €.
13
13
13
13
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20

20

rozméry Z
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13
702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, €. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. Veskery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a uplnost
informaci vSak nelze zarudit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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