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m Popis skupiny produktd

Popis skupiny produkt(

Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni z médi (99,9 % Cu-DHP), €erveného bronzu nebo
kfemikového bronzu pro médéné trubky. Lisovaci spojky jsou k ochrané tésnéni vybavené valcovitou potrubni
priichodkou. Lisovaci sila plsobi pfed sedlem tésnéni a za nim. Uréeno pro instalace etazovych a stoupacich
potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, oznaceni osvédceni (DVGW), bily bod na lisovacim konci, bily obdélnik
s napisem ,FKM*

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatienim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti ihned patrné.

Spole¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spoji v nasledujicich tlakovych rozmezich:
min. tlak vody: 0.1 MPa /100 kPa / 1 bar / 14.5 PSI

max. tlak vody: 0.65 MPa / 650 kPa / 6.5 bar / 94.3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa / 22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni

FKM (fluorouhlikovy kau€uk), matné ¢erné, pfedmontovano

Pouziti spojovacich kusU Profipress S a Profipress s tésnicimi prvky FKM neni v instalacich pitné vody a plynu
povoleno!

Poznamka

Tésnici materialy lisovacich spojek podléhaji tepelnému starnuti, které zavisi na teploté a média a dobé
provozu.

Cim vys&i je teplota média, tim rychlejéi je tepelné starnuti t&sniciho materialu.

V pfipadé zvlastnich provoznich podminek napf. primyslové systémy rekuperace tepla, je nutné porovnat
specifikace vyrobce spotrebice se specifikacemi lisovaciho spojovaciho systému.

Pred pouzitim lisovaciho spojovaciho systému mimo uvedenou oblast pouziti nebo v pfipadé pochybnosti o
spravném vybéru materialu, kontaktujte prosim spole¢nost Viega.

Rozméry
d12-35

Naradi

Funkéni bezpecénost lisovacich spojovacich systémi Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojl Viega doporucuje pouzit lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Solarni systémy (ploché/vakuové kolektory)

Systémy dalkového vytapeéni

Nizkotlaké parni systémy

Pouziti pro zafizeni s aditivy (napf. s protikorozni nebo nemrznouci kapalinou v topné vodé) nebo v jinych nez
popsanych oblastech pouziti je nutno odsouhlasit se spole¢nosti Viega.

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jina média musi byt odsouhlaseno firmou
Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a ndrodnim normam a smeérnicim naleznete v informacich
o vyrobku, v ti§téné podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.
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m Popis skupiny produktd

Upozornéni - normy a osvédceni
Lisovaci spojka, odzkouSena podle pracovniho listu DVGW W 534 se zkuSebni znackou GVGW.
Lisovaci spojka vhodna pro médéné trubky podle DIN EN 1057 a pracovniho listu DVGW GW 392.

Provozni podminky solarnich systému (plochych/vakuovych kolektorti)
Provozni teplota max. 140 °C / 284 °F
Provozni tlak max. 0,6 MPa / 6 bar / 87 PSI

Provozni podminky systému dalkového vytapéni
Provozni teplota max. 140 °C / 284 °F
Provozni tlak max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

Provozni podminky nizkotlakych parnich systému
Provozni teplota max. 120 °C / 248 °F
Provozni tlak max. 0,1 MPa /1 bar/ 14,5 PSI

Lisovaci spojovaci systém Profipress S je urCeny pro jmenovity tlak PN16.

Material lisovacich spojek

Méd: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kfemikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro Fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodfiovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich cil(l projektd pouZijte dal$i bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmér( potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmeény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozmeéry, jakoz i dalSi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pfed planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale
optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamySleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré Casti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo byt
povazovano jako doporuceni pro jiné zeme, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Prislusné narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalSi technicka ustanoveni maiji pfednost pred
némeckymi / evropskymi smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro
ostatni zemé a regiony zavazné a je tfeba je chapat jako doporuceni.
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Ve

Oblasti pouZziti

nazev systému: Profipress S

oblasti pouziti
chladici voda (uzavieny okruh)

vodni para

nizkotlaké parni systémy
bez pfisad

otopné soustavy

podle DIN EN 12 828

pro provozni teploty v rozsahu od -5 °C do

+140 °C

nemrznouci kapalina
Antifrogen N / Clariant
Antifrogen L / Clariant
Antifrogen Sol (solarni systém) / Clariant
etylenglykol (ethan-1,2-diol)
propylenglykol (1,2-propandiol)
Tyfoxit / Tyforop-Chemie
Tyfocor / Tyforop-Chemie
argon

d12-54

argon

d64,0-108,0

carbogen

oxid uhli¢ity + kyslik suchy
d12-54

carbogen
d64,0-108,0
stlaceny vzduch

koncentrace oleje <= 25 mg/m?®
d12-108,0

stlaceny vzduch

koncentrace oleje >= 25 mg/m?®
d12-108,0

dusik

za vyparnikem d12-54

Profipress S

vlastnosti

max.

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-5°C/23°F

140 °C / 284 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

120 °C /248 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
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nazev systému: Profipress S

oblasti pouziti
dusik
d64,0-108,0
nizké vakuum

P (absolutni) = 1 hPa

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napriklad corgon)
d12-54

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

d64,0-108,0
synteticky vzduch
d12-54

synteticky vzduch

d64,0-108,0

Profipress S

vilastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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m PFipustna potrubi

Pripustna potrubi

Norma DN vnéjsi @ tloustka stény
10 12 ?’g
12 15
15 18 1,0
20 22
25 28 ] g
méd 32 35 12

DIN EN 1057 1 ’ 5
40 42 )
50 54 ;g
60 64,0
65 76,1 2,0
80 88,9
100 108,0 2,5
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m Certifikaty

Certifikaty

SZU Certifikat Vyrobku
Profipress, Profipress S

A AJ . .
l‘ ‘3 ITB National Technical Asessment

0 Profipress, Profipress XL, Profipress S
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Rozmeéry Z

—
e
/
N /
-

A

artikl d
627 225 12
628 178 15
628 185 18
628 192 22
628 208 28
628 215 35
L1
NN
]
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artikl d
628 222 12
628 239 15
628 246 18
628 253 22
628 260 28
628 277 35

Profipress S

14

16

18

27

31

33

15

16

18

27

31

33

Profipress S-oblouk 90°

- méd
model 4516

32
38
40
49
55

59

Profipress S-oblouk 90°

- méd’
model 4516.1

L1
32
38
40
49
55

59

L2

34

41

42

51

60

63

Rozmeéry Z
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e
N
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artikl d
628 284 12
628 291 15
628 307 18
628 314 22
628 321 28
628 338 35
N
A
1

L2

artikl

628 345
628 352
628 369
628 376
628 383

628 390

Profipress S

12

15

18

22

28

35

11

12

15

11

12

15

Profipress S-oblouk 45°

- méd
model 4526

24
29
29
34
36

41

Profipress S-oblouk 45°

- méd’
model 4526.1

L1
24
29
29
34
36

41

L2

26

29

31

36

40

43

Rozméry Z
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z2

L2

Y
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-

artikl

628 406
628 420
628 413
628 444
628 437

627 843
628 550
628 451

628 574
628 581

628 598
628 567
628 611

628 628

628 604

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

Profipress S

d3

d2

d1

12

15

15

18

18

22

22

22

28

28

28

28

35

35

35

d2

12

12

15

15

18

15

18

22

15

18

22

28

22

28

35

Profipress S-T-kus

- méd’
model 4518

d3
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35

35

Z1

18

16

19

18

20

18

19

19

17

18

20

24

19

22

26

z2

12

11

13

13

15

15

15

19

19

19

19

22

22

22

Z3

18

16

19

18

20

18

19

19

17

18

20

24

19

22

26

L1

36

39

41

41

42

41

42

42

41

42

45

48

46

49

52

27

30

33

35

35

37

37

38

41

41

42

43

45

46

48

L3

36

39

41

41

42

41

42

42

41

42

45

48

46

49

52

Rozméry Z
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- VK
A,
d2
artikl di
628 635 15
628 642 18
628 659 22
628 666 28
628 673 35
VK = velikost klice
sw
% R
- z >
L
artikl d
628 680 12
628 703 12
628 697 15
628 710 18
628 727 18
628 734 22
628 741 22
628 758 28
628 765 28
628 772 35
627 232 35

VK = velikost klice

Profipress S

1%

1%

Profipress S-T-kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 4517.2

d2

15

18

22

28

35

Profipress S-prechodovy kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 4511

18
20
24
23
27
26
33
32
35
28

34

Z1

19

18

19

21

19

35

37

46

44

49

49

56

55

58

53

60

z2

11

12

13

17

20

VK

17

17

19

22

22

27

30

34

34

40

43

Z3

19

18

19

21

19

L1

41

40

42

45

45

21

22

28

32

35

L3

41

40

42

45

45

Rozméry Z
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26

26

26

26
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SwW

/é: I

artikl d

627 249 35

VK = velikost klice

sw

Profipress S-prechodovy kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
</ model 4511

1% 37 62 50

Profipress S-prechodovy kus
¥ - gerveny nebo kiemikovy bronz
«| model 4511.4

artikl d
629 137 18
629 144 22

VK = velikost klice

Sw

Sz

G 4 L VK
% 21 43 24
1 27 50 31

Profipress S-prechodovy kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 4512

Rp

artikl d
628 857 12
628 864 15
628 871 18
628 888 18
628 895 22
628 901 22
628 918 28

VK = velikost klice

Profipress S

Rp z L VK
% 7 32 21
e 7 44 26
1 6 43 26
% 10 45 31
% 11 47 31
1 14 52 38
1 14 52 38

Rozméry Z
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sw

Profipress S-prechodovy kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 4512
Y
- z >
L
artikl d Rp Z L VK
628 925 35 1% 14 54 47

VK = velikost klice

e = Profipress S-natrubek
- mad
model 4515

v y A=

L

artikl d z L

628 932 12 3 39

628 949 15 3 47

628 956 18 5 49

628 963 22 5 51

628 970 28 4 52

628 987 35 4 56

Profipress S-redukce
T § - med’
model 4515.1
z
- L >

artikl d1 d2 z L
628 994 15 12 32 50
629 007 18 15 32 54
629 014 22 15 36 58
629 021 22 18 33 55
629 038 28 15 43 65
629 045 28 18 39 61
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Profipress S-redukce
b o - méd
model 4515.1
z
- L >

artikl d1 d2 z L

629 052 28 22 31 54

629 069 35 22 46 69

629 076 35 28 39 63

S s, Profipress S-prechodové Sroubeni
> - Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 4562
z
L

artikl d Rp z L SW1 Sw2

629 151 15 Y 26 63 30 27

629 168 18 % 36 68 30 31

629 175 22 % 32 72 37 34

629 182 28 1 33 76 46 43

629 199 35 14 36 83 53 50

SW = velikost klice
* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

J T M- &I Profipress S-kompenzator
' . model 4551
;
artikl d z L o
629 083 15 100 144 23
629 090 18 104 148 27
629 106 22 102 149 34
629 113 28 121 168 41
629 120 35 123 174 50
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13

702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, €. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. VeSkery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a Uplnost
informaci vSak nelze zarucit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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