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m Popis skupiny produktd

Popis skupiny produkt(

Z hlediska pritoku optimalizovany lisovaci spojovaci systém z nelegované oceli 1.0308 s vnéjsi galvanickou
povrchovou Upravou zinkem a niklem pro ¢erné, pozinkované, priimyslové lakované a praskovou barvou
oSetrené ocelové trubky. Lisovaci spojky se zafeznym krouzkem z u$lechtilé oceli k zaji§téni mechanické
zatizitelnosti spoje. Ur€eno pro instalace etazovych a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmeér trubky, Sarze, Cerny bod na lisovacim konci, ¢erny obdélnik se symbolem »Neschvaleno pro
instalace pitné vody«, oranzovo/Cerna snimatelna nalepka jako indikator slisovani

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkouSce tésnosti ihned patrné.

Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojll v nasleduijicich tlakovych rozmezich s vodou, stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny:

min. tlak vody: 0.1 MPa /100 kPa / 1 bar / 14.5 PSI

max. tlak vody: 0.65 MPa / 650 kPa / 6.5 bar / 94.3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa / 22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
EPDM (Etylen-Propylen-dien-kaucuk), profilové tésnéni, ¢erné, predmontovano

Poznamka

Tésnici materidly lisovacich spojek podléhaji tepelnému starnuti, které zavisi na teploté a média a dobé
provozu.

Cim vys&i je teplota média, tim rychlejsi je tepelné starnuti tésniciho materialu.

V pfipadé zvlastnich provoznich podminek napf. primyslové systémy rekuperace tepla, je nutné porovnat
specifikace vyrobce spotfebiCe se specifikacemi lisovaciho spojovaciho systému.

Pred pouzitim lisovaciho spojovaciho systému mimo uvedenou oblast pouziti nebo v pfipadé pochybnosti o
spravném vybéru materialu, kontaktujte prosim spole¢nost Viega.

Rozmeéry
D%-2, vnéjSi & 38.0(DN32), vnéjsi @ 44.5 (DN40), vnéjsi & 57.0 (DN50), dostupnost velikosti podle
vnitrostatnich predpisl

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systém( Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojl Viega doporucuje pouzit lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Primyslova vystavba a realizace instalaci

Uzavfené chladici a topné systémy

Systémy stlac¢eného vzduchu

Hasici a sprinklerova zafizeni (dodrzujte minimalni a maximalini tloustku stény)
Systémy pro technické plyny (vyzaduje schvaleni)
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m Popis skupiny produktd

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jina média musi byt odsouhlaseno firmou
Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a ndrodnim normam a smeérnicim naleznete v informacich
o vyrobku, v tiSténé podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Vhodné pro ocelové trubky podle EN 10255, EN 10220 / EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

Pri pouziti v instalacich topeni dodrzujte smérnici VDI 2035 a DIN EN 12828.

Nevhodné pro topné plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 a instalace pitné vody a jiné oteviené systémy
(vyjimka: model 4213.2 pro pitnou vodu schvalen).

Provozni podminky

Lisovaci spojovaci systém Megapress Ize pouzit za uvedenych provoznich podminek:
Otopné systémy podle DIN EN 12828

Provozni teplota max. 105 °C / 221 °F

Lisovaci spojovaci systém Megapress je uréeny pro jmenovity tlak PN16.

Material lisovacich spojek
Ocel 1.0308
Kremikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Poznamka - Ochrana pred vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky povrchové Upraveé zinkem a niklem optimalné chranény pred korozi — napf. pfi vzniku
kondenzacni vody v chladicich zafizenich.

Zajistéte vhodnou ochranu pouzitych trubek pred korozi — vénujte pozornost informacim vyrobce.

Trubka a trubkové spoje se museji rovnéz izolovat podle v&eobecné uznavanych technickych pravidel.

Softwarova resSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodfiovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich cil(l projektd pouZijte dal$i bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmér( potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnoveéjsi Z- a instalacni rozméry, jakoz i dalSi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pfed planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale
optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamysSleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré Casti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo byt
povazovano jako doporuceni pro jiné zeme, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Prislusné narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalSi technicka ustanoveni maji prednost pred
némeckymi / evropskymi smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro
ostatni zemé a regiony zavazné a je tfeba je chapat jako doporuceni.
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Oblasti pouziti

nazev systému: Megapress

oblasti pouziti
chladici voda (uzavireny okruh)

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované
oceli podle AGI Q151
oteviené systémy po dohodé

nemrznouci kapalina

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarni systém) / Clariant
etylenglykol (ethan-1,2-diol)

propylenglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované
oceli podle AGI Q151

otopné soustavy

podle DIN EN 12 828
stlaceny vzduch

koncentrace oleje < 25 mg/m®
Ye-4

bez kontaminace

témér bez kondenzatu

dusik

za vyparnikem

vodik

po dohodé se zavodem Attendorn

nizké vakuum

P (absolutni) = 1 hPa

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro
svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napfiklad corgon)
kyslik

udrzujte bez oleje a tukd

kondenzat

od vodni pary
po dohodé se zavodem Attendorn

Megapress

viastnosti

max.

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-25°C/-13 °F

110 °C /230 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13°F

110°C /230 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

110 °C /230 °F
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Pripustna potrubi

Norma

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
svarovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
bezesvé

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka fada (H)
svarovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka fada (H)
bezesvé

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
typ trubek L1
svarovano

Megapress

velikost a specifikace
zavitu
%
Yo
%
1
1%

12

1%
1%

1%a
12

1%

12

1%
1%

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

vnéjsi @

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

60,3

tloustka

2,3

2,6

3,2

3,6

2,3

2,6

3,2

3,6

2,9

3,2

4,0

45

2,9

3,2

4,0

4,5

2,0

2,3

2,9

3,2

Pripustna potrubi

stény
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m PFipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu
Y8 10 17,2 2,0
Ve 15 21,3
. 2,3
nelegovana ocel 3% 20 26,9
podle DIN EN 10255
typ trubek L 1 25 33,7
typ trubek L1
bezedvé 1Va 32 42,4 2,9
172 40 48,3
2 50 60,3 3,2
¥ 10 17,2 1,8
Yo 15 21,3 2,0
nelegovana ocel % 20 26,9 2,3
podle DIN EN 10255
typ trubek L2 ! 25 33,7 26
svafovano 1% 30 42,4 ’
1% 40 48,3
2,9
2 50 60,3
Y% 10 17,2 1,8
Y2 15 21,3 2,0
nelegovana ocel % 20 26,9 2,3
podle DIN EN 10255 ’ o5 33,7
typ trubek L2 26
bezesvé 1% 32 42,4 ’
172 40 48,3
2,9
2 50 60,3
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
3 )
Y% 10 17,2 06
2,9
3,2
3,6
nelegovana ocel 4,0
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 1 1,4
svafovano 1,6
1,8
2,0
2,3
Y2 15 21,3 2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

Y% 20 26,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1 25 33,7

1% 32 42,4 1,4

nelegovana ocel 1,6
podle DIN EN 10217-1 1,8
fada trubek 1 2,0
svafovano 2,3
2,6

2,9

3,2

3,6

1% 40 48,3 4,0

4,5

5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2 50 60,3
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m PFipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma < - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

1,8
2,0
2,3
2,6
Y8 10 17,2 2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
Yo 15 21,3 3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
% 20 26,9 4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 1
bezesvé

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
1 25 33,7 4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
1% 32 42,4 5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma . - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

2,6

2,9

3,2

3,6

4,0

4,5

5,0

1% 40 48,3 5,6

6,3

7.1

8,0

8,8
10,0
11,0
nelegovana ocel 12,5

podle DIN EN 10216-1

fada trubek 1 2,9
bezesvé 3,2

3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0

2 50 60,3

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 2
bezesvé

1,4
- 32 38,0 1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 2
svafovano
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma P DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 3
bezesvé

40 44,5 1,4
1,6

1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

- 3,6
4,0

4,5

5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 3
svafovano

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
50 57,0 6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 2
bezesvé
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m Pfipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma P DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

1,4

1,6

1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

nelegovana ocel 3,2
podle DIN EN 10217-1 3,6
fada trubek 2 ) 50 57,0 4,0
svarovano 4,5
5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8
10,0
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Certifikaty

AMTEC

Megapress

AMTEC Certificate

Certifikaty

Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,

Megapress G

BAM certificate
Megapress (DN 10 - DN 50) Oxygen

DVGW type examination certificate
Megapress transition piece drinking water installation

DNV GL Type Approval Certificate
Megapress

DNV GL Type Approval Certificate
Megapress Push-in Connection

TUV Association Certificate
Megapress (DN 10 - DN 100)

TUV Association Certificate
Megapress press-connection (1 1/2" - 6")

VdS certificate
Megapress (DN 20 - DN 100)

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSTB Certificate
Megapress/megapress S
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Jos)

BSI

EMI

EITS

EITS

SBSC

Izv

UKRCERTIFICATION

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

Megapress

Certifikaty

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

EMI certificate
Megapress

RINA Type Approval Certificate
Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB Certificate of Constancy of Performance
Megapress, Megapress S

EITS Technical Approval

Megapress, Megapress S, Megapress SXL

EITS Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

SBSC Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

12V Certificate
Megapress, Megapress S XL

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Megapress

ABS Approval Certificate
MegaPress, MegaPress G, Megapress FKM
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— —
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

——
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

C US LISTED
PEX SPRINKLER

IPE
3SAV

Megapress

FM Approval Certificate
MegaPress EPDM 1/2" to 2"

IAPMO Certificate
MegaPress & MegaPress FKM

IAPMO

MegaPress Branch Connectors

IAPMO Certificate

Metallic Press-Connect Fittings for Piping and Tubing
Systems

ICC Certificate MegaPress
MegaPress & MegaPress FKM

ICC Certificate Seismic

Seismic Certificate for ProPress & MegaPress

UL213 Certificate MP & MP FKM
MegaPress and MegaPress FKM

Certifikaty
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Rozmeéry Z

artikl VdS
739 362
694 517
694 524
694 531
694 548

694 555

N N N N

694 562

VdS = osvédceni VdS

L1

g8 5 d

L2

artikl VdS
739 386
694 630
694 647
694 654
694 661

694 678

AN N N N

694 685

VdS = osveédceni VdS

Megapress

BEH o @

DN

10

15

20

25

32

40

50

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress-oblouk 90°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4216

1%

1%

Megapress-oblouk 90°
- nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem

model 4216.1

1%

1%

25

30

35

44

51

58

71

25

30

35

44

51

58

71

49

57

64

78

97

105

121

L1

49

57

64

78

97

105

121

L2

56

65

71

86

103

107

129

Rozmeéry Z
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Megapress-oblouk 45°

v 7 N - nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem
N model 4226
v 4
7
e
/
7
!
N ;
A
-
R
D
artikl vds DN D z L
739 379 10 % 13 37
694 579 15 Y 15 43
694 586 v 20 % 18 48
694 593 v/ 25 1 22 56
694 609 v 32 1% 25 71
694 616 v 40 1% 29 76
694 623 v 50 2 34 84

VdS = osvédceni VdS

Megapress-oblouk 45°

Ny ) - nelegovand ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
Sx¢ model 4226.1
1 &
&
e
7
A /
V)
-
Y
Lo
>
artikl Vds DN D z L1 L2
739 393 10 % 13 37 43
694 692 15 Y 15 43 50
694 708 v 20 % 18 48 54
694 715 v 25 1 22 56 64
694 722 v 32 1% 25 71 76

VdS = osvédceni VdS
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~ ]
@ P
1 &
&
<
y /
(Y]
-
Lo
artikl VdS DN
694 739 v 40
694 746 v 50
VdS = osvédceni VdS
L2
>
E z2
>
D1
|
) 880
I
N =
= SR
© [img
N
) Y
-
v =
D3
artikl VdS DN
739 423 10
694 968 15
695 026 20
694 975 v 20
695 033 25
695 040 v 25
699 024 v 25
747 794 32
695 057 v 32
695 095 v 32

VdS = osvédceni VdS

Megapress

Megapress-oblouk 45°

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4226.1
D z L1
1Y% 29 76
2 34 84

Megapress-T-kus

L2

78

91

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4218
D1 D2 D3
Y8 Vs Y8
i 1) Y
% Y %
% % %
1 1) 1
1 % 1
1 1 1
1 Y 1
1% % 1%
1% 1 1%

Z1

23

25

28

28

31

31

31

36

36

36

z2

21

24

27

28

31

32

32

34

35

35

Z3

23

25

28

28

31

31

31

36

36

36

L1

47

52

58

58

65

65

65

82

82

82

Rozméry Z

L2
45
51
54
57
58
61
66
61
65

69
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L1
>

L3
-

Y EREIC]
D3

artikl VdS
694 999 v

695 064
695 071
695 101

695 088

D N N NN

695 002

695 118

695 125

695 132

695 149

695 156

AN N N NN

695 019

artikl VdS

739 423
694 968
695 026
694 975 v
695 033
695 040 4
699 024 v
747 794
695 057 4
695 095 4
694 999 v
695 064

VdS = osvédceni VdS

Megapress

B 8

D2

DN

32

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

DN

10

15

20

20

25

25

25

32

32

32

32

40

Megapress-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4218

D1
1%
172
1%
1%
1%

1%

D1

%8

34

34

1%
1%
1%
1%

1%

D2

1%

1%

1%

1%

1%

D3

1%

1%

1%

12

1%

1%

D3

Y8

34

%

1%

1%

1%

1%

1%

21

36

40

40

40

40

40

46

46

46

46

45

45

L3

47

52

58

58

65

65

65

82

82

82

82

87

72

35

37

38

38

38

39

44

46

45

45

47

46

Z3

36

40

40

40

40

40

46

46

46

46

45

45

L1

82

87

87

87

87

87

96

96

96

96

95

95

Rozméry Z

L2
81
64
67
72
84
87
71
75
79
92
94

96
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L1
>

Z1

Z3

L3
-

Y 8O0
D3

artikl vdSs
695 071
695 101

695 088

N N NN

695 002

695 118

695 125

695 132

695 149

695 156

AN N N N

695 019

VdS = osvédceni VdS

Megapress

5

D2

DN

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

Megapress-T-kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4218

D1
1%
12
12

1%

D2

3%

1%

1%

1%

1%

D3

1%

1%

1%

172

L3

87

87

87

87

96

96

96

96

95

95

Rozméry Z
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L1
ZA
ﬂ—hl

L3
Z3
2

\ 800

D2

artikl VdS

695 163
695 170
695 187
695 194
695 200
755 843
755 959
695 217
695 224
695 231
695 248

695 255

AN N N N N N N N N N RN

695 262

artikl

<
(o}
(2]

695 163

695 170

695 187

695 194

695 200

755 843

755 959

DN N N N N N N

695 217

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice

Megapress

DN

15

20

25

25

32

32

32

40

40

40

50

50

50

DN

15

20

25

25

32

32

32

40

Megapress-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem

model 4217.2

1%
1%
1%
1%
1%

1%

1
1
1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1V

1%

172

21

25

28

31

31

36

36

36

40

40

40

46

46

46

L3

52

58

65

65

82

82

82

87

72

26

29

33

34

36

30

32

39

40

43

47

48

51

VK

27

27

27

32

27

32

41

27

Z3

25

28

31

31

36

36

36

40

40

40

46

46

46

L1

52

58

65

65

82

82

82

87

87

87

96

96

96

Rozméry Z

L2
36
39
43
44
46
46
52
49
50
54
57
58

63
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LT
Z1
i

Rp

Y T =]

D2

artikl vdS
695 224
695 231
695 248

695 255

AN N N N

695 262

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Sw

L3
Z3
2

o«

BH D%

artikl VdS
740 177
740 160
695 279
695 286
695 293
695 309

695 316

AN N N RN

695 323

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Megapress

DN

40

40

50

50

50

DN

10

10

15

20

25

32

40

50

Megapress-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4217.2
D1 Rp
114 %
1% 1
2 2
2 Y%
2 1

Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4211

D R
% %
% e
Y2 Y2
% %
1 1
1% 1%
115 114
2 2

D2

1%

1%

33

37

37

40

43

48

49

54

L3

87

87

96

96

96

57

61

64

70

78

94

97

104

VK

32

41

27

32

41

VK

24

24

27

32

41

46

55

70

Rozméry Z
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sw

Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

artikl

793 4011
793 3951
793 4181
754 8602
783 1122
783 1292
754 8771
783 1367
783 1431

VK = velikost klice

1) pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 2
2) pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 3

DN1

32

32

32

40

40

40

50

50

50

Sw

Vn&jsi @
38
38
38

44,5

44,5

44,5
57
57

57

Megapress-prechodovy kus

I
=)
o model 4212
al = 2
inl
=y
z
- L >
artikl VdS DN D
740 184 10 %
740 191 10 %
695 330 15 Y
695 347 v 20 %
695 354 v 25 1
695 361 v 32 1Y%
695 378 v 40 1%
695 385 v 50 2

VdS = osvédceni VdS

VK = velikost klice

Megapress

= model 4211.3

DN2

20

25

32

25

32

40

32

40

50

3%

1%

1%

1%

1%

1%

14

1%

40

41

57

48

48

47

55

53

55

17

17

21

23

23

24

25

25

82

83

98

96

96

94

103

101

103

52

56

58

62

69

85

86

92

VK

32

41

46

41

46

55

46

55

70

- nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem

VK

24

27

27

32

41

46

55

70

Rozméry Z
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Megapress-prechodovy kus
. .| - nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem
model 4213
L
artikl Vds DN D d Z L
740 207 10 % 15 18 64
718 787 15 1) 15 19 68
767 600 15 Y 18 18 67
734121 20 % 15 22 73
718 794 v 20 % 22 19 71
734 138 25 1 15 23 79
718 800 v 25 1 28 19 77
718 817 v 32 1% 35 19 91
718 824 v 40 115 42 19 102
718 831 v 50 2 54 21 111

VdS = osvédceni VdS

Megapress-prechodovy kus
- kfemikovy bronz
°  model 4213.2

artikl DN D d z L
736 255 15 Ve 15 5 55
754 679 15 Yo 18 4 54
736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 67
736 309 32 14 35 6 78
736 316 40 12 42 7 90
736 323 50 2 54 8 98
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— Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
| model 4213.1
artikl Vds DN D d z L
718 343 v 25 1 33,7 47 81
718 756 v 32 1 42,4 46 93
718 763 v 40 11 48,3 47 95
718 770 v 50 2 60,3 47 97
VdS = osvédceni VdS
i 4 Megapress-zasuvny kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
5 model 4212.5

Rp

artikl vdSs DN D Rp z L
758 578 v 25 1 Yo 37 52
758 585 v 25 1 % 35 52
758 592 v 32 1% Yo 49 64
758 608 v 32 1V % 48 64
758 615 v 32 1% 1 45 64

VdS = osvédceni VdS
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Pan Megapress-vlisovaci pfipojka
4 - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
& =2 model 4212.2
Y
o
ch-)’ -
artikl pro D Rp Z L1 L2 (6} VK
731 168 1% % 7 42 16 43 32
731175 2 % 8 42 16 43 32
731 182 2% % 8 42 16 43 32
731199 3 % 8 42 16 43 32
731 205 4 % 8 42 16 43 32
731 212 5 % 8 42 16 43 32
731229 6 % 8 42 16 43 32

VK = velikost klice

Sw Redukce
3 - Cerveny bronz
X\ ; Mmodel 3241.1
Y
o o
1
= L >

artikl G Rp L VK
731 236 % % 21 32

VK = velikost klice

Megapress strana 26 / 33



=1+ Megapress-natrubek
m . - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
0 model 4215
| P=N! I
PN
L
artikl Vds DN D z L
739 409 10 % 12 60
694 753 15 Y 15 69
694 760 v 20 % 16 75
694 777 v/ 25 1 15 84
694 784 v 32 1% 18 110
694 791 v 40 1 23 118
694 807 v 50 2 20 120
VdS = osveédceni VdS
P i =+ Megapress-posuvny natrubek
R in (1 m .| - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
ial o model 4215.5
=D — . =D
ETmin J L ETmin
L
artikl Vds DN D hZmin L
739 416 10 % 24 60
694 814 15 Y% 27 69
694 821 v/ 20 % 29 75
694 838 v 25 1 34 84
694 845 v 32 1 46 110
694 852 v 40 11 48 118
694 869 v/ 50 2 50 120

VdS = osvéd&eni VdS
hZmin = minimalni hloubka zasunuti
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ETmin Zmax

‘ Megapress-posuvny natrubek

D
ERETEEE]

5 model 4215.4

ETmax Zmin

) L i
artikl DN D L hZmax hZmin Zmax Zmin
754 211 10 % 110 71 24 86 39
754 228 15 Yo 123 81 27 96 42
754 235 20 % 152 109 29 122 43
754 242 25 1 173 121 34 87 52

hZmax = maximalni hloubka zasunuti

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

Zmax = rozmér Z maximalné

Zmin = rozmér Z minimalné

T p Megapress-redukce
a { ‘ g a| - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
Ll model 4215.1
z
L

artikl VdS DNH1 D1 DN2 D2 z L
739 430 15 Yo 10 % 46 70
739 447 20 % 10 % 51 75
695 392 20 Y 15 Yo 45 73
695 408 25 1 15 Yo 54 82
695 415 v 25 1 20 % 53 82
695 422 32 1 15 Yo 73 100
695 439 v 32 1 20 % 72 101
695 446 v 32 1 25 1 67 101
695 453 40 1% 15 Yo 78 105
695 460 v 40 1% 20 % 76 105
695 477 v 40 1% 25 1 71 106
695 484 v 40 1% 32 1% 69 115
695 491 50 2 15 Yo 87 114
695 507 v 50 2 20 % 85 114
695 514 v 50 2 25 1 80 114
695 521 v 50 2 32 1% 77 123
695 538 v 50 2 40 1% 75 123

VdS = osveédceni VdS

Megapress

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

Rozméry Z
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)
el T
vl
” zZ
le L
artikl DN1
734 145 20
734 152 25
(=]
Z
<
L
artikl DN1
793 4257 32
754 8532 40
754 6481 50

Megapress-redukcni objimka
I & - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
=1—' model 4215.2
D1 DN2 D2 z L
% 15 2 30 87
1 15 Y 35 96

Megapress-redukéni objimka

@ : - nelegovand ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
@~ model 4215.7

D DN2 vn&jsi @ z L

1 32 38 27 114

17 40 44,5 19 114

2 50 57 21 120

1) pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 2
2) pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 3

Megapress-prechodové sSroubeni

= - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
e E model 4265
- z >
L
artikl Vds DN D R z L SW1 SW2
718 923 15 1) Y 66 93 30 27
718 909 v 20 % % 71 100 37 34
718 893 v 25 1 1 77 111 46 46
718916 v 32 1 14 82 128 53 50
747 800 v 40 11 114 84 132 60 55
747 817 v 50 2 2 94 144 78 72

VdS = osvédceni VdS
SW = velikost klice

Megapress

Rozméry Z
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=

L2

L1

artikl vds
718 886
718 855
718 848
718 879
718 862
725 860"
747 824

747 831

A N N N N N NN

806 514

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

BB B dY

artikl VdS
740 153
694 906
694 913
694 920
694 937

694 944

AN N N N

694 951

VdS = osvédceni VdS

Megapress

DN

15

20

25

25

32

32

40

50

50

Megapress-pripojovaci Sroubeni
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4263

1
1%

1%

3%

1%

1%

1%

1%

2%

Megapress-vicko
- nelegovana ocel,
model 4256

DN

10

15

20

25

32

40

50

1%a

1%

24

27

29

34

46

48

50

33

33

35

26

37

28

41

45

40

L1

69

70

79

70

93

88

99

109

103

L2

10

10

10

14

10

14

13

VK

30

37

46

53

53

66

53

66

78

povrchova Uprava zinkem a niklem

51

54

57

62

74

77

79

Rozméry Z
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- Megapress-prirubovy prechod
£ - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
f model 4259.1
%
4:’ y
=D
- ung
al < A= TlEl ©
P Y
Y
Y o
[
‘ ;
B1
> -
B2
L B
artikl DN D z L §1 §2 a1 @2 k n
721978 32 1% 27 73 12 14 120 14 90 4
721 985 40 114 27 75 12 14 130 14 100 4
721 992 50 2 27 78 12 14 140 14 110 4

k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvord

-— Megapress-prirubovy prechod
<z - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
, model 4259
y
A 1
- an
= X - [=]
y
A
Y g
4
B1
-
B2
-
artikl Vds DN D z L §1 §2 a1 k @2
694 876 v 32 1% 31 77 16 18 140 100 18
694 883 v 40 1% 32 79 16 18 150 110 18
694 890 v 50 2 31 81 16 18 165 125 18
artikl vds DN D n
694 876 v 32 1% 4
694 883 v/ 40 11 4

VdS = osvédceni VdS
k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvord
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— L Megapress-prirubovy prechod
«Z, - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
) model 4259
y
— any
= X 5 o
y
A
Y N
[
Y L
B1
-
B2
-
artikl Vds DN D n
694 890 v 50 2 4
VdS = osveédceni VdS
k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvord
L2 Pl
r 7 Easytop-kulovy kohout
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4275.8
artikl z L1 L2 vi v2
787 165 44 71 149 72 27
787 172 48 78 149 74 29
787 189 56 90 192 85 36
787 196 63 110 192 91 40
787 202 74 122 192 99 47
787 219 78 129 192 99 47
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13

702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, €. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. VeSkery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a Uplnost
informaci vSak nelze zarucit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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