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m Popis skupiny produktd

Popis skupiny produkt(

Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni s lisovacimi spojkami z ¢erveného nebo kfemikového
bronzu (zména materialu v dlsledku pfechodu vyroby z ¢erveného bronzu na celosvétové jednotnou slitinu
kfemikového bronzu Viega) a trubky z uslechtilé oceli 1.4401 a 1.4521. Lisovaci spojky jsou k ochrané t&snéni
vybavené valcovitou potrubni priichodkou. Lisovaci spojky od d76,1 se zafeznym krouzkem z uslechtilé oceli
k zajisténi mechanické zatiZitelnosti spoje. Trubky jsou pro ochranu vybavené zatkami. Lisovaci sila plsobi
pfed sedlem tésnéni a za nim. Ur&eno pro instalace etazovych a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, zeleny bod na lisovacim konci, Zluta zatka trubky u 1.4401, zelena zatka trubky
u 1.4521, snimatelna oranzova ndlepka jako indikator slisovani od d76,1

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje budou pfi napusténi systému viditelné netésné.

Spolecnost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojli v nasleduijicich tlakovych rozmezich:
min. tlak vody: 0.1 MPa /100 kPa /1 bar/ 14.5 PSI

max. tlak vody: 0.65 MPa / 650 kPa / 6.5 bar / 94.3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa / 22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
EPDM (Etylen-Propylen-dien-kaucuk), Cerné, pfedmontovano

Poznamka

Tésnici materialy lisovacich spojek podléhaji tepelnému starnuti, které zavisi na teploté a média a dobé
provozu.

Cim vys&i je teplota média, tim rychlejsi je tepelné starnuti tésniciho materialu.

V pfipadé zvlastnich provoznich podminek napf. primyslové systémy rekuperace tepla, je nutné porovnat
specifikace vyrobce spotrebice se specifikacemi lisovaciho spojovaciho systému.

Pred pouzitim lisovaciho spojovaciho systému mimo uvedenou oblast pouZiti nebo v pfipadé pochybnosti o
spravném vybéru materidlu, kontaktujte prosim spole€nost Viega.

Rozméry
d12-108,0

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systém( Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Pro vyrobu lisovanych spojll Viega doporucuje pouZzit lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi
Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Pitna voda

Destova voda

Systémy stlaceného vzduchu
Zemédélstvi

Primyslové vyuZiti
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m Popis skupiny produktd

Poznamka

Lisovaci spojky Sanpress jsou vhodné pro tvorbu instalaci pitné vody podle DIN 1988-200 a EN 806-2 s
ohledem na vybér materialu podle DIN EN12502-1 a podle podklad( Spolkového Ufadu pro Zivotni prostfedi
(UBA) pro hodnoceni kovovych material(l ve styku s pitnou vodou. PFi pouZiti v jinych oblastech pouziti nebo v
pfipadé pochybnosti, kontaktujte spole¢nost Viega. Systémové komponenty je tfeba chranit prfed vysokymi
koncentracemi chloridu obsazeného v médiu nebo pred vnéjSimi vlivy. Podrobné informace k aplikacim,
omezenim a narodnim normam a smeérnicim naleznete v informacich o vyrobku, v tiSténé podobé nebo na
webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami z Cerveného nebo kfemikového bronzu (zména materialu

z Cerveného bronzu na kiemikovy je dlsledkem sladéni vyroby s celosvétovou produkci spolec¢nosti Viega),
trubky podle DIN EN 10088, DIN EN 10312, DVGW-pracovniho listu GW 541 a W 534.

Schvaleni trubky 1.4521 (d12-108,0) podle DW-7301BS0375.

Schvaleni trubky 1.4401 (d12-108,0) podle DV-7301BS0411.

Schvaleni systému pro 1.4521 (d12-108,0) podle DW-8501BS0377.

Schvaleni systému pro 1.4401 (d12-108,0) podle DW-8501AP3032.

PFi pouziti v instalacich topeni dodrzujte smérnici VDI 2035 a DIN EN 12828.

Specialni aplikace
Stavba lodi

Provozni podminky

Lisovaci spojovaci systém Sanpress Ize pouzit za uvedenych provoznich podminek:
Instalace pitné vody podle DIN 1988-200 / DIN EN 806-2

Provozni teplota max. 80 °C / 176 °F

Teplota max. 95 °C po dobu 60 minut

Otopné systémy podle DIN EN 12828

Provozni teplota max. 105 °C / 221 °F

Lisovaci spojovaci systém Sanpress je urCeny pro jmenovity tlak PN16.

Material lisovacich spojek

Méd: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kfemikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodnovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich ciléi projektd pouzijte dalsi bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmér( potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmeény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozmeéry, jakoz i dalSi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pfed planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale
optimalizovany.
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m Popis skupiny produkt(

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamySleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré ¢asti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé&/Némecku. Toto by mélo byt
povazovano jako doporuceni pro jiné zeme, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Prislusné narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalsi technicka ustanoveni maji pfednost pred
némeckymi / evropskymi smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro
ostatni zemé a regiony zavazné a je tfeba je chapat jako doporuceni.
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Oblasti pouziti

nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4401

oblasti pouziti

pitna voda

hodnota pH >= 7,4

hodnota pH 7,0-7,4 s TOC max. 1,5 mg/I

pozadavky podle vyhlasky o pitné vodé
teplota max. 95 °C po dobu 60 minut

chladici voda (uzavieny okruh)

vodni para

nizkotlaké parni systémy

bez pfisad

vymeéna tésnéni za tésnéni FKM
studnicni voda

pozadavky podle vyhlasky o pitné vodé
otopné soustavy

podle DIN EN 12 828

nemrznouci kapalina

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarni systém) / Clariant
etylenglykol (ethan-1,2-diol)

propylenglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované
oceli podle AGI Q151

stlaceny vzduch

koncentrace oleje <= 25 mg/m?®
d12-108,0

stlaceny vzduch

koncentrace oleje >= 25 mg/m?®
d12-108,0

vymeéna tésnéni za tésnéni FKM
argon

d12-54

argon

d64,0-108,0

Sanpress

vlastnosti

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
min. provozni teplota

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak

min. provozni teplota

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

95 °C /203 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-25°C/-13°F

110°C /230 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

120 °C /248 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
110°C /230 °F
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13°F

110°C /230 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4401

oblasti pouziti
carbogen

oxid uhli€ity + kyslik suchy
d12-54

carbogen
d64,0-108,0

dusik

za vyparnikem d12-54
dusik

d64,0-108,0

vodik

d12-108,0

oxid uhlicity

suchy
d12-54

oxid uhlicity
d64,0-108,0
nizké vakuum

P (absolutni) = 1 hPa

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro

svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napriklad corgon)

d12-54

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro

svarovani)
d64,0-108,0
krypton
d12-54
krypton
d64,0-108,0
neon
d12-54
neon
d64,0-108,0
xenon

d12-54

Sanpress

vilastnosti

max

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

. provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
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nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4401

oblasti pouziti
xenon
d64,0-108,0
synteticky vzduch
d12-54

synteticky vzduch

d64,0-108,0

etanol

kondenzat
plynovych spalovacich zafizeni, nikoli olejovych

spalovacich zafizeni
bez kontaminace

aceton

tekuty

nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4521

oblasti pouziti

pitna voda

hodnota pH >= 7,4

hodnota pH 7,0-7,4 s TOC max. 1,5 mg/I

pozadavky podle vyhlasky o pitné vodé
teplota max. 95 °C po dobu 60 minut

chladici voda (uzavireny okruh)

vodni para

nizkotlaké parni systémy

bez pfisad

vymeéna tésnéni za tésnéni FKM
studnicéni voda

pozadavky podle vyhlasky o pitné vodé

otopné soustavy

podle DIN EN 12 828

Sanpress

vilastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

provozni teplota

vilastnosti

max.

max.

max.

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota
provozni tlak

provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

25°C /77 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

110 °C /230 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
-10°C /14 °F

40°C /104 °F

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

95 °C /203 °F
1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13°F

110°C /230 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

120 °C /248 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
110 °C /230 °F
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F
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Oblasti pouziti

nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4521

oblasti pouziti viastnosti hodnoty

nemrznouci kapalina

Antifrogen N / Clariant
Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarni systém) / Clariant

etylenglykol (ethan-1,2-diol)
propylenglykol (1,2-propandiol)
Tyfoxit / Tyforop-Chemie
Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované

oceli podle AGI Q151
stlaceny vzduch

koncentrace oleje <= 25 mg/m?®
d12-108,0

stlaceny vzduch
koncentrace oleje >= 25 mg/m?®

d12-108,0
vymeéna tésnéni za tésnéni FKM

max.

provozni tlak

min. provozni teplota

max.

max.

max.

max.

max.

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13 °F

110 °C /230 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

argon max. provozni tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60°C /140 °F

argon max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F

carbogen max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

oxid uhli¢ity + kyslik suchy
d12-54

max.

provozni teplota

60 °C /140 °F

carbogen max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
dusik max. provozni tlak 1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

za vyparnikem d12-54

max.

provozni teplota

60 °C /140 °F

dusik max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F

vodik max. provozni tlak 0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
d12-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F

oxid uhlicity max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
suchy

d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F

oxid uhlicity max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60°C /140 °F

nizké vakuum

P (absolutni) = 1 hPa

Sanpress

max.

provozni teplota

70°C /158 °F
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m Oblasti pouziti

nazev systému: Sanpress, material potrubi: uslechtila ocel 1.4521

oblasti pouziti

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro

svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napfiklad corgon)

vlastnosti

max

. provozni tlak

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
svarovani)
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
krypton max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
krypton max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
neon max. provozni tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
neon max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
xenon max. provozni tlak 1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
xenon max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
de4,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
synteticky vzduch max. provozni tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. provozni teplota 60 °C /140 °F
synteticky vzduch max. provozni tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. provozni teplota 60 °C /140 °F

max. provozni tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
etanol

max. provozni teplota 25°C/77°F
kondenzat

plynovych spalovacich zafizeni, nikoli olejovych

spalovacich zafizeni
bez kontaminace

aceton

tekuty

Sanpress

max.

max.

max.

min.

max

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak
provozni teplota

. provozni teplota

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

110°C /230 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

-10°C/14°F

40°C /104 °F
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m Pripustna potrubi

Pripustna potrubi

material potrubi model artikl vnéjsi @ tloustka stény
uslechtila ocel 2203 297 824 12 1,0
uslechtila ocel 2203 102 036 15 1,0
uslechtila ocel 2203 289 034 18 1,0
uslechtila ocel 2203 102 708 22 1,2
uslechtila ocel 2203 104 924 28 1,2
uslechtila ocel 2203 108 588 35 1,5
uslechtila ocel 2203 113 001 42 1,5
uslechtila ocel 2203 193 676 54 1,5
uslechtila ocel 2205 615987 12 1,0
uslechtila ocel 2205 615994 15 1,0
uslechtila ocel 2205 616 007 18 1,0
uslechtila ocel 2205 616 014 22 1,2
uslechtila ocel 2205 616 021 28 1,2
uslechtila ocel 2205 616 038 35 1,5
uslechtila ocel 2205 616 045 42 1,5
uslechtila ocel 2205 616 557 54 1,5
uslechtila ocel 2203XL 578 626 64,0 2,0
uslechtila ocel 2203XL 354 862 76,1 2,0
uslechtila ocel 2203XL 354 855 88,9 2,0
uslechtila ocel 2203XL 354 848 108,0 2,0
uslechtila ocel 2205XL 616 564 64,0 2,0
uslechtila ocel 2205XL 616 571 76,1 2,0
uslechtila ocel 2205XL 616 588 88,9 2,0
uslechtila ocel 2205XL 616 595 108,0 2,0
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Certifikaty

Dubai Central Laboratory Department Attestation of Conformity
Sanpress pipe 1.4521 and 1.4401

Dubai

OVGW certificate
GVGW Sanpress / Profipress

GEPRUFT

UA sign
Raxinox pipes

WIEN-ZERT

O3
4

UA sign
Sanpress, Raxofix, Maxiplex, bronze threaded fittings, solder fittings

S
74

-15.2.1-21-1714:
WIEN-ZERT

SAl Watermark Certificate of Conformity - Level 1

WaterMark Propress Water, Sanpress and Sanpress Inox

g

BCCA Certificate ATG
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox

=

AMTEC Certificate

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

examination certificate
DEKRA o
Piping system Sanpress/Sanpress XL

ﬁ \ DVGW type examination certificate

"E’ERGT""/ Sanpress-pipe 1.4521 (d 12 - 108)

I‘ \ DVGW type examination certificate

"!’Eﬁ""} Sanpress with pipe 1.4401 (d 12 - 108)

I‘ \ DVGW type examination certificate
\"!’Eﬁ"" Sanpress with pipe 1.4521 (d 12 - 108)
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m Certifikaty

ﬁ \ DVGW type examination certificate

\"E’EST"" Sanpress pipe 1.4401 (d 12 - 108)

vd TUV Association Certificate
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Prestabo (d 15 - 108), Temponox

ETA Certificate

Profipress, Profipress XL, Sanpress, Sanpress XL

ETA Certificate
Sanpress with pipe 1.4401 and 1.4521, (d 12-108)

Eurofins Certificate
Profipress (d 12-54)

CSTB Certificate

Profipress, Sanpress

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

2 B2 19 2H 3

] Eurofins Certificate of sanitary conformity
Eurofins
Sanpress

BSI Kitemark Certificate (BS EN 1254-7)
Profipress, Profipress G

BSI

Lloyd’s Register Type Approval Certificate

[a)
o
>
o
o
o
a
<<
Vi

Sanpress

EMI certificate

EMI Profipress, Sanpress, Easytop, Sanpress Inox, Pexfit Pro Fosta, Smartpress, gunmetal
threaded fittings
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m Certifikaty

IRS Type Approval Certificate

B)IREASS

Seapress, Sanpress, Sanpress Inox, Profipress

ICIM Hygiene certificate

Profipress, Profipress XL, Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL,Sanfix
Fosta, Raxofix, Smartpress, gunmetal threaded fittings, soldered fittings

KIWA Product certificate
Sanpress Inox pipe 1.4521 and 1.4401

[©)

KIWA Product certificate

Profipress, Sanpress fittings

@

KIWA Product certificate
PE-Xc Smartloop pipe

SINTEF Certificate

SINTEF
Profipress, Profipress XL
SINTEF Certificate
SINTEF o
Sanpress with pipe 1.4401 and 1.4521 (d 12-108)
SINTEF Certificate
SINTEF
Smartloop
:; ITB National Technical Asessment
5 Profipress, Profipress XL, Profipress S

- . .
- ‘* ITB National Technical Asessment
Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL

A A ) . .
[‘ ‘3 ITB National Technical Assessment
Profipress, Sanpress

l} gz ITB Certificate of Constancy of Performance

Profipress, Sanpress
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EITS

EITS

I 0134/05
I 0134/05

sssssssss

vvvvvvvv

UKRCERTIFICATION

UKRCERTIFICATION

Sanpress

EITS Technical Approval
Profipress

EITS Technical Approval
Sanpress, Sanpress Inox

RISE Certificate
Sanpress och Sanpress XL fittings

RISE Certificate
Smartloop

SGBC Certificate

Profipress

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Profipress

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Sanpress,Sanpress Inox

Certifikaty
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Rozmeéry Z

4

T

]

artikl

298 340

103 750

281 267

104 818

106 348

111 953

119 560

199 395

[
i

-~

12

15

18

22

28

35

42

54

19

17

18

26

32

34

35

43

Sanpress-oblouk 90°

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2216

L z*
37

39 23
40 24
49 28
56 35
59 48
71 56
83 70

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

350 697

350 680

350 703

76,1

88,9

108,0

44

67

77

L*

45

46

51

58

74

92

110

Sanpress XL-oblouk 90°

- Cerveny bronz

model 2216XL
L z
97 68
120 49
140

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

L

114

102

Rozmeéry Z
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- Sanpress-oblouk 90°
PRI - erveny nebo kiemikovy bronz
model 2216.1
A o
4
A
- d »
artikl d z L1 L2 zZ* L1
107 932 15 17 39 41 17 39
281 298 18 18 40 43 18 40
108 120 22 24 48 47 24 48
115 159 28 32 56 60 32 56
117 603 35 34 59 66 34 59
130 497 42 35 71 78 35 71
191 221 54 43 83 92 43 83
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni
Sanpress XL-oblouk 90°
- Cerveny bronz
model 2216.1XL
-
artikl d z L1 L2 zZ* L1
353 650 76,1 44 97 112 61 114
353 667 88,9 67 120 125
353 674 108,0 76 140 145

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

L2~

41

43

47

60

66

78

92

L2~

118

Rozméry Z
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Sanpress-oblouk 45°
v o - Cerveny nebo kfemikovy bronz
N model 2226

,\/ >
V
v
e
N
-l
A
% d >
artikl d Z L
113 186 15 12 34
281 533 18 11 33
112004 22 15 38
111 670 28 19 43
116 156 35 24 49
128 531 42 23 59
197 506 54 32 72
Sanpress XL-oblouk 45°
> - Cerveny bronz
4 model 2226XL
9
/S
4
A /
N
-
Y
JEEEN
artikl d z L
351 342 76,1 30 83
351 359 88,9 32 85
351 366 108,0 36 99
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Sanpress-oblouk 45°

~ o - Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2226.1
" /
e
v

/

A
-

\
v \

\

- d |-

artikl d z L1 L2 z L1*
109 332 15 12 34 34 12 34
281 564 18 11 33 37
110 949 22 15 38 40
113 346 28 19 43 45
121 594 35 24 49 55
134 471 42 27 63 68
191 825 54 32 72 78

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

Sanpress XL-oblouk 45°
~ - Cerveny bronz
< model 2226.1XL

1 p:
s
-
e
‘/

N
-

Y

_ d

artikl d Z L1 L2

353 681 76,1 28 83 100

353 698 88,9 32 85 104

353 704 108,0 36 99 128

Sanpress

L2~

38

Rozméry Z

strana 19/ 66



Sanpress-nadoblouk
- uSlechtila ocel

model 2209.3
artikl d L1 L2 L3 L4 v
193 324 15 148 104 39 39 48
289 010 18 169 118 45 45 52
193 331 22 190 135 50 45 59
193 294 28 195 138 60 50 67
L2
ST Sanpress-T-kus
™~ " - Cerveny nebo kifemikovy bronz
d model 2218
y
oo
N y
\ BB — 4N
A 4 =]
o A
N
<
Y
<93,
artikl d1 d2 ds3 Z1 72 Z3 L1 L2 L3 Z1*
313630 12 15 12 19 18 19 37 40 37
298 371 15 12 15 21 22 21 43 39 43
106 614 15 15 15 17 17 17 39 39 39 21
313 647 15 18 15 23 22 23 45 44 45
298 388 15 22 15 24 23 24 46 47 46
314 040 18 12 18 21 24 21 43 41 43
281 397 18 15 15 21 21 20 43 43 42
281 403 18 15 18 21 21 21 43 43 43
281 410 18 18 18 23 23 23 45 45 45
298 395 18 22 18 23 25 23 45 48 45
314 071 22 12 22 22 22 22 45 40 45
121 600 22 15 15 27 24 20 50 46 42
298 432 22 15 18 22 23 20 44 45 44

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni
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Tz 7
di
]
oo
~
H <
N
9
Y
<93,
artikl d1
109 165 22
298 401 22
281 380 22
298 418 22
109 257 22
313623 22
283 513 28
314 101 28
298 425 28
135 102 28
111 625 28
314132 28
314 163 28
111915 28
283 520 35
313616 35
314194 35
113 469 35
121 754 35
118 341 35
115 265 35
314 224 42
283 537 42
283 544 42

<42,

d2

15

18

18

22

22

28

15

18

18

22

22

28

28

28

15

18

22

22

28

28

35

15

22

28

Sanpress-T-kus

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2218

d3
22
18
22
15
22
22
28
22
28
22
28
15
18
28
35
35
28
35
28
35
35
42
42

42

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

Z1

22

22

22

24

27

27

23

27

23

27

27

29

29

29

21

22

26

25

27

27

31

23

23

25

z2

24

23

23

27

27

27

27

26

26

29

29

29

29

29

31

32

30

33

33

33

28

35

36

38

Z3

22

22

22

27

27

27

23

22

23

27

27

27

27

29

21

22

24

25

29

27

31

23

23

25

L1

45

44

45

46

50

51

46

50

46

50

50

52

52

53

47

47

50

50

53

53

57

59

59

61

46

45

45

50

50

50

49

48

48

53

53

52

52

53

53

54

54

57

57

57

53

57

59

61

L3

45

45

45

50

50

51

46

46

46

50

50

49

49

53

47

47

50

50

53

53

57

59

59

61

Rozméry Z

Z1*

31
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Tz2 7
di

y

o

~
S
N

@y

Y
<93,

artikl d1
283 551 42
120 672 42
121 259 42
195 991 54
283 568 54
197 469 54
187 279 54
198 541 54
199 364 54
artikl d1
313630 12
298 371 15
106 614 15
313 647 15
298 388 15
314040 18
281 397 18
281 403 18
281 410 18
298 395 18
314 071 22
121 600 22
298 432 22

L2

<42,

d2

35

35

42

22

28

35

42

42

54

d2

15

12

15

18

22

12

15

15

18

22

12

15

15

Sanpress-T-kus

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2218

d3
35
42
42
54
54
54
42
54

54

d3
12
15
15
15
15
18
15
18
18
18
22
15

18

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

Z1

29

29

32

29

29

32

34

37

43

22"

21

z2

37

37

32

41

41

41

39

41

43

z3*

21

Z3

31

29

32

29

29

32

37

37

43

L1~

43

L1

65

65

68

69

69

72

70

77

83

L2~

43

62

62

68

64

64

66

75

77

83

L3*

43

L3

57

65

68

69

69

72

77

77

83

Rozméry Z

VAN
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L2
z2
di
]
oo
N 1
s
1) A
N
@y
Y
<93,
artikl d1
109 165 22
298 401 22
281 380 22
298 418 22
109 257 22
313623 22
283 513 28
314 101 28
298 425 28
135 102 28
111 625 28
314132 28
314163 28
111915 28
283 520 35
313616 35
314194 35
113 469 35
121 754 35
118 341 35
115 265 35
314224 42
283 537 42
283 544 42

d2

15

18

18

22

22

28

15

18

18

22

22

28

28

28

15

18

22

22

28

28

35

15

22

28

Sanpress-T-kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2218

d3
22
18
22
15
22
22
28
22
28
22
28
15
18
28
35
35
28
35
28
35
35
42
42

42

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

z2x

31

Z3"

31

L1~

57

L2~

57

L3~

57

Rozméry Z
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artikl

283 551

120 672

121 259

195 991

283 568

197 469

187 279

198 541

199 364

d1

42

42

42

54

54

54

54

54

54

<92,

d2

35

35

42

22

28

35

42

42

54

Sanpress-T-kus

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2218

d3
35
42
42
54
54
54
42
54

54

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

artikl

354 398
350 628

354 404

Sanpress

d1
76,1
76,1

88,9

model 2218XL
d2 d3
54 76,1
76,1 76,1
54 88,9

22*

Sanpress XL-T-kus
- Cerveny bronz

Z1

47

61

46

Z3*

z2

65

61

70

L1~

Z3

47

61

46

L2~

L1

100

114

100

L3*

105

114

110

Rozméry Z
L3
100
114
100
strana 24 / 66



Sanpress XL-T-kus

- Cerveny bronz

model 2218XL
artikl d1 d2 ds3 Z1 72 z3 L1 L2 L3
354 411 88,9 76,1 88,9 62 67 62 115 120 115
350 635 88,9 88,9 88,9 67 67 67 120 120 120
354 428 108,0 54 108,0 47 80 47 110 120 110
354 435 108,0 76,1 108,0 62 77 62 125 130 125
354 442 108,0 88,9 108,0 67 77 67 130 130 130
350 642 108,0 108,0 108,0 77 77 77 140 140 140

L2
EL—>’ Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

< model 2217.1

L1

Z3 Z1
1 I |
.
I e

3

‘ _ dz2

artikl d1 R d2 z1 z2 z3 L1 L2 L3
281328 18 % 18 23 26 23 45 40 45
194 123 22 % 22 27 28 27 50 42 50
194 130 28 % 28 27 31 27 50 45 50
194 147 35 % 35 25 31 25 50 45 50
273 231 42 % 42 19 36 19 55 50 55
197 858 54 % 54 26 41 26 66 55 66
310929 54 1 54 29 46 29 69 63 69
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Z1

Z3

(3]
)
_ dz
artikl di
310 936 54
L2
e —
72
di
I &
~ f A
| g
~ ) v
al v
d?
artikl di
290 986 12
313 951 15
115630 15
281 359 18
115944 22
313975 22
119 768 28
313 968 28
121 945 35
361 204 35

VK = velikost klice

Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2217.1

1% 54 32 47 32

Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2217.2

Rp d2 Z1 z2 Z3
Yo 12 23 10 23
% 15 21 21 21
Yo 15 19 11 19
Yo 18 18 12 18
Yo 22 19 13 19
% 22 25 16 25
Yo 28 21 17 21
% 28 29 19 29
Yo 35 19 25 19
1 35 26 23 26

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

Sanpress

L1

72

L1

40

43

41

40

42

49

45

52

45

51

66

20

21

21

22

28

33

32

35

35

42

L3

72

L3

40

43

41

40

42

49

45

53

45

51

Rozméry Z

VK
26
21

26
26
25
31

25
31

26

38
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L2
2

L1

Z1

Z3

Rp

L3

artikl

126 230

361 211

197 3563

361 228

artikl

290 986

313 951

115630

281 359

115944

313975

119 768

313 968

121 945

361 204

126 230

361 211

197 353

361 228

d1

42

42

54

54

d1

12

15

15

18

22

22

28

28

35

35

42

42

54

54

VK = velikost klice
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

Sanpress-T-kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2217.2

d2
42
42
54

54

d2
12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54

54

Z1

19

24

26

29

Z1*

23

23

25

25

23

26

29

z2

35

31

40

47

z2*

25

28

31

34

23

37

Z3

19

24

26

29

Z3"

23

23

25

25

23

26

29

L1

55

60

66

69

L1~

45

45

49

49

49

65

50

50

55

66

L2~

21

40

43

46

49

59

L3

55

60

66

69

L3~

45

45

49

49

49

65

Rozméry Z

VK
28
38
28

39
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EZZL. Sanpress XL-T-kus
a0 - Cerveny bronz

* - model 2217.2XL

F — %
4

A A

gt _:ﬁ ™

—

L1

z1
Rp

Z3

d

artikl di Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 VK
354 572 76,1 % 76,1 30 51 30 85 68 85 32
351434 76,1 2 76,1 49 51 49 103 7 103 69
354 589 88,9 % 88,9 32 58 32 85 74 85 32
351 441 88,9 2 88,9 49 57 49 103 83 103 69
354 596 108,0 % 108,0 32 67 32 95 83 95 32
352 097 108,0 2 108,0 39 67 39 103 93 103 69

VK = velikost klice

L2 Sanpress-T-kus
L - Cerveny nebo kiemikovy bronz
d1 model 2217.4
« >
A é
o
ST e
v oy ' i
y 1 !
——7
(22
— |
|
!
L |
_ d2
artikl d1 G d2 Z1 z2 L1 L2 L3
705 596 15 % 15 14 11 36 18 38
705 602 18 Y 18 14 12 36 19 38
705 619 22 Y 22 15 14 38 21 40
705 626 28 % 28 17 17 40 24 41
705 633 35 Y 35 15 21 40 28 44
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-« Sanpress-T-kus
2, - &erveny nebo kfemikovy bronz
d1 model 2217.4
«~ >
A i :L
|
- ]
- !
/B
|
y i G’I
w
© I
~ |
i
!
L |
_d2
artikl d1 G d2 Z1 z2 L1 L2 L3
705 640 42 Ya 42 16 26 52 32 61
705 855 54 Ya 54 20 33 60 39 65
gsw ~__ Sanpress-prechodovy kus
~=/® - Cerveny nebo kifemikovy bronz
s = model 2211
4
L
artikl d R Z L VK z* L* VK*
290 771 12 % 18 35 17 17 34 17
290 764 12 Y 20 37 17 24 38 22
443 689 14 % 20 39 19 17 36
443 696 14 1) 25 44 19 22 41 22
297 985 15 % 17 39 19 20 42
105 044 15 Y 24 46 19 22 44 22
287 764 15 % 28 50 22 26 48 27
443 702 16 1) 25 44 20
443719 16 % 27 46 22 25 44 27
283 490 18 Y 23 45 22 21 43 22
283 230 18 % 27 49 22 25 47 27

VK = velikost klice

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

VK* = starsi provedeni (velikost klice)
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SW

—/

e z

L
artikl d
297 961 22
104 306 22
287 771 22
297 954 28
106 508 28
297 978 28
297 947 35
110 352 35
314 651 35
297 930 42
115 340 42
314 668 54
195 267 54

VK = velikost klice

Sanpress-pirechodovy kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

«| model 2211
R z L
1) 25 49
% 26 49
1 33 56
% 29 52
1 32 55
1 35 58
1 28 53
1 34 60
1% 37 62
1 29 65
1% 30 66
114 38 78
2 39 79

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

VK* = starsi provedeni (velikost klice)

sw

A

S

artikl

660 222

VK = velikost klice

Sanpress

15

VK

27

27

30

32

34

34

40

43

50

48

50

62

62

Sanpress-pirechodovy kus

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2211.4

21 43

VK

19

7+

22

27

32

38

30

36

35

31

L*

45

50

55

62

56

59

60

67

VK*

27

27

34

42

43

50

50

Rozméry Z
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VK = velikost klice

o oc
=
Z
-
artikl d
350 659 76,1
350 666 88,9
350 673 108,0
SW
=9
YA
le L
artikl d
201075 12
291068 12
443726 14
298 074 15
107 543 15
298 098 15
443733 16
283 483 18
204519 18
298 067 22
108 465 22
208 128 22
428 174 28
298 081 28

Sanpress XL-prechodovy kus
- Cerveny bronz

model 2211XL
R z L
2 42 95
3 47 100
4 47 110

%

Sanpress-prechodovy kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2212
z L VK
7 32 21
7 39 26
7 41 26
8 37 21
7 44 26
10 45 31
7 41 26
4 43 26
10 45 31
6 44 26
11 47 31
14 52 38
10 44 33
12 47 33

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni
VK* = starsi provedeni (velikost klic¢e)

Sanpress

7*

11

13

10

12

L*

43

42

42

44

49

46

VK*

Rozmeéry Z
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Sw

Rp

artikl

114 329

298 104

357 542

298 111

116 774

298 050

124 236

365 097

195 304

VK = velikost klice

28

28

35

35

35

42

42

54

54

Rp

1%

%

1V
1%
1%

1%

Sanpress-pirechodovy kus

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2212

14
18

10

14
12
10
13

15

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

VK* = starsi provedeni (velikost klice)

Rp

artikl

287 016
298 913

287 009

Sanpress

15

18

22

52

55

47

48

54

61

69

72

75

VK

38

47

40

39

47

47

53

62

66

Sanpress-prechodovy kus

45

46

47

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2212.3

41

41

41

7+

15

14

11

14

L*

46

64

75

VK*

40

40

66

70

Rozméry Z
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Sanpress-prechodové Sroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

=

model 2215.6

artikl

588 564

588 328

DN

25

32

SW = velikost klice

EHENE

k]

d2

artikl DN
736 255 15
754 679 15
736 279 20
736 293 25
736 309 32
736 316 40
736 323 50
swi sw2.
5 - |
2 2 2 ’/ T
PEEIIN
artikl d1
288 068 15

SW = velikost klice

Sanpress

d 4 L1 L2 SWi1
28 9 104 73 50
35 9 112 73 68

Megapress-prechodovy kus
- kfemikovy bronz

model 4213.2
D d z L
Y 15 5 55
Y 18 4 54
% 22 5 58
1 28 9 67
1% 35 6 78
114 42 7 90
2 54 8 98

Sanpress-piechodové Sroubeni
- Cerveny bronz

model 2213
d2 L z SWi1 SW2
16 54 16 24 26

SW2

55

70

Rozméry Z
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artikl

291 310

115418

285 081

285 104

119 676

116 767

122 034

125 288

132 231

VK = velikost klice

VK

12

15

18

18

22

22

28

35

42

Rp

artikl

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135430

VK = velikost klice

Sanpress

12

15

18

18

22

22

28

28

35

35

42

1%

1%

1%

1%

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2211.1

47
49
50
56
53
58
62
66

78

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2212.1

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46

57

VK

22

22

22

27

22

27

34

43

50

40

44

43

45

45

47

47

51

54

59

70

VK

25

25

25

31

25

31

31

38

38

47

53

Rozméry Z
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VK

Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2212.1

Rp

e
L
artikl d
199 104 54

VK = velikost klice

Rp z L VK

- L2 Sanpress-zasuvné koleno 90°
7 - Cerveny nebo kfemikovy bronz
R model 2214.3
<l v
oo j=1}
A @
i
o
|
-4 d >
artikl d Rp z L1 L2
308 001 15 Y 12 47 22

Sanpress

Rozmeéry Z
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L2

S

A

1o

v

d

artiki d
290 863 12
290 870 12
444 006 14
314 361 15
112950 15
443 030 15
444013 16
281205 18
314354 18
115 623 22
118 730 28
127 329 35
128 500 42
197 988 54

VK = velikost klice

14

1%

Sanpress-pirechodovy oblouk 90°
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2214

z L1 L2 VK
14 31 31 15
19 37 37 17
18 37 35 19
18 40 40 17
17 39 35 19
24 46 55 25
18 37 35 19
20 42 42 19
24 46 55 25
21 44 41 25
35 58 58 31
33 58 58 39
29 65 60 51
43 83 80 55

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

z7*

19

19

21

23

23

29

22

20

28

48

20

70

L1~

37

37

40

45

45

51

41

46

51

74

42

110

L2~

40

44

45

47

43

59

45

50

59

72

88

42

120

Rozméry Z
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L2

- > Sanpress-prechodové koleno 90°
=/ - Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2214.1

L1

artikl d R Z L1 L2
335 281 15 Yo 18 40 30
- . 2" 2 . Sanpress-prechodové koleno 90°
. - Cerveny nebo kfemikovy bronz
., model 2214.2
AL
A o
- 4
N
: Y
Y
. d )
artikl d Rp Z1 z2 L1 L2 zZ1* z2* L1* L2*
290 924 12 % 21 9 38 17
290 931 12 % 23 10 40 20
444 020 14 Y 23 12 42 22
298 241 15 % 24 11 46 19
108 441 15 % 22 12 44 22 24 12 46 22
314 385 15 % 28 14 50 25
444 037 16 Y 25 13 44 22
281236 18 1) 24 12 46 22
208 227 18 % 28 13 50 24
298 234 22 % 29 16 52 26
283 711 22 % 29 16 52 27
314378 22 1 36 17 59 29
442033 28 Y 33 23 56 32

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni
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_ L2
. z2 >
A
1
A i o
- y
N
b
Y
d
artikl d
446 611 28
283 728 28
283 704 35
299 415 42
299 422 54

Rp

%

1%
1%

2

Sanpress-pirechodové koleno 90°
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2214.2

21 72 L1 L2
35 16 58 27
36 20 59 33
41 25 66 39
41 29 7 43
57 37 97 55

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

di1

artikl

308 636
107 727
282 660
108 090
108 618
114 930
116 835

215835

Sanpress

12

15

18

22

28

35

42

54

i

o
o

v

Sanpress-natrubek

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2215
z L
5 40
7 51
8 52
8 55
11 58
10 61
4 76
10 90

21*

72"

L1~

Rozméry Z
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d
TN g ——"

artikl d
350 598 76,1
350 604 88,9
350 611 108,0
/& /8
L

artikl d
119 485 15
287 061 18
119 041 22
122133 28
124 335 35
131494 42
216 153 54

°

Sanpress XL-natrubek
- Gerveny bronz

model 2215XL
z L
9 115
9 115
9 135

Sanpress-posuvny natrubek
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2215.5

L hZmin
80 22
80 22
85 24
95 24

105 26
120 36
134 48

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

Sanpress

Rozméry Z
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Zmax

hZmin

v

Sanpress-posuvny natrubek

1 - Cerveny nebo kifemikovy bronz

d
- >

°y model 2215.4

artikl

588 533

588 540

588 557

hZmax

22

28

35

L hZmax hZmin Zmax Zmin
115 84 23 90 32
125 93 26 93 32
135 100 25 99 36

hZmax = maximalni hloubka zasunuti
hZmin = minimalni hloubka zasunuti
Zmax = rozmér Z maximalné

Zmin = rozmér Z minimalné

Fami £ Sanpress XL-posuvny natrubek
ﬁ % - Cerveny bronz
© ©| model 2215.5XL
VU 1
ol
444444444544444444>
artikl d L hZmin
353 315 76,1 115 43
353 322 88,9 115 43
353 339 108,0 135 43

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

HE?FW Sanpress-redukce

d1

artikl

298 302

287 344

287 375

366 865

108 250

di

15

18

18

22

22

s - Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2215.1
d2 z L z L*
12 28 45
12 27 45 44
15 30 52
12 30 47 26 43
15 30 52 29 51

Z* = rozmér Z pfedchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Sanpress

Rozméry Z
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Sanpress-redukce
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

o

M.
g

di1

model 2215.1
z
L
artikl d1 d2 z L z* L*
287 337 22 18 29 51 27 49
288 228 28 15 32 54
298 319 28 18 30 52
109 974 28 22 32 55
115 753 35 22 39 62
116 934 35 28 38 61
287 368 42 22 52 75
124 489 42 28 54 77
122 775 42 35 47 72
287 351 54 22 66 90
194 239 54 28 67 90
194 222 54 35 65 90
198 879 54 42 60 96

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

- Cerveny bronz

@ . Sanpress XL-redukce
¢ model 2215.1XL

=

artikl d1 d2 Z L

354 664 76,1 54 81 121
354 671 88,9 54 86 126
354 688 88,9 76,1 72 125
354 695 108,0 54 106 146
354 701 108,0 76,1 92 145
354 718 108,0 88,9 87 140
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] e Sanpress-$roubeni
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
. < model 2260
.
L A
artiki d z L SW1 sw2
293 017 12 30 65 24 30
126 148 15 33 77 24 30
287 436 18 36 80 24 30
126 124 22 42 89 31 37
124 311 28 48 95 40 46
130 947 35 49 100 45 53
132 446 42 49 121 50 60
226 329 54 49 129 70 78

SW = velikost klice

Sz sw, Sanpress-pfechodové $roubeni
2 - Cerveny nebo kfemikovy bronz
. 2 model 2262
z
L
artikl d Rp z L SW1 SW2
293 024 12 % 23 56 27 30
131 937 15 v 26 63 27 30
133 160 15 % 33 66 31 30
283 384 18 % 28 65 27 30
314910 18 % 36 68 31 30
125318 22 % 32 72 34 37
133 900 22 1 42 78 40 37
365 103 28 % 23 63 32 46
128 975 28 1 33 76 44 46
138875 35 1% 36 83 50 53
141745 42 1% 38 96 56 60
222017 54 2 27 84 66 78

SW = velikost klice
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sw2_ - swi

==

artikl d

291 372 12

291 389 12

120 108 15

140 878 15

283 360 18

283 377 18

142 674 22

119 133 22

148 492 22

365 110 28

120 047 28

128 425 35

135 966 42

221 997 54

SW = velikost klice
P L2
- 22 >
i fs 5
= k\ﬂ
o | \ sz

d

artikl d

292 980 12

125 660 15

SW = velikost klice
* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

Sanpress

Sanpress-prechodové Sroubeni
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 2265

R Z L SWi1
% 40 58 30
Yo 44 61 30
Yo 46 68 30
% 47 69 30
Yo 49 71 30
Y% 50 72 30
Yo 50 74 37
% 54 77 37
1 54 78 37
% 58 82 46
1 59 83 46
1% 63 89 53
1% 69 105 60
2 67 107 78

SW2

27

27

27

27

27

27

34

34

34

44

44

50

55

70

Sanpress-prechodové Sroubeni 90°

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2255

Rp Z1 z2 L1
Yo 36 18 53
Yo 38 18 60

L2

33

33

SWi1

28

28

SW2

30

30

Rozméry Z
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L2

. Sanpress-prechodové Sroubeni 90°
D - Cerveny nebo kifemikovy bronz
fs model 2255
A 1 3
~ *\ L Swi
i | \&

d
artikl d Rp Z1 z2 L1 L2 SW1 SW2
283 469 18 Y 41 17 63 28 28 30
283 452 18 % 43 22 65 33 33 36
122614 22 % 47 22 71 33 33 37
132637 22 1 50 25 74 44 40 37
128 159 28 1 57 28 81 47 39 46
132729 35 1% 60 35 85 57 47 53
139 872 42 114 72 38 108 59 55 60
221 676 54 2 74 43 114 69 69 78

SW = velikost klice
* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

VK

\ Sanpress-pripojovaci Sroubeni
==/ =4 - Serveny nebo kfemikovy bronz
model 2263
\ 4
R 5=
;b
L1 L2
artikl Vds d G z L1 L2 VK
475 956 12 % 17 35 7 22
380 878 12 Y 13 31 7 24
293 611 12 % 10 27 9 30
476 786 14 % 18 37 7 22
443 849 14 Y 15 34 7 24
444 150 14 % 12 31 8 30
475 963 15 % 19 41 7 22

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Sanpress strana 44 / 66



VK

A

L1

L2

artikl vds

380 885
265 663
305 000
424534
444167
444174
283 391
305 017
351 502
265 687 v

367 015 4

N

305 260

692 629

265 700

305 048

265 731

305 024

265 304

305 031

426 743

265 328

341 961

A N N N N N N N N N

426 750

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Sanpress

15

15

15

15

16

16

18

18

22

22

22

22

28

28

28

35

35

42

42

54

54

54

54

Sanpress-pripojovaci Sroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2263

34

1%

12

1Va
12

12

1%

2V
2%
2%

2%

15

12

11

14

16

12

15

11

21

16

13

13

19

18

15

18

14

22

20

22

13

17

16

L1

37

34

33

36

35

31

37

33

44

39

37

37

42

42

39

44

39

58

56

62

53

57

56

L2

10

11

10

12

11

14

14

12

16

17

VK

24

30

36

50

24

30

30

36

30

37

50

52

37

46

52

53

65

60

66

72

78

88

88
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VK Sanpress XL-pfipojovaci Sroubeni
i - Cerveny bronz
model 2263XL
S °
Y 4
NS
L2 Z
L1
artikl d G z L1 L2 VK
365 127 76,1 3 42 111 14 98
365 134 88,9 3% 42 111 14 112
VK = velikost klice
sw e - P -
3\ Sanpress-pripojovaci Sroubeni
1 - Cerveny nebo kiemikovy bronz
model 2264
© <
A 4
4 L2
L1
artikl d G z L1 L2 VK
338 503 15 % 41 49 8 29
338510 18 % 41 49 8 29
338 527 22 1 42 51 9 36
338 534 28 1% 44 53 9 46
338 541 35 114 46 56 10 52
338 558 42 1% 63 74 11 59
338 565 54 2% 55 68 13 75

VK = velikost klice
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Sanpress-izolacni Sroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
= model 2267

artikl d Rp 4 L SWi1 SW2
469 450 15 Ve 18 55 37 34
469 467 15 % 25 64 37 34
469 474 18 Yo 20 58 46 44
469 481 18 % 19 58 46 44
469 498 22 % 21 63 55 50
469 504 22 1 23 65 55 50
469 511 28 1 23 65 55 50
469 528 35 1% 21 68 70 62
469 535 42 12 19 77 73 68
469 542 54 2 24 90 88 83

SW = velikost klice

Odtlacovaci zatka

- mosaz
model 2269
artikl d L (%}
141 523 15 120 15
289 423 18 120 15
140 557 22 119 15
142 568 28 131 15
144 111 35 102 15
144 999 42 107 15
187 798 54 127 15
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Rp _
74
7
-
d
artikl d
353 377 76,1
353 384 88,9
353 391 108,0
L
el L g
z
- L
i
i
sl A4
L
v 7l
Y
. Y]
s1 &
> i}
§2
> -
artikl DN
479 855 25
479 879 32
479 886 40
479 893 50

k = @ roztecné kruznice $roubl

n = pocet otvor(

Sanpress

Rp
%

%

28
35
42

54

Sanpress XL-vicko
- Cerveny bronz

model 2256 XL
z L
12 76
11 77
15 89

Sanpress-prirubovy prechod
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2259.5
z L
42 65
45 70
47 83
50 90

16

16

16

16

21

21

21

21

o1

115

140

150

165

@2

14

18

18

18

85

100

110

125

Rozméry Z
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- 5 Sanpress XL-pfirubovy prechod
Z - Zerveny bronz
\ ) model 2259.5XL
]
=
A
g x —H- O
A 4§
14 y
y [3Y]
=
y A
Il | B1
L
«CZ
artikl DN d Z L §1 §2 a1
479 954 65 76,1 25 78 16 21 185
479 978 80 88,9 27 80 18 23 200
480 011 100 108,0 17 80 18 23 220
k = @ roztecné kruznice $roubl
n = poGet otvord
-— . Sanpress XL-piirubovy piechod
A - &erveny bronz
\ N model 2259.3XL
W
L
5 x —H- o
9 ; y
y [3Y]
=
' A
I | B
B2
4_
artikl DN d z L k @1 @2
652 340 65 76,1 25 78 145 185 18

k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvor(

Sanpress

@2

18

18

18

145

160

180

Rozméry Z
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L Sanpress XL-pfiruba
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2259.2XL

-— o
| < T o
(_A ‘
Y | o
)
y A
B1
N
-
artikl DN Rp a1 L §1 §2 a2 k n
641 597 65 22 185 32 16 18 18 145 8
641 603 80 3 200 34 18 20 18 160 8
641 610 100 4 220 38 18 20 18 180 8

k = @ rozte¢né kruznice Sroubl
n = pocet otvord

L3 L2

- Sanpress-nasténka
72 v , v /) .,
gl - Cerveny nebo kfemikovy bronz
< L model 2225
— AN S —
A
d
artikl d Rp L Z1 z2 L1 L2 L3 L4
116 552 15 A 45 28 8 50 45 13 21
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L4

Rp

A

Y \R
N

3 1)

v
e—d

artikl d
291013 12
444 044 14
107 345 15
444 556 16
281 502 18
335 236 18
335 229 22
116 057 22
artikl d
291 013 12
444 044 14
107 345 15
444 556 16
281 502 18
335 236 18
335 229 22
116 057 22

E7A

Sanpress-nasténka
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2225.5

21
23
25
22
23
22
28
27

27

L1~

46

46

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

Sanpress

72

10

12

12

12

12

13

14

16

L2~

21

21

L1

40

44

44

42

44

50

50

50

L3~

13

15

L2

20

22

22

22

22

24

24

27

L4*

22

22

L3

11

13

13

15

15

16

18

19

L4

18

21

17

18

18

21

18

21

Z1*

24

24

Rozméry Z

72"

12

12

strana 51 / 66



L3 L2

72
-

Sanpress-nasténka
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

L4

4

Lant
~

1
|24

L1

artikl d

347 307 15

model 2225.6
Rp Z1 z2 L1 L2 L3
Y 24 13 46 22 45

Larg”“ Sanpress-dvojita nasténka

- Cerveny nebo kifemikovy bronz

artikl di
687 892 15
692 797 18
687 908 22
L2
L322
5 L
~A | o
©y | @ i ©
&)
Z1
- L >
artikl di
644 864 15
625 726 22

Sanpress

& model 2228.7

Rp d2 Z1 z2 Z3 L1
Yo 15 34 50 10 56
Yo 18 34 50 10 56
Yo 22 40 50 12 63

Sanpress-nasténny T-kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

4 model 2217.3
Rp d2 Z1 z2 L1 L2
Y 15 48 14 92 36
Yo 22 57 15 104 43

L4

21

40

40

40

L3

13

19

L3

13

14

16

Rozmeéry Z
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Tlakova tryska

A . . T
i - Cerveny nebo kifemikovy bronz
- model 2211.5
\ |
|
|
|
- |
|
N i
i -]
i
|
|
4 |
i
d
T
artikl d z L
695 835 22 54 69
695 842 28 57 74
696 252 35 61 77
696 269 42 81 100
696 276 54 89 113
696 283" 64 103 122

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

-l

y

y N
G
artikl G
116 644 %
100 766 Y2
107 666 %

Sanpress

]

11

Odtlacovaci zatka
- plast
model 1516.113

85
92

87

Rozméry Z
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SW & i 74
- . Odtlacovaci zatka
| - plast
! model 1516
|
ST
|
b : I
- |
|
|
i
i
|
N }
A |
G
artikl G z L VK
107 796 % 10 87 8
100 124 % 10 87 10
102 746 % 13 90 14
VK = velikost klice
e Sanpress-montazni jednotka
5| +—F > model 2221
@0 o [0 ()¢
| - LS >
L6
L7
- L8 »
L9
LI
2 ﬁ' @
3 A
artikl d Rp L rozte¢
124 502 15 Y 45 150/200
artikl d Rp L rozte¢
124 502 15 Y 45 150/200
Sanpress

Z1

24

L5

70

z2

L6

100

L1

46

L7

150

45

L8

200

L3

18

L9

222

Rozméry Z
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. hia £ Sanpress-montazni jednotka
2 B & model 2221.1
seere o o 3
L5
L7
L6 L8
L9
artikl d Rp L rozte® Z1 z2 L1 L2 L3 L4
135 119 15 Y 45 80/100 24 8 46 45 18 26
artikl d Rp L rozted L5 L6 L7 L8 L9
135 119 15 Y 45 80/100 32 100 80 35 156
Sanpress-montazni jednotka
model 2222
artikl d Rp rozted Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
295 462 15 Y 150 24 12 40 22 17 25 25
artikl d Rp rozte¢ L6 L7
295 462 15 Y 150 50 150
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e Sanpress-montazni jednotka
ma model 2222.6EX

i
L5

artikl d Rp rozte¢ Z1 Z2 L1 L2 L3 L4 L5
357 351 12 Ys 120 21 9 38 17 14 21 25
artikl d Rp rozte¢ L6 L7
357 351 12 Vs 120 40 120

g:' Sanpress-montazni jednotka
() oo e () model 2222.05

L1

artikl d Rp rozte¢ 4l z2 L1 L2 L3 L4 L5
308 681 15 Y 150 18 12 40 22 17 25 50
artikl d Rp rozte¢ L6
308 681 15 Y 150 150
- Sanpress-montazni jednotka
- == model 22222
53 e W <
) -

L5
L6

artikl d Rp rozte® Z1 z2 L1 L2 L3 L4 )

308 674 15 Yo 100 18 12 40 22 17 25 55
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<
- ——»
RESN o =
I -
L5
L6
Rp
3
%' )
g - 4 -
artikl d Rp
308 674 15 Yo

e 1
J!
o =[O §-21) =
s

artikl di Rp
625 078" 22 %
artikl d1 Rp
625 078" 22 %

Sanpress-montazni jednotka

model 22222
rozte¢ L6
100 100

Sanpress-montazni jednotka

model 2218.4
d2 Z1 z2 L1 L2
22 49 16 96 27
d2 L6
22 60

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

Rp

o
)

z2

Rp

artikl Rp z1
374 570° i 15
489 2981 % 18

M = druh zavitu
1) &erveny bronz
2) mosaz

Sanpress

Pfipojovaci koleno 90°
- Cerveny nebo kifemikovy bronz
model 94477.0-713

z2 L1 L2 L3 M
15 25 25 41 8
18 29 29 47 8

L3

25

L4

14

Rozméry Z
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<" PFipojovaci koleno 90°

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 94477.0-713

L2

z2

M‘
Rp

Z1
L1

L3

I E—
artikl Rp Z1 z2 L1 L2 L3 M
138 0662 1 15 15 35 35 57 8

M = druh zavitu
1) &erveny bronz

2) mosaz
- e Sanpress-sténova prachodka
‘ . - Cerveny nebo kifemikovy bronz
A ¢ - model 2232.1
- Il v
) A
]
LN
z2

artikl d Rp G L Z1 72 L1 L2 L3
279 301 15 % % 25 25 27 47 25 18
279 318 15 % % 35 25 22 47 35 18
279 288 15 Y % 55 25 42 47 55 18
279 295 15 % % 65 25 52 47 65 18

. Sanpress-sténova priichodka

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
2 model 2232.3
Z1
z2

artikl d Rp G L Z1 z2 L1 L2
325 060 15 Y % 30 26 46 68 31
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Montazni sada

' model 1526.414-897

artikl G VK D

104 887 % 29 49

VK = velikost klice
D = vngjsi praimér

Smartloop-pfipojovaci sada
E - Cerveny nebo kifemikovy bronz

@ model 2276.1

L2

artikl d1 d2 d3 L1 L2
632 229 28/35 12 15 78 55
470 289 28 12 15 78 55
470 272 35 12 15 78 59

e D o Smartloop-spojka
- model 2276.8

W
7
L
- >
artikl prod z L
643 188 12 4 34

1 T QI Kompenzator
. pEs s model 2251
i
artikl d z L o
690 250 15 100 144 25
690 267 18 104 148 27
690 274 22 102 149 34

Sanpress strana 59 / 66



690 281

690 298

690 304

690 311

28

35

42

54

vi1

M ,,I &I Kompenzator
model 2251
Z L
121 168
123 174
127 199
137 217

o

B Z1 22 >
artikl DN
756 864 15
756 871 15
756 888 20
756 895 25
756 901 32
756 918 40
756 925 50
artikl DN
756 864 15
756 871 15
756 888 20
756 895 25
756 901 32
756 918 40
756 925 50

VK = velikost klice

Sanpress

15

18

22

28

35

42

54

15

18

22

28

35

42

54

41

50

60

72

Easytop-ventil se Sikmym sedlem

model 2237.5

Z1
15
15
20
23
25
29

30

z2

46

46

60

66

80

84

105

VK

19

19

19

27

27

39

32

L1

37

37

43

46

50

65

70

L2

68

68

83

89

105

120

145

L3

19

19

17

31

32

41

43

vi

84

84

96

115

131

154

178

v2

16

18

20

23

27

31

37

Rozmeéry Z

60
60
60
73
73
98

98

strana 60 / 66



Easytop-KRYV ventil se Sikmym sedlem
model 2238.5
artikl DN Z1 z2 L1 L2 L3 vi v2 a G
757 199 15 15 46 37 68 20 85 17 60 Y
757 205 15 15 46 37 68 20 85 19 60 Ya
757 212 20 20 60 43 83 17 96 21 60 Ya
757 229 25 23 66 46 89 32 116 24 73 Ya
757 236 32 25 80 50 105 33 131 28 73 Y
757 243 40 29 84 65 120 36 149 32 98 Ya
757 250 50 30 105 70 145 35 171 38 98 Ya
artikl DN VK
757 199 15 19
757 205 15 19
757 212 20 19
757 229 25 27
757 236 32 27
757 243 40 32
757 250 50 32
VK = velikost klice
o Easytop-zpétna klapka
2 model 2239.4
e
‘G 3 A 4
Z1 Z2
L1 L2
artikl DN d Z1 z2 L1 L2 v1 v2 G VK
757 526 15 15 15 46 37 68 41 17 Y 19
757 533 15 18 15 46 37 68 41 19 Ya 19
757 540 20 22 20 60 43 83 46 21 Ya 19

VK = velikost klice
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artikl

757 557

757 564

757 571

757 588

VK = velikost kli¢e

DN

25

32

40

50

L1

artikl

746 377
746 384
746 391
746 407
746 414
746 421

746 438

Sanpress

DN

15

20

25

32

40

50

28

35

42

54

15

18

22

28

35

42

54

Easytop-zpétna klapka

model 2239.4

Z1
23
25
29

30

Easytop-kulovy kohout

model 2275

V4|
20
20
21
26
34
37

44

z2

66

80

84

105

z2

20

20

20

26

27

32

38

L1

46

50

65

70

L1

42

42

45

49

59

73

84

L2

89

105

120

145

L2

42

42

43

50

52

68

78

v

59

67

78

90

L3

43

43

43

51

51

60

60

v2

24

28

32

38

vi

69

69

72

91

97

119

127

v2

15

15

18

22

28

34

41

Rozméry Z

VK
27
27
32

32
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Easytop-kulovy kohout
- kfemikovy bronz

artikl

774 851

774 868

774 875

774 882

774 899

774 905

774 912

Z1

20

20

21

26

30

37

44

L3

model 2275.10
z2 L1 L2 L3
20 42 42 116
20 42 42 116
20 45 43 116
26 49 50 147
27 55 52 147
32 73 68 156
38 84 78 156

Easytop-kulovy kohout

i model 2275.3

z2

artikl

746 681
746 698
746 704
746 711
746 728
746 735

746 742

Sanpress

DN

15

15

20

25

32

40

50

d Z1 z2 L1
15 35 20 57
18 34 20 56
22 38 20 62
28 43 26 66
35 57 27 82
42 62 32 98
54 70 38 110

vi

51

51

53

63

68

77

84

L2

42

42

43

50

52

68

78

v2

15

15

18

22

28

34

42

L3

43

43

43

51

51

60

60

vi

69

69

72

91

97

119

127

v2

15

15

18

22

28

34

42

Rozméry Z
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Y

PENEINN
A
VK >
o L] el g
v L g
Z1 Z2
L1 L2

artikl DN
746 759 15
746 766 15
746 773 20
746 780 25
746 797 32
746 803 40
746 810 50
artikl DN
746 759 15
746 766 15
746 773 20
746 780 25
746 797 32
746 803 40
746 810 50

VK = velikost klice

Sanpress

15

18

22

28

35

42

54

15

18

22

28

35

42

54

Easytop-kulovy kohout

model 2275.4

1%

1%

1

12

Z1

20

20

21

26

30

37

44

VK

28

28

35

43

49

57

70

z2

24

24

22

29

34

39

45

L1

42

42

45

49

55

73

84

L2

33

33

34

41

48

52

62

L3

43

43

43

51

51

60

60

v

69

15

72

91

97

119

127

Rozméry Z

v2
15
15
18
22
28
34

42
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* g Easytop-primy ventil
AN ' model 2278
A q 1 A
° = X
A A 4 g
- z > z >
b L > L >
artikl d z L v v2 (%)
747 312 15 32 54 70 23 79
747 329 18 31 53 70 23 79
747 336 22 31 55 70 23 79
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
Hrusovska 2969/13

702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, &. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. Veskery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a Uplnost
informaci vSak nelze zarucit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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