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m Popis skupiny produktd

Popis skupiny produkt(

Z hlediska pritoku optimalizovany lisovaci spojovaci systém z nelegované oceli 1.0308 s vnéjsi galvanickou
povrchovou Upravou zinkem a niklem pro ¢erné, pozinkované, priimyslové lakované a praskovou barvou
oSetrené ocelové trubky. Lisovaci spojky se zafeznym krouzkem z u$lechtilé oceli k zaji§téni mechanické
zatizitelnosti spoje. Ur€eno pro instalace etazovych a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni
Vyrobce, rozmér trubky, Sarze, bily bod na lisovacim konci, Cerny obdélnik se symbolem »Neschvaleno pro
instalace pitné vody«, snimatelna bila nalepka jako indikator slisovani

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkouSce tésnosti ihned patrné.

Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojll v nasleduijicich tlakovych rozmezich s vodou, stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny:

min. tlak vody: 0.1 MPa /100 kPa / 1 bar / 14.5 PSI

max. tlak vody: 0.65 MPa / 650 kPa / 6.5 bar / 94.3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa /2.2 kPa / 22 mbar / 0.3 PSI

max. tlak vzduchu: 0.3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43.5 PSI

Tésnéni
FKM (fluorouhlikovy kaucuk), matné &erné, pfredmontovano

Poznamka

Tésnici materidly lisovacich spojek podléhaji tepelnému starnuti, které zavisi na teploté a média a dobé
provozu.

Cim vys&i je teplota média, tim rychlejsi je tepelné starnuti tésniciho materialu.

V pfipadé zvlastnich provoznich podminek napf. primyslové systémy rekuperace tepla, je nutné porovnat
specifikace vyrobce spotfebiCe se specifikacemi lisovaciho spojovaciho systému.

Pred pouzitim lisovaciho spojovaciho systému mimo uvedenou oblast pouziti nebo v pfipadé pochybnosti o
spravném vybéru materialu, kontaktujte prosim spole¢nost Viega.

Rozmeéry
D3%—4, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpist

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systém( Viega zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého
lisovaciho naradi. Nastavec Pressgun Press Booster je nutny pro lisovani lisovacich spojek Megapress S XL.
Lisovaci naradi Viega musi byt pravidelné kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Préimyslova vystavba a realizace instalaci

Systémy lokalniho a dalkového vytapéni podle AGFW FW 524 (za vstupem do budovy, < DN50)
Uzavfené chladici a topné systémy

Systémy stlac¢eného vzduchu

Hasici a sprinklerova zafizeni (dodrzujte minimalni a maximalini tloustku stény)

Systémy pro technické plyny (vyzaduje schvaleni)
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m Popis skupiny produktd

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jina média musi byt odsouhlaseno firmou
Viega! Podrobné informace k aplikacim, omezenim a ndrodnim normam a smeérnicim naleznete v informacich
o vyrobku, v tiSténé podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Vhodné pro ocelové trubky podle EN 10255, EN 10220 / EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

Pri pouziti v instalacich topeni dodrzujte smérnici VDI 2035 a DIN EN 12828.

Nevhodné pro topné plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 a instalace pitné vody a jiné oteviené
systémy.

Provozni podminky
Provozni teplota -5 °C az +140 °C (23 °F az 284 °F)

Lisovaci spojovaci systém Megapress S je urCeny pro jmenovity tlak PN16.

Material lisovacich spojek
Ocel 1.0308

Poznamka - Ochrana pired vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky povrchové Upravé zinkem a niklem optimalné chranény pred korozi — nap¥. pfi vzniku
kondenzaéni vody v chladicich zafizenich.

Zajistéte vhodnou ochranu pouzitych trubek pfed korozi — vénujte pozornost informacim vyrobce.

Trubka a trubkové spoje se museji rovnéz izolovat podle v§eobecné uznavanych technickych pravidel.

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi,
predsténovymi, splachovacimi a odvodnovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich ciléi projektd pouZijte dal$i bezplatné webové aplikace, které
naleznete na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat
Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmér( potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni
a plynovody s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmeény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozmeéry, jakoz i dalSi technické informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a
je nutné je zkontrolovat pfed planovanim, stavebnimi pracemi a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale
optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu
a zamysleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace o produktech, jejich vlastnostech a aplikacnich
technikach vychazi z aktuélné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku (napf. DIN/DVGW).
Nékteré Casti textu mohou odkazovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo byt
povazovano jako doporucéeni pro jiné zemé, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Prislusné narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalSi technicka ustanoveni maji prednost pred
némeckymi / evropskymi smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace zde uvedené nejsou pro
ostatni zemé a regiony zavazné a je tfeba je chapat jako doporuceni.
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Oblasti pouziti

nazev systému: Megapress S

oblasti pouziti
chladici voda (uzavireny okruh)

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované
oceli podle AGI Q151
oteviené systémy po dohodé

nemrznouci kapalina

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarni systém) / Clariant
etylenglykol (ethan-1,2-diol)
propylenglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana pred korozi pro trubky z nelegované
oceli podle AGI Q151

otopné soustavy

podle DIN EN 12 828

mineralni oleje SAE

Vo4

palmovy olej

po dohodé se zavodem Attendorn

fepkovy olej

DIN W 51805
po dohodé se zavodem Attendorn

séjovy olej

po dohodé se zavodem Attendorn
slunecnicovy olej

po dohodé se zavodem Attendorn
bionafta

EN 14214

stlaceny vzduch

bez kontaminace
témeér bez kondenzatu

argon
%-2
argon

24

Megapress S

vilastnosti
max. provozni tlak
min. provozni teplota

max. provozni teplota

max. provozni tlak

min. provozni teplota

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak

max. provozni teplota

max. provozni tlak
max. provozni teplota
max. provozni tlak

max. provozni teplota

Oblasti pouziti

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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m Oblasti pouziti

nazev systému: Megapress S

oblasti pouziti vlastnosti hodnoty

carbogen

oxid uhli€ity + kyslik suchy
%2

carbogen

oxid uhli€ity + kyslik suchy
2V-4

dusik

za vyparnikem
Y6—2

dusik

za vyparnikem
d64,0-108,0

nizké vakuum

P (absolutni) = 1 hPa

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro

svarovani)

argon + oxid uhli¢ity (napfiklad corgon)

%2

formovaci plyn (suchy / ochranny plyn pro

svarovani)

argon + oxid uhlicity (napriklad corgon)

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

provozni teplota

provozni teplota

. provozni tlak

provozni teplota

provozni tlak

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar/ 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

oVt max. provozni teplota 60 °C /140 °F
kondenzat max. provozni tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
od vodni pary

po dohodé se zavodem Attendorn

Megapress S

max.

provozni teplota

110°C /230 °F
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Pripustna potrubi

Norma

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
svarovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
bezesvé

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
svarovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
bezesvé

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
typ trubek L1
svarfovano

Megapress S

velikost a specifikace
zavitu
%
Y2
3%
1
1%
1%

1%
12

1%

12

1%
1%

1%
12

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

vnéjsi @

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

60,3

tloustka

2,3

2,6

3,2

3,6

2,3

2,6

3,2

3,6

2,9

3,2

4,0

4,5

2,9

3,2

4,0

4,5

2,0

2,3

2,9

3,2

PFipustna potrubi

stény
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velikost a specifikace

Norma P
zavitu
%
Yo
nelegované ocel 34
podle DIN EN 10255
typ trubek L 1
typ trubek L1
beze$vé 1%
1%
2
Y8
Y2
nelegovana ocel %
podle DIN EN 10255 ’
typ trubek L2
svarfovano 1%
1%
2
Y8
Y2
nelegovana ocel %
podle DIN EN 10255 1
typ trubek L2
bezesvé 1%
1%
2

Ys

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 1
svarovano

Megapress S

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

10

15

vnéjsi @

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

17,2

21,3

Pripustna

tloustka

2,0

2,3

2,9

3,2
1,8
2,0

2,3

2,6

2,9

1,8
2,0

2,3

2,6

2,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

potrubi

stény
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m PFipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma < - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

34 20 26,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1 25 33,7

1 32 42,4 1,4

nelegovana ocel 1,6
podle DIN EN 10217-1 1,8
fada trubek 1 2,0
svafovano 2,3
2,6

2,9

3,2

3,6

11 40 48,3 4,0

4,5

5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2 50 60,3
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma . - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

1,8
2,0
2,3
2,6
Y8 10 17,2 2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
Yo 15 21,3 3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3.2
3,6
% 20 26,9 4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 1
bezesvé

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
1 25 33,7 4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
1%a 32 42,4 5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma P DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
1% 40 48,3 5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
nelegovana ocel 12,5
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 1 2,9
bezesvé 3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7.1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0

2 50 60,3

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 2
bezesvé

1,4
- 32 38,0 1.6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 2
svafovano
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m Pfipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma P DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

2,6
2,9
3.2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 3
bezesvé

40 44,5 1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9

nelegovana ocel
9 3.2

podle DIN EN 10217-1
fada trubek 3

y 4,0
svafovano

4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
50 57,0 6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 2
bezesvé
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Norma

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 2
svafovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10216-1
fada trubek 1
bezesvé

nelegovana ocel
podle DIN EN 10217-1
fada trubek 1
svafovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
svarovano

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
bezesvé

Megapress S

velikost a specifikace
zavitu

2V

DN

50

65

vnéjsi @

57,0

76,1

PFipustna potrubi

tloustka stény

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

4,5
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m Pfipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma Zavitu DN vnéjsi @ tloustka stény
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
svarovano
3,6
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
typ trubek L1
svarovano
2% 65 76,1
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
typ trubek L1
bezesvé 3,2
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
svarovano
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
bezesvé
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
nelegovana ocel gg)
podle DIN EN 10216-1 ’
fada trubek 1 8 80 88,9 180’80
bezesvé ’
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2
25,0
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m Pripustna potrubi

velikost a specifikace

Norma L. DN vnéjsi 9 tloustka stény
zavitu
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
nelegovana ocel 3,2
podle DIN EN 10217-1 3,6
fada trubek 1 4,0
svarovano 4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
svafovano
5,0
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
svafovano
3 80 88,9 4,0
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
svafovano
3,2
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L1
svafovano
3,6
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L1
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
svafovano
3,2

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
bezesvé
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m Pfipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma . - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
. 8,8
nelegovana ocel 10.0
podle DIN EN 10216-1 ’
M 11,0
fada trubek 1
bezesvé 12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2
25,0
28,0
30,0
32,0
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
, 3,2
nelegovana ocel 36
podle DIN EN 10217-1 !
fada trubek 1 4,0
. 4 100 114,3 4,5
svarovano
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
svafovano
54
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
tézka rada (H)
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
svafovano
4,5
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
stfedni fada (M)
bezesvé
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255 36

typ trubek L
svafovano
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m PFipustna potrubi

velikost a specifikace

Norma o - DN vnéjsi @ tloustka stény
zavitu

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L
bezesvé

3,6

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L1
svafovano
4,0
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L1
bezesvé

4 100 114,3

nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
svarovano
3,6
nelegovana ocel
podle DIN EN 10255
typ trubek L2
bezesvé
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Certifikaty

AMTEC

ROVED
F Phe,

«' 0,
£ %
;I
DNV-GL

DNVGL.COM/AF

DNVGL.COM/AF

S

BSI

RISA

Megapress S

AMTEC Certificate

Certifikaty

Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,

Megapress G

DNV GL Type Approval Certificate

Megapress

DNV GL Type Approval Certificate
Megapress Push-in Connection

TOV Association Certificate
Megapress (DN 10 - DN 100)

VdS certificate
Megapress (DN 20 - DN 100)

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSTB Certificate

Megapress/megapress S

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

RINA Type Approval Certificate
Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G
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dddl
[«

ddd
<

10

EITS

EITS

SBSC

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

— —
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

Megapress S

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB Certificate of Constancy of Performance

Megapress, Megapress S

EITS Technical Approval
Megapress, Megapress S, Megapress SXL

EITS Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

SBSC Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

ABS Approval Certificate
MegaPress, MegaPress G, Megapress FKM

FM Approval Certificate
MegaPress FKM

FM Approval Certificate
MegaPress XL

IAPMO Certificate
MegaPress & MegaPress FKM

IAPMO Certificate

Metallic Press-Connect Fittings for Piping and Tubing
Systems

ICC Certificate MegaPress
MegaPress & MegaPress FKM

Certifikaty
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m Certifikaty

ICC Certificate Seismic

1 Seismic Certificate for ProPress &
Cobecouneit ~ MegaPress

UL213 Certificate MP & MP FKM
¢ URLISTED
i MegaPress and MegaPress FKM
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Rozmeéry Z
-~ Megapress S-oblouk 90°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
||l .| model 4316
/// / ™
==
D
artikl Vds DN D z L
769 819 10 % 25 49
769 826 15 Y 30 57
769 833 v 20 % 35 64
769 840 v 25 1 44 78
769 857 v 32 1 51 97
769 864 v/ 40 115 58 105
769 871 v 50 2 7 121

VdS = osvédceni VdS

Megapress S XL-oblouk 90°

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
) model 4216XL
artikl vds DN D z L
751 616 v/ 65 2% 104 150
751 623 v/ 80 3 121 180
751 630 v 100 4 150 230

VdS = osveédceni VdS
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L1

. Megapress S-oblouk 90°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
® model 4316.1
§ 0. s
/// m

// =

Y
D

artikl vds DN D z L1 L2
769 956 10 % 25 49 56
769 963 15 Ve 30 57 65
769 970 v/ 20 % 35 64 71
769 987 v 25 1 44 78 86
769 994 v 32 1 51 97 102
770 006 v 40 11 58 105 107
770013 v/ 50 2 7 121 129

VdS = osvéd&eni VdS

L1

g Megapress S XL-oblouk 90°

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4216.1XL

'y [=]

A |

- o >

artikl vds DN D z L1 L2

751 678 v 65 2% 103 149 144

751 685 v 80 3 120 179 173

751 692 v/ 100 4 150 230 223

VdS = osvédceni VdS
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Megapress S-oblouk 45°

~ 2 % - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
SN model 4326
4 &
Ve
Ve
Va
v
7
N /
A
.}
ENEES
D
artikl VdS DN D z L
769 888 10 % 13 37
769 895 15 ¥ 15 42
769 901 v 20 % 18 48
769918 v 25 1 22 56
769 925 v 32 1% 25 71
769 932 v 40 1% 28 76
769 949 v 50 2 34 84

VdS = osveédceni VdS

Megapress S XL-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem
model 4226 XL

- >

artikl vdS DN D A L
751 647 v 65 2V 49 95
751 654 v 80 3 57 116
751 661 v 100 4 70 150

VdS = osveédceni VdS
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Megapress S-oblouk 45°

model 4326.1
‘
- D
artikl Vds DN D z L1
770 020 10 % 13 37
770 037 15 1/2 15 42
770 044 v 20 % 18 48
770 051 v 25 1 22 56
770 068 v 32 1% 25 71
770 075 v 40 1% 28 76
770 082 v 50 2 34 84

VdS = osvédceni VdS

model 4226.1XL
artikl vds DN D 4 L1
751 708 v 65 2% 49 95
751715 v 80 3 57 116
751 722 4 100 4 70 150

VdS = osvédceni VdS

Megapress S

Megapress S XL-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

L2

43

50

54

64

76

78

91

L2

90

110

143

Rozméry Z
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X Ho o
: A

N
[ 1

©

N

o_l': Y
y B0
D3

artikl VdS
770 150
770 167
770 174 v
770 228
770 181 v
770 235 v
770 198 v
770 242
770 259 v
770 204 v
770 266 v
770273 v
770 211 v
artikl Vds
770 150
770 167
770174 v
770228
770 181 v/
770 235 v
770198 v
770 242
770 259 v
770 204 v
770 266 v

VdS = osvédceni VdS

Megapress S

N

D2

DN

10

15

20

25

25

32

32

40

40

40

50

50

50

DN

10

15

20

25

25

32

32

40

40

40

50

Megapress S-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4318

1%
1V
1%
1%

1%

1
1
1%
1%

1%

£7)

1%

1%

%

14

34

1%

1%

%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

Z1

22

25

28

31

31

36

36

40

40

40

46

46

45

L3

46

52

58

65

65

82

82

87

87

87

96

z2

21

24

27

31

32

35

35

37

38

39

46

45

46

Z3

22

25

28

31

31

36

36

40

40

40

46

46

45

L1

46

52

58

65

65

82

82

87

87

87

96

96

95

Rozméry Z

L2
45
51
57
58
66
65
81
64
72
87
75
92

96
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L1
>

Z1
8

Z3
- e
=]
D2

L3

Y ERENE
D3

artikl VdS

770 273 v
770 211 v

VdS = osvédceni VdS

L1
>

> 71
L
!
2 i

L3
-

D3

artikl VdS
751944
751 968
751 975
751 982
751 524
751 999
752 002
752 019

752 026

A N N N N N N N RN

752 033

VdS = osveédceni VdS

Megapress S

Megapress S-T-kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4318

DN D1 D2 D3 L3
50 2 1% 2 96
50 2 2 2 95

Megapress S XL-T-kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4218XL

DN D1 D2 D3 Z1 z2 Z3
65 2V 1 2V 34 52 34
65 2% 1% 2% 38 52 38
65 2% 1% 2% 44 53 44
65 2V 2 2V 55 52 55
65 2V 2V 2% 55 57 55
80 3 1 3 42 58 42
80 3 1% 3 44 59 44
80 3 12 3 47 59 47
80 3 2 3 54 59 54
80 3 2% 3 59 64 59

L1

80

84

90

101

101

100

103

105

112

118

Rozméry Z

L2
86
98
100
102
102
92
105
107
109

110
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-2 Megapress S XL-T-kus
zZ2
< P model 4218XL
|
= &
— =
N
vy ‘
A A o
™ I L ‘ E
N |
gl v !
|
D3
-
artikl vds DN D1
751 548 v 80 3
752 040 v 100 4
752 057 v 100 4
752 064 v 100 4
752 071 v 100 4
752 088 v 100 4
752 095 v 100 4
751 531 v 100 4
artiki vds DN D1
751 944 v 65 2%
751 968 v 65 2%
751975 v 65 2%
751 982 v 65 2%
751 524 v 65 2%
751 999 v 80 3
752 002 v 80 3
752 019 v 80 3
752 026 v 80 3
752 033 v 80 3
751548 v 80 3
752 040 v 100 4
752 057 v 100 4
752 064 v 100 4
752 071 v 100 4

VdS = osvédceni VdS

Megapress S

- nelegovana ocel, povrchova uprava zinkem a niklem

D2

1%

1%

22

D2

1%

1%

22

1%

1%

22

1%

1%

D3

D3

2V2

2V2

2%

2%

2V2

Z1

66

42

46

48

56

61

68

83

L3

80

84

90

101

101

100

103

105

112

118

124

122

126

128

136

z2

64

73

73

74

74

78

78

79

Z3

66

42

46

48

56

61

68

83

L1

124

122

126

128

136

141

148

163

Rozméry Z

L2
123
107
119
121
123
124
137

159

strana 27 / 44



P v Megapress S XL-T-kus
= - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
< 01 model 4218XL
]
o ox
N i | it
1 :
2 g
=
“l oy
v ==
D3
artikl Vds DN D1 D2 D3 L3
752 088 v 100 4 2% 4 141
752 095 v 100 4 3 4 148
751 531 v/ 100 4 4 4 163
VdS = osvédéeni VdS
L2 Megapress S-T-kus
Z2 . - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
D1 model 4317.2
i B 0@
- |
O f—
Nf : == L
Y { Q
[ [+
ooI | 4
N |
™ ' \ SW
- |
Y T =]
D2
artikl vds DN Rp D1 D2 Z1 z2 Z3 L1 L2
770 280 15 Y 2 Y 25 26 25 52 36
770 297 v 20 ) % % 28 29 28 58 39
770 303 v 25 % 1 1 31 34 31 65 44
770 310 v 32 % 1% 1 36 30 36 82 46
770 327 v 40 % 114 114 40 40 40 87 50
770 334 v 50 % 2 2 46 48 46 96 58

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice
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Lz Megapress S-T-kus
< Z2, - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
D1 model 4317.2

Lt
1z
il
l
Rp

[
[eo] y
NI
© \ SW
|
A B HE 0
D2
artikl Vds DN Rp D1 D2 L3 VK
770 280 15 Y2 Y2 Y2 52 27
770 297 v 20 Y2 % % 58 27
770 303 v 25 % 1 1 65 32
770 310 4 32 % 1% 1V 82 32
770 327 4 40 % 1% 1% 87 32
770 334 v 50 % 2 2 96 32

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice

- > Megapress S XL-T-kus
PR LI - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

D1 model 4217.2XL
T

I
&

z1
§

Rp

Z3

' W

L3

D2
artikl VdS DN Rp D1 D2 Z1 z2 z3 L1 L2
752 101 v 65 % 2% 2% 34 49 34 80 65
752118 v 80 % 3 3 37 55 37 95 71
789 657 v 80 2 3 3 54 64 54 112 81

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice
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L2
Z2

Megapress S XL-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

FLT model 4217.2XL
: A
; ez 4
vy /f o
\ \I“.\ [+
N ‘ A
[} ' \ Sw
-l
. B
D2
artikl VdS DN Rp D1
792 459 v 80 2V 3
752 125 4 100 34 4
artikl \VdS DN Rp D1
752 101 v 65 34 2V
752 118 v 80 34 3
789 657 v 80 2 3
792 459 v 80 2V 3
752 125 v 100 3% 4

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice

o

artikl VdS

sw
/

FZ%% —

%ﬂ E
z

L

769 574

769 581

769 598

769 604

769 611

D N N NN

769 628

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Megapress S

Megapress S-prechodovy kus

D2

D2

22

Z1

59

40

L3

80

95

112

112

120

z2

70

69

VK

32

32

70

82

32

Z3

59

40

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4311

DN

10

15

20

25

32

40

1%

1%

1%

1%

33

37

40

43

48

49

57

64

70

78

94

97

VK

24

27

32

41

46

55

L1

112

120

Rozméry Z

L2
81

86
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sw

Megapress S-prechodovy kus

=% - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

artikl vds

769 635 4

VdS = osveédceni VdS
VK = velikost klice

Sw

o

= model 4311
DN D R z L VK
50 2 2 54 104 70

Megapress S XL-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

artikl Vds
751 555 v
751 562 v
751 579 v/

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

model 4211XL
DN D R Z L VK
65 2% 2% 67 113 77
80 3 3 72 131 90
100 4 4 80 160 120

~ Megapress S XL-prechodovy oblouk 90°
= | - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
“ model 4214XL

artikl DN

792 466 80

VK = velikost klice

Megapress S

3 3 120 179 165 82

Rozmeéry Z
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SwW

¥

D
==

.
s

artikl

769 642

769 758

769 765

769 772

769 789

769 796

769 802

VdS

AN N N N

VdS = osvédceni VdS

VK = velikost klice

Rp

Megapress S-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4312
DN D Rp
10 % %
15 Y Y
20 % %
25 1 1
32 1% 1%
40 115 114
50 2 2

17

21

23

23

24

25

25

52

58

62

69

85

86

92

Megapress S XL-prechodovy kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

VK
LK
model 4212XL
o =
g Z »
< L
artikl vdS DN D Rp
751 586 v 65 21s 2
789 664 v 80 3 2
751 593 v 80 3 3
751 609 v 100 4 4

VdS = osveédceni VdS

VK = velikost klice

Megapress S

39

61

39

41

105

137

121

149

VK

24

27

32

41

46

55

70

VK

82

70

98

120

Rozméry Z
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sw

Megapress S-zasuvny kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

artikl DN
777 722 20
777 739 25

VK = velikost klice

il
i

-
L
-
artikl VdS
793 739 v
793 746 v
794 057 v

VdS = osvédceni VdS

Megapress S

model 4312.7

Rp

D Rp z L VK
% ¥ 3 47 34
1 e 4 52 34

Megapress S XL-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4213XL

d

DN D d Z L

65 2% 76,1 28 124
80 3 88,9 29 138
100 4 108,0 41 181

Rozméry Z
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Pan Megapress S-vlisovaci pripojka
ﬁ i1 - helegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
s model 4312.2
Y
e
artikl pro D Rp 4 L1 L2 (6] VK
780 470 1% % 7 42 16 43 32
780 487 2 % 8 42 16 43 32
780 494 2% % 8 42 16 43 32
780 500 3 % 8 42 16 43 32
780 517 4 % 8 42 16 43 32
780 524 5 % 8 42 16 43 32
780 531 6 % 8 42 16 43 32

VK = velikost klice

i pad Megapress S-natrubek
o E ‘ ‘ m . - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- ] ol | model 4315
) p=vll
Lz
L
artikl Vds DN D z L
767 617 10 % 12 60
767 624 15 e 15 68
767 631 v 20 % 16 75
767 648 v 25 1 15 84
769 659 v 32 1% 18 110
769 666 v 40 1% 23 118
769 673 v 50 2 20 120

VdS = osvédceni VdS

Megapress S strana 34 / 44



i Megapress S XL-natrubek
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
= model 4215XL

artikl vds DN D 4 L

751 739 v 65 2% 34 125
751 746 v 80 3 35 152
751753 v 100 4 40 200

VdS = osvédc&eni VdS

jad had Megapress S-posuvny natrubek
o m . - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
fal fal model 4315.5
o o
ETmin ETmin
L

artikl Vds DN D hZmin L
769 680 10 % 24 60
769 697 15 Y 27 68
769 703 v/ 20 % 29 75
769 710 v/ 25 1 34 84
769 727 v 32 1% 46 110
769 734 v/ 40 11 48 118
769 741 v/ 50 2 50 120

VdS = osvédceni VdS
hZmin = minimalni hloubka zasunuti
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artikl

751 760

751777

751784

v

VdS = osvédceni VdS

a

i+ Megapress S XL-posuvny natrubek
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4215.5XL
A 4
DN D L
65 2V 125
80 3 152
100 4 200

o=
5 5
5 model 4315.1
artikl Vds DN{ D1
770 341 15 Y%
770 655 20 %
770 662 20 %
770 679 25 1
770 686 25 1
770 693 v 25 1
770 709 v 32 1%
799 304 v 40 114
770 716 v/ 40 115
799 311 v 50 2
799 328 v 50 2
770723 v 50 2

VdS = osveédceni VdS

Megapress S

Megapress S-redukce
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

DN2

10

10

15

10

15

20

25

25

32

25

32

40

D2

%

Y

1%

1%

1%

46

51

45

58

54

53

67

71

69

80

77

75

70

75

72

82

82

82

101

106

115

114

123

123

Rozméry Z
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Megapress S XL-redukce

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

DN2

50

50

65

50

65

80

D2

2

2V2

77

111

112

140

144

138

Megapress S-pripojovaci Sroubeni

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

33

33

35

37

41

40

hzg
_ m
° ‘ @ °  model 4215.1XL
D)
- z >
L
artikl vds DN1 D1
752 156 v 65 2%
752 163 v 80 3
752 170 v 80 3
752 187 v 100 4
752 194 v 100 4
752 200 v 100 4
VdS = osvédceni VdS
sw
/
A=
o model 4363
o fﬂ <
psy
N
- 4 > L2 -
le L1
artikl vds DN D
777 678 15 Y
777 685 v 20 %
777 692 v 25 1
777 708 v 32 1Y
777 746 v 40 1%
777 715 v 50 2

VdS = osvédceni VdS
VK = velikost klice

Megapress S

L1

69

70

79

93

102

103

L2

10

10

14

12

128

161

158

191

189

197

VK

30

37

46

53

53

66

Rozmeéry Z
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7 o Megapress S-vicko
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4356
-
N
GE B8 B O3
\
< D
artikl vds DN D z L
770 730 10 % 24 51
770 747 15 % 27 54
770 754 v 20 % 29 57
770 761 v 25 1 34 62
770778 v 32 14 46 74
770 785 v/ 40 1% 48 77
770 792 v 50 2 51 79

VdS = osvédceni VdS

i+ Megapress S XL-vicko
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4256 XL
i (=]
Y
-
- z >
< L >
artikl vdS DN D z L
751920 v 65 2% 43 105
751 937 v 80 3 43 118
751 951 v/ 100 4 44 140

VdS = osvédceni VdS
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P
z
A
A 7_
Lz
=
— atg
sl % A=t
(=
(Y
(o]
y
B1
>l
B2
>l
artikl DN
777 647 20
770 808 25
770 815 32
770 822 40
770 839 50

k = @ rozte¢né kruznice Sroubl
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< L > Megapress S XL-prirubovy prechod
<, - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
i 7 model 4259XL
A
L=
5 x| 4+—1——
 J
\ |
' A
B1 N
-t =2
B2

-
artikl Vds DN D z L k a1
751 869 v 65 2% 32 78 145 185
751 876 v/ 80 3 35 94 160 200
751 883 v 100 4 36 116 180 220
artikl vds DN D §2
751 869 v 65 2% 18
751 876 v 80 3 20
751 883 v 100 4 20

VdS = osvédceni VdS
n = pocet otvord
k = @ roztecné kruznice $roubl
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L Megapress S-prirubovy piechod
<, - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
; model 4359.6
A
— i
@ X 3 o
L Y
A
Y S
 J L
B1
-
B2
e
artikl DN D Z L §1 §2 @1 @2
777 661 20 % 31 61 16 18 105 14
770 884 25 1 31 65 16 18 115 14
770 891 32 1% 31 77 16 18 140 18
770 907 40 114 32 79 15 18 150 18
770 914 50 2 33 84 17 20 165 18
k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvord
- L > Megapress S XL-prirubovy prechod
> - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
i 7 model 4259.6XL
1
[
A
sl <| 1T
A
r A
[aV]
B =
B2 | |
-
artikl DN D Z L 1 82 a1 @2
770 921 65 2% 40 86 19 22 185 18
770 938 80 3 44 102 21 24 200 18
770 945 100 4 42 123 21 24 235 22

k = @ roztecné kruznice $roubl
n = pocet otvord
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L2

" " Easytop-kulovy kohout

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
model 4375.8

artikl DN D Z L1 L2 v1 v2

787 226 15 Y 44 71 149 72 27

787 233 20 % 48 78 149 74 29

787 240 25 1 56 90 192 85 36

787 653 32 1% 63 110 192 91 40

787 660 40 114 74 122 192 99 47

787 677 50 2 78 129 192 99 47

Easytop XL-kulovy kohout
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

model 4275.8XL
artikl DN D z L1 L2 vi v2
802 349 65 2V 95 141 282 129 57
802 554 80 3 112 170 282 129 68
802 561 100 4 111 192 282 129 85
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Imprint

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
ICO: 26740419
DIC: CZ26740419

Provozovna:
HruSovska 2969/13

702 00 Ostrava

Tel. 00420-595 054 933
Mail: info@viega.cz

Registrace: Méstsky soud v Praze, oddil C, €. slozky 90803

Odpovédna osoba: Stanislav Seliga, jednatel

V pfipadé sady Submittal Package se jedna o nezavazné informace, které jsou Vam poskytovany. VeSkery
obsah této sady Submittal Package byl sestaven s maximalni peclivosti. Aktualnost, spravnost a Uplnost
informaci vSak nelze zarucit. Sada Submittal Package neni v pfipadé objednavky soucasti smlouvy.
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