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m Produktgruppebeskrivelse

Produktgruppebeskrivelse

Flowoptimeret presfittingssystem af kobber (99,9 % Cu-DHP), radgods eller siliciumbronze til kobberrar.
Presfittings er udstyret med et rarstykke til beskyttelse af pakningen. Presfitting fra d 64,0 med rustfri stal
skeerering til sikring af forbindelsens mekaniske belastningsevne. Pressekraften pafgres foran og bag
pakningen. Velegnet til fordelingsledninger og stigstrenge i skakte og installationsvaegge.

Mzaerkning
Producent, rerdimension, batch, godkendelsesmeaerkninger (DVGW), gren prik pa prestilslutningen, orange
meerkat, der kan traekkes af, som presseindikator fra d 64,0

Presfittings med SC-Contur

Presfittings der ved en fejl ikke er blevet pressede registreres nemt ved teethedspravningen.
Viega garanterer registreringen af upressede forbindelser i falgende trykomrader:

min. vandtryk: 0,1 MPa /100 kPa / 1 bar/ 14,5 PSI

maks. vandtryk: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

min. lufttryk: 22 hPa / 2,2 kPa /22 mbar / 0,3 PSI

maks. lufttryk: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Pakning
EPDM (ethylen propylen dien monomer), sort, formonteret

bemaerk

Pressefittingssystemets taetningsmaterialer er udsat for termisk aeldning, levetiden afhaenger af
medietemperaturen.

Jo hgjere medietemperatur, jo hurtigere termisk eeldning af tastningsmaterialet.

| tilfeelde af seerlige driftsforhold, f.eks. i industrielle varmegenvindingsanlaeg, er det nedvendigt at
sammenligne oplysningerne fra producenten med oplysningerne pa presfittingsssystemet.

Hvis du anvender presfittingssystemet uden for de beskrevne anvendelsesomrader, eller hvis du er i tvivl om
det korrekte materialevalg, bedes du kontakte Viega.

Dimension
d 12-108,0, tilgeengelige storrelser svarende til nationale regler og standarder

Vaerkioj

Funktionssikkerheden pa Viega presfittingsystemer afhaenger forst og fremmest af, at det presveerktej, der
anvendes, er i perfekt stand. Viega anbefaler brug af Viega presveerktgijer til Viega presfittings. Viega
presveerktgjer skal regelmaessigt serviceres af autoriserede servicepartnere.

anvendelsesomrader
Brugsvand
Varme/radiatortilslutning
Regnvand

Trykluft eller inerte gasser
Koldvandsledninger
Industribrug
Anlaegsbyggeri

Note

Anvendelse af systemet til andre end de beskrevne anvendelsesomrader og medier skal aftales med Viegal
Detaljerede oplysninger om anvendelser, begreensninger og nationale normer og retningslinjer findes i
produktinformationen, enten trykt eller pa Viegas hjemmeside.
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m Produktgruppebeskrivelse

Bemaeerk - standarder og godkendelser

Presfitting godkendt int. DVGW arbejdsseddel W 534 med DVGW certificeringsmaerke.

Godkendelse af d 12-108,0 iht. DVGW reg. nr. DW-8511BQ0586.

Presfitting egnet til kobberrer iht. DIN EN 1057 (R290, hardt til sprinkleranleeg) og DVGW arbejdsseddel
GW 392.

Ved anvendelse i varmesystemer skal VDI retningslinje 2035 og DIN EN 12828 overholdes.

Bemeerk - begraensninger ved brug til brugsvand

Presfittingsystemet Profipress er velegnet til etablering af brugsvandsinstallationer i henhold til DIN 1988-200
og EN 806-2 under hensyntagen til materialevalg i henhold til DIN EN 12502-1 og og i henhold til
vurderingsgrundlaget for metalliske materialer i kontakt med drikkevand fra Umweltbundesamt (UBA) (German
Environment Agency). Kontakt Viega, safremt systemet bruges til andre anvendelsesomrader, eller hvis der er
tvivl om det rigtige valg af materiale.

Ror og presfittings af kobber ma, med hensyn til en mulig overskridelse af graensevaerdien af kobberioner
ifolge TrinkwV, kun anvendes, hvis pH er = 7,4, eller den samlede maengde organisk kulstof TOC ikke
overstiger 1,5 mg / | ved pH-vaerdier = 7,0-7,4!

Driftsbetingelser

Profipress presfittingssystem kan anvendes under folgende driftsforhold:
Drikkevandsinstallationer iht. DIN 1988-200 / DIN EN 806-2
driftstemperatur maks. 80 °C / 176 °F

maks. temperatur 95°C over en periode pa 60 minutter

Varmeanlaeg i henhold til DIN EN 12828

maks. driftstemperatur 105°C / 221°F

Presfittingsystemet Profipress er designet til nominelt tryk PN 16.

Materiale presfitting

Kobber: 99,9 % Cu-DHP

redgods: CC499K

siliciumbronze: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Forbehold for aendringer og fejl!

De aktuelle Z- og installationsdimensioner samt yderligere teknisk information kan findes pa Viegas
hjemmeside, www.viega.dk/downloads. Informationerne skal kontrolleres inden planlagning, udferelse og
brug. Viegas produkter optimeres kontinuerligt.

Denne produktbeskrivelse indeholder vigtig information om valg af produkt og system, montering,
idriftsaettelse samt tilsigtet anvendelse og om ngdvendige vedligeholdelsesforanstaltninger. Denne information
om produkter, deres funktioner og anvendelsesteknikker er baseret pa aktuelt gyldige standarder i Europa
(f.eks. EN) og/eller i Tyskland (f.eks. DIN/DVGW). Enkelte passager i teksten kan henvise til tekniske forskrifter
i Europa/Tyskland. Disse bar betragtes som anbefalinger til lande, hvor der ikke findes tilsvarende nationale
krav. De relevante nationale love, standarder, forskrifter, direktiver og andre tekniske bestemmelser har hgjere
prioritet end de tyske/europeeiske direktiver, der er specificeret i denne produktbeskrivelse: Oplysningerne heri
er ikke bindende for andre lande og regioner og skal opfattes som en anbefaling.
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Anvendelsesomréade

Anvendelsesomrade

systemnavn: Profipress, pakning: EPDM

Anvendelsesomrade egenskaber veerdier
brugsvand

maks. driftstryk 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
pH-veerdi >=7,4

pH-vaerdi 7,0-7,4 med TOC maks. 1,5 mg/I

krav iht. drikkevandsforordning

maks. temperatur 95°C over en periode pa 60

minutter

kolevand (lukket kredslgb)

brendvand

krav iht. drikkevandsforordning
varmeanlaeg

iht. DIN EN 12 828
frostbeskyttelsesmiddel

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solvarmeanlaeg) / Clariant
ethylenglykol (ethan-1,2-diol)
propylenglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

trykluft

oliekoncentration <= 25 mg/m?®
d 12-108,0

maks. driftstemperatur

maks. driftstryk

min. driftstemperatur
maks. driftstemperatur
maks. driftstryk

maks. driftstemperatur
maks. driftstryk

maks. driftstemperatur

maks. driftstryk

min. driftstemperatur

maks. driftstemperatur

maks. driftstryk

maks. driftstemperatur

95 °C /203 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-25°C/-13°F

105°C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
80°C /176 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13°F

105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

argon maks. driftstryk 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
d12-54 maks. driftstemperatur 60 °C /140 °F

argon maks. driftstryk 1 MPa/ 10 bar / 145 psi

d 64,0-108,0 maks. driftstemperatur 60 °C /140 °F

carbogen maks. driftstryk 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

kulstofdioxid + ilt taor

60 °C /140 °F

d 12-54 maks. driftstemperatur

carbogen maks. driftstryk 1 MPa /10 bar / 145 psi
d 64,0-108,0 maks. driftstemperatur 60°C /140 °F

ilt

skal holdes olie- og fedtfri
d12-54

Profipress

maks. driftstryk

maks. driftstemperatur

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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systemnavn: Profipress, pakning: EPDM

Anvendelsesomrade
kvaelstof

efter fordamperen d 12-54
kvaelstof

d 64,0-108,0

brint

d 12-108,0

kuldioxid

tor
d12-54

kuldioxid
d 64,0-108,0

kulmonoxid

Komponenter af rustfrit stal ikke tilladt

d12-54
kulmonoxid
d 64,0-108,0
vakuum

P (absolut) = 1hPa

formeringsgas (tor/svejsebeskyttelsesgas)

argon + kulstofdioxid — (eksempel Corgon)

d12-54

formeringsgas (tor/svejsebeskyttelsesgas)

d 64,0-108,0
krypton
d12-54
krypton

d 64,0-108,0
neon
d12-54
neon

d 64,0-108,0
xenon

d12-54

Profipress

egenskaber

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk

driftstemperatur

driftstryk

driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur

driftstryk

driftstemperatur

driftstryk

driftstemperatur

driftstemperatur

driftstryk

driftstemperatur

driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk

driftstemperatur

Anvendelsesomrade

vaerdier

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
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systemnavn: Profipress, pakning: EPDM

Anvendelsesomrade
xenon

d 64,0-108,0
syntetisk luft
d12-54

syntetisk luft

d 64,0-108,0
ethanol

kondensat

fra vanddamp
uden forureninger

acetone

flydende

Profipress

egenskaber

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk
driftstemperatur
driftstryk

driftstemperatur

driftstryk

driftstemperatur

driftstryk

min. driftstemperatur

maks.

driftstemperatur

Anvendelsesomréade

vaerdier

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
25°C /77 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105°C /221 °F
0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
-10°C /14 °F

40°C /104 °F
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m Tilladte rer

Tilladte ror

standard DN udvendig @ vaegtykkelse
10 12 ?,g
12 15
15 18 1,0
20 22
25 28 1 'g
kobber 32 35 12

DIN EN 1057 1’5
40 42 ;
50 54 ;,g
60 64,0
65 76,1 2,0
80 88,9
100 108,0 2,5
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m Certifikater

Certifikater

Dubai Central Laboratory Department Attestation of Conformity
Sanpress pipe 1.4521 and 1.4401

Dubai

OVGW certificate
SOVGW|  sanpress / Profipress

GEPROUFT

UA sign
Profipress, solder fittings, threaded fittings

[>>

-15.2.1-21-17142
WIEN-ZERT

‘ N .
/ \ UA sign
Raxinox pipes
N .
UA sign

S
74

Sanpress, Raxofix, Maxiplex, bronze threaded fittings, solder fittings

-15.2.1-21-17142
WIEN-ZERT

SAl Watermark Certificate of Conformity - Level 1

g

WaterMark Propress Water, Sanpress and Sanpress Inox

B

BCCA Certificate ATG
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox

CCS Certificate of Type Approval

Sanpress Inox, Seapress, Profipress

SZU Certificate

szU _ _
Profipress, Profipress S
AMTEC Certificate

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G
examination certificate

DEKRA

Piping system Sanpress/Sanpress XL
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m Certifikater

I \ DVGW type examination certificate

\Dym } Profipress (d 12 - 108)

f \ DVGW type examination certificate

\")!ERT / Sanpress-pipe 1.4521 (d 12 - 108)

r \ DVGW type examination certificate

\Dl’m } Sanpress with pipe 1.4401 (d 12 - 108)

I \ DVGW type examination certificate

\"é’m / Sanpress with pipe 1.4521 (d 12 - 108)

r \ DVGW type examination certificate

\"l’m / Sanpress pipe 1.4401 (d 12 - 108)

TUV Association Certificate
vd i
C‘ﬁw) Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Prestabo (d 15 - 108),
Temponox

V d S VdS. certificate

Profipress (d 22 - 54)

ETA Godkendelse
Profipress, Profipress XL, Sanpress, Sanpress XL

ETA Godkendelse
Sanpress med rustfrit stalrer 1.4401 og 1.4521, (d 12-108)

Eurofins Certificate
5 F Profipress (d 12-54)
Q/E CSTB Certificate

Profipress, Sanpress
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m Certifikater

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

Jog)

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

Joa)

] Eurofins Certificate of sanitary conformity
Eurofins

Profipress
] Eurofins Certificate of sanitary conformity
Eurofins
Sanpress
BS| BSI Kitemark Certificate (BS EN 1254-7)

Profipress, Profipress G

LQ Lloyd's Register Type Approval Certificate

e Profipress, ProPress

scl

APPROVED

LQ Lloyd’s Register Type Approval Certificate

Sanpress

[a]
W
>
]
&
a
a
<

EMI certificate

EMI Profipress, Sanpress, Easytop, Sanpress Inox, Pexfit Pro Fosta, Smartpress, gunmetal
threaded fittings

. EMI Certificate of Constancy of Performance
Profipress

IAPMO UPC-I Certificate of Listing
Copper, Cooper Alloy Fittings

IAPMO UMC-I Certificate of Listing
Copper, Cooper Alloy Fittings

B &

IRS Type Approval Certificate

i) IRCLASS
b)) indian Register of Shpaing

Seapress, Sanpress, Sanpress Inox, Profipress
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m Certifikater

IaM ICIM Hygiene certificate
(& /) Profipress, Profipress XL, Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL,Sanfix

Fosta, Raxofix, Smartpress, gunmetal threaded fittings, soldered fittings

R I | H RINA Type Approval Certificate
} Profipress and ProPress

K Class NK Type Approval Certificate
: Seapress, Seapress XL, Profipress and Sanpress Inox

KIWA Product certificate
Profipress, Sanpress fittings

KIWA Product certificate
Sanpress Inox pipe 1.4521 and 1.4401

KIWA Product certificate
PE-Xc Smartloop pipe

SINTEF Certificate

SINTEF
Profipress, Profipress XL
SINTEF Certificate
SINTEF
Sanpress with pipe 1.4401 and 1.4521 (d 12-108)
SINTEF Certificate
SINTEF

Smartloop

N9, : :
l‘ ‘3 ITB National Technical Asessment
Profipress, Profipress XL, Profipress S

-, : :
- ‘z ITB National Technical Assessment
- Profipress, Sanpress

10
‘ ;3 ITB Certificate of Constancy of Performance
~ Profipress, Sanpress
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EITS

VERY GOOD

IzvV

UKRCERTIFICATION

UKRCERTIFICATION

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

Profipress

ITB National Technical Asessment

Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL

EITS Technical Approval

Profipress

EITS Technical Approval

Sanpress, Sanpress Inox

RM Type Approval Certificate
Profipress & Profipress XL types

RISE Certificate
Profipress, Profipress XL, Profipress chromed

RISE Certificate
Sanpress och Sanpress XL fittings

RISE Certificate
Smartloop

SGBC Certificate

Profipress

1ZV Certificate
Profipress, Profipress XL

LLC UKRCertification Certificate of conformity
Profipress

LLC UKRCertification Certificate of conformity
Sanpress,Sanpress Inox

ABS Approval Certificate

Certifikater

Viega Metric CTS fittings Profipress, Profipress XL and Viega Imperial CTS

fittings ProPress
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L* = forgeengerversionens laengde
Z* = forgeengerversionens Z-mal

art.nr.

577 681
476 847
476 854

476 861

Profipress

64,0
76,1
88,9

108,0

- kobber
model 2416XL
z L
84 127
99 149
115 165
138 198

Z-mal
: Profipress bgjning 90°
z
N - kobber
model 2416
/'//
N //
d
art.nr. d L z L* z
291 488 12 32 14
291 501 15 38 16 40 18
291 495 18 40 18 44 22
291 518 22 49 26 42 19
291 525 28 55 31 58 34
291 532 35 59 33 68 42
291 549 42 69 33 86 50
291 556 54 95 55 105 65

Profipress XL bgjning 90°
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art.nr.

350 697

350 680

350 703

76,1

88,9

108,0

z

44

67

77

Z* = forgaengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

L2

méﬂ\«

A

L2

art.nr.

291 648

444 099

291 662

444 105

291 655

291 679

291 686

291 693

291 709

291716

12

14

15

16

18

22

28

35

42

54

14

17

16

19

18

26

31

33

33

55

Z* = forgaengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

Profipress

Sanpress XL bgjning 90°

- redgods

model 2216XL
L z* L*
97 68 114
120 49 102
140

Profipress bgjning 90°

- kobber

model 2416.1
L1 L2 zZ*
32 34
36 37
38 41 18
38 39
40 42 22
49 51 19
55 60 34
59 63 42
69 71 50
95 96 65

L1~

40

44

42

58

68

86

105

L2~

41

44

47

60

70

88

107

Z-mal
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4 Profipress XL bgjning 90°
- kobber
model 2416.1XL
/'//
/ //
Y] /
d

art.nr. d VA L1 L2

577 698 64,0 84 127 126

476 878 76,1 99 149 147

476 885 88,9 115 165 162

476 892 108,0 138 198 195
Sanpress XL bgjning 90°
- rgdgods
model 2216.1XL

-

art.nr. d A L1 L2 z*

353 650 76,1 44 97 112 61

353 667 88,9 67 120 125

353 674 108,0 76 140 145

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

Profipress

L1~

114

L2~

118
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N
O
d >

art.nr. d
292 409 12
444 051 14
292 348 15
444 068 16
292 416 18
292 355 22
292 362 28
292 379 35
292 386 42
292 393 54

o

11

12

15

17

22

Z* = forgaengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

art.nr.

577 766
476 908
476 915

476 922

Profipress

64,0
76,1
88,9

108,0

o

39

46

52

61

Profipress bgjning 45°
- kobber
model 2426
L z*
24
26
29 8
27
29 9
34 9
36 14
41 17
53 21
62 27

L

30

31

32

38

43

57

67

Profipress XL bgjning 45°

- kobber
model 2426XL

82
96
102

121

Z-mal
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viega o

Sanpress XL bgjning 45°
> o - redgods
" model 2226XL
g
/
7
A /
N
A
N
art.nr. d A L
351 342 76,1 30 83
351 359 88,9 32 85
351 366 108,0 36 99
Profipress bgjning 45°
W/ - kobber
model 2426.1
/‘/ e
e
7
4 ﬁ /
[aV]
-
Y
-l d -
art.nr. d z L1 L2 zZ* L1 L2
292 577 12 6 24 26
444 112 14 7 26 27
292 508 15 7 29 29 8 30 31
444 129 16 8 27 28
292 560 18 7 29 31 9 31 32
292 515 22 11 34 36 9 32 34
292 522 28 12 36 40 14 38 40
292 539 35 15 41 43 17 43 45
292 546 42 17 53 52 21 57 59
292 553 54 22 62 64 27 67 71

Z* = forgaengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde
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art.nr. d
577773 64,0
476 939 76,1
476 946 88,9
476 953 108,0
N
Y
/‘/ v
7
o
-
Y
d#b
art.nr. d
353 681 76,1
353 698 88,9
353 704 108,0

Profipress

39

46

52

61

28

32

36

Profipress XL bgjning 45°

- kobber

model 2426.1XL
L1 L2
82 82
96 93
102 99
121 119

Sanpress XL bgjning 45°

- rgdgods

model 2226.1XL
L1 L2
83 100
85 104
99 128

Z-mal
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2 | Profipress overbgjning

‘;‘fx/ M A=y kobber
ez model 2427

art.nr. d Z L H1 H2
322 359 12 82 100 12 24
322 342 15 98 120 13 28
322 335 18 98 120 13 31
322 328 22 118 141 17 39

| Profipress overbgjning

ST ST ufi - kobber
s model 2428
L
art.nr. d A L H1 H2
352 134 15 90 134 20 35
352 141 18 100 144 20 38
352 158 22 115 161 23 45
-« 2, Profipress T-stykke
z2, - kobber
d1 model 2418
: A
- hﬁﬁvv
N
Y Y o
A A kel
3]
N
) Y
A ﬁ
d3
art.nr. VdS d1 d2 d3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
291 884 12 12 12 18 9 18 36 27 36
322717 12 15 12 20 10 20 38 32 38
443 900 14 12 14 17 12 17 36 30 36
443 887 14 14 14 18 12 18 37 31 37

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)
* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning
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Z2

L2

v

=

d3

art.nr.

291 907
291 914
315085
291 952
322724
322 700
443917
443 924
443 894
365073
324 827
443 931
291 921
291 938
443 948
315009
291 891
322 694
324 834
443 955
292 010
315078
292 027

443 962

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)
* = Levering kun sa lzenge der stadig er en lagerbeholdning

Profipress

d2

VdS

di

15

15

15

15

15

15

16

16

16

18

18

18

18

18

18

18

18

18

22

22

22

22

22

22

Profipress T-stykke

- kobber
model 2418

d2
12
12
15
15
18
22
12
14
16
12
12
14
15
15
16
18
18
22
12
14
15
15
15

16

d3

12

15

12

15

15

15

14

16

16

15

18

18

15

18

18

15

18

18

22

22

15

18

22

22

Z1

21

16

18

19

20

23

21

18

19

17

17

18

18

18

19

20

20

23

16

17

17

17

18

18

z2

12

12

11

11

13

15

12

13

13

13

13

15

13

13

15

13

13

13

15

17

15

15

15

17

Z3

17

16

23

19

20

23

18

18

19

21

17

18

23

18

19

25

20

23

16

17

25

22

18

18

L1

39

39

41

41

42

45

40

37

38

39

39

40

41

41

41

42

42

45

39

40

41

41

41

41

L2

30

30

33

33

35

38

30

32

32

31

31

34

35

35

34

35

35

36

33

36

37

37

37

36

Z-mal

L3

39

39

41

41

42

45

36

37

38

43

39

40

45

41

41

47

42

45

39

40

47

44

41

41

side 21/ 85



z2

L2

Y

- |
- Fy
;
Yy v
F '
3]
N
o ¥
-

d2

art.nr.

315 061

315 054

291 945

315 047

315030

291 969

322 687

324 841

295 189

324 858

315 023

307 899

295 196

315016

291 976

324 865

324 872

324 889

292 034

324 896

292 041

365 882

365 080

291 983

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)
* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning

Profipress

d3

VdS

AN N N

A N N N R N

v

di

22

22

22

22

22

22

22

28

28

28

28

28

28

28

28

35

35

35

35

35

35

35

35

35

Profipress T-stykke

- kobber
model 2418

d2
18
18
18
22
22
22
28
15
15
18
18
22
22
28
28
15
18
22
22
28
28
35
35

35

d3

15

18

22

15

18

22

22

22

28

22

28

22

28

22

28

35

35

28

35

28

35

22

28

35

Z1

19

19

19

21

21

19

25

17

17

18

18

21

20

23

24

17

18

19

19

22

22

26

26

26

z2

15

15

15

15

15

15

15

19

19

19

19

19

19

19

19

22

22

22

22

22

22

22

22

22

Z3

28

25

19

29

29

19

25

23

17

24

18

27

20

30

24

17

18

29

19

32

22

40

35

26

L1

42

42

42

45

45

42

48

41

41

42

42

45

45

48

48

44

44

46

46

49

49

52

52

52

L2

37

37

37

38

38

38

39

41

41

41

41

42

42

43

43

44

44

45

45

46

46

48

48

48

L3

50

47

42

51

51

42

48

46

41

47

42

50

45

53

48

44

44

53

46

56

49

63

59

52

side 22 / 85



Z2

L2

A J

- i
- Lﬁﬁw
N
y v
)
(3]
N
A
-

d2

d3

art.nr.

324 902

292 058

292 065

291 990

324 919

324 926

324 933

292 072

292 003

VdS

A N N N N N NN

v

di

42

42

42

42

54

54

54

54

54

Profipress T-stykke

- kobber

model 2418
d2 d3 Z1
22 42 17
28 42 19
35 42 22
42 42 29
22 54 19
28 54 22
35 54 26
42 54 29
54 54 35

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)
* = Levering kun sa lzenge der stadig er en lagerbeholdning

art.nr.

314 132

314 163

Profipress

<42,

d1

28

28

d2

28

28

Sanpress T-stykke
- rgdgods eller siliciumbronze
model 2218

d3 Z1 z2
15 29 29
18 29 29

z2

29

29

29

29

35

35

35

35

35

Z3

27

27

Z3

17

19

22

29

19

22

26

29

35

L1

52

52

L1

53

55

58

65

60

63

67

69

75

52

52

L2

52

53

55

65

58

59

61

71

75

L3

49

49

Z-mal

L3
53
55
58
65
60
63
67
69

75

side 23/ 85



L2

- Sanpress T-stykke
< Z2 o
> - redgods eller siliciumbronze
d1
‘ < model 2218
- |
| A
- i
N i y
\ BB Vi 4 N
A | o

L3
_ Z3

<93,
art.nr. d1 d2 d3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
314224 42 15 42 23 35 23 59 57 59
283 551 42 35 35 29 37 31 65 62 57
187 279 54 42 42 34 39 37 70 75 77
-2, Profipress T-stykke
zZ2
« > - kobber
DL model 2418.1
o
AR AE
S 7 '
] (0]
-
Y
d3
art.nr. d1 d2 d3 z2 Z3 L1 L2 L3
477 356 22 15 22 15 17 48 37 41

Profipress side 24 / 85



Profipress XL T-stykke

a1 - kobber
- " model 2418XL
—
N
o~
A o

L]

N v

my

-

|
d3

art.nr. di d2 d3 Z1
577 735 64,0 35 64,0 32
577 742 64,0 42 64,0 35
577 759 64,0 54 64,0 41
577 728 64,0 64,0 64,0 46
476 977 76,1 54 76,1 40
476 960 76,1 76,1 76,1 51
476 991 88,9 54 88,9 40
477 004 88,9 76,1 88,9 51
476 984 88,9 88,9 88,9 57
477 028 108,0 54 108,0 41
477 035 108,0 76,1 108,0 52
477 042 108,0 88,9 108,0 58
477 011 108,0 108,0 108,0 68

Profipress

z2

42

43

42

47

48

54

55

61

61

66

71

71

72

Z3

32

35

41

46

40

51

40

51

57

41

52

58

68

L1

75

78

84

89

90

101

90

101

107

101

112

118

128

69

79

82

90

89

104

96

111

111

106

121

121

132

L3

75

78

84

89

90

101

90

101

107

101

112

118

128

Z-mal

side 25/85



d3

- redgods
model 2218XL
d2 ds3
54 76,1
76,1 76,1
54 88,9
76,1 88,9
88,9 88,9
54 108,0
76,1 108,0
88,9 108,0
108,0 108,0

art.nr. d1
354 398 76,1
350 628 76,1
354 404 88,9
354 411 88,9
350 635 88,9
354 428 108,0
354 435 108,0
354 442 108,0
350 642 108,0
L2
z2
_di
A
MY
N
y
A
© \Ems
N
(3]
.}
y
_ d2
art.nr. di
281 328 18
194 123 22
194 130 28
194 147 35

Profipress

%

%

%

3

d2

18

22

28

35

Sanpress XL T-stykke

Z1

47

61

46

62

67

47

62

67

77

Sanpress T-stykke
- redgods eller siliciumbronze
model 2217.1

Z1

23

27

27

25

z2

65

61

70

67

67

80

77

77

7

z2

26

28

31

31

Z3

47

61

46

62

67

47

62

67

77

Z3

23

27

27

25

L1

100

114

100

115

120

110

125

130

140

L1

45

50

50

50

105

114

110

120

120

120

130

130

140

40

42

45

45

L3

100

114

100

115

120

110

125

130

140

L3

45

50

50

50

side 26 / 85



Z1

L3
23

_ d2
art.nr. di
273 231 42
197 858 54
310 929 54
310 936 54
L2

e —_ ]

2

L1

Z1

Z3

Rp

L3

art.nr.

290 986
313 951
115630
281 359
115944
313975
119768

NV = ngglevidde

d1

12

15

15

18

22

22

28

E7A

K73

1%

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

Profipress

Sanpress T-stykke
- rgdgods eller siliciumbronze

model 2217.1

d2
42
54
54

54

Sanpress T-stykke
- redgods eller siliciumbronze

model 2217.2

d2
12
15
15
18
22
22

28

Z1

19

26

29

32

Z1

23

21

19

18

19

25

21

z2

36

41

46

47

z2

10

21

11

12

13

16

17

Z3

19

26

29

32

Z3

23

21

19

18

19

25

21

L1

55

66

69

72

L1

40

43

41

40

42

49

45

50

55

63

66

20

21

21

22

28

33

32

L3

55

66

69

72

L3

40

43

41

40

42

49

45

Z-mal

NV
26
21

26
26
25
31

25

side 27 / 85



2

L2

L1

Z1

Z3

Rp

art.nr.

313 968

121 945

361 204

126 230

361 211

197 353

361 228

art.nr.

290 986

313 951

115630

281 359

115944

313975

119 768

313 968

121 945

361 204

126 230

361 211

197 353

361 228

NV = ngglevidde

di

28

35

35

42

42

54

54

di

12

15

15

18

22

22

28

28

35

35

42

42

54

54

Rp

34

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens laengde

Profipress

Sanpress T-stykke
- redgods eller siliciumbronze

model 2217.2

d2
28
35
35
42
42
54

54

d2
12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54

54

21

29

19

26

19

24

26

29

Z1*

23

23

25

25

23

26

29

z2

19

25

23

35

31

40

47

z2*

25

28

31

34

23

37

Z3

29

19

26

19

24

26

29

Z3"

23

23

25

25

23

26

29

L1

52

45

51

55

60

66

69

L1~

45

45

49

49

49

65

35

35

42

50

50

55

66

L2~

21

40

43

46

49

59

L3

53

45

51

55

60

66

69

L3~

45

45

49

49

49

65

NV

31

26

38

28

38

28

39

side 28/ 85



-« Sanpress T-stykke
iy - redgods eller siliciumbronze
d1 model 2217.4
«~ >
A i
i
I_ i
- i
i !
7R
N i Y
; H- o
Y I[ "
® ]
— |
i
!
y |
_d2
art.nr. di G d2 Z1
705 596 15 Ya 15 14
705 602 18 Ya 18 14
705 619 22 Ya 22 15
705 626 28 Ya 28 17
705 633 35 Ya 35 15
705 640 42 Ya 42 16
705 855 54 Ya 54 20
L2 Profipress XL T-stykke
Z2
. - kobber
)
- > model 2417.2XL
L ey
i
- A
N \ i
r Y i Il o
™ ‘\}q EI
N ";‘:
2 W
d2
art.nr. di d2 Rp Z1
577 704 64,0 64,0 % 27
577 711 64,0 64,0 1 32
534 073 76,1 76,1 % 27
534 080 76,1 76,1 2 40

NV = ngglevidde

Profipress

z2

11

12

14

17

21

26

33

z2

46

51

52

56

L1

36

36

38

40

40

52

60

Z3

27

32

27

40

L2

18

19

21

24

28

32

39

L1

70

75

77

90

L3

38

38

40

41

44

61

65

58

63

64

74

L3

70

75

77

90

NV

30

38

30

65

side 29/ 85



L2 Profipress XL T-stykke
z2
. - kobber
- > model 2417.2XL
L ey
: |
- A
N | "
Y i Il o
™ ‘\}qs II
N f\
2 \NY
d2
art.nr. d1 d2 Rp Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 NV
534 097 88,9 88,9 % 27 58 27 77 70 77 30
534 103 88,9 88,9 2 40 62 40 90 80 90 65
534110 108,0 108,0 % 28 68 28 88 80 88 30
534 127 108,0 108,0 2 41 69 41 101 90 101 65
NV = ngglevidde
Ezzi' Sanpress XL T-stykke
a1 > - rgdgods
T model 2217.2XL
- ﬁ%
N i
Y o
A o
N Y
3 v M
I
d2
art.nr. d1 Rp d2 4l z2 Z3 L1 L2 L3 NV
354 572 76,1 % 76,1 30 51 30 85 68 85 32
351 434 76,1 2 76,1 49 51 49 103 77 103 69
354 589 88,9 % 88,9 32 58 32 85 74 85 32
351 441 88,9 2 88,9 49 57 49 103 83 103 69
354 596 108,0 % 108,0 32 67 32 95 83 95 32
352 097 108,0 2 108,0 39 67 39 103 93 103 69

NV = ngglevidde

Profipress side 30/ 85



N
— /&
4
le L
art.nr. d
290 771 12
290 764 12
443 689 14
443 696 14
297 985 15
105 044 15
287 764 15
443 702 16
443 719 16
283 490 18
283 230 18
297 961 22
104 306 22
287 771 22
297 954 28
106 508 28
297 978 28
297 947 35
110 352 35
314 651 35
297 930 42
115 340 42
314 668 54
195 267 54

NV = ngglevidde

o

3

1%

1%

1%

1%

1%

1%

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens laengde
NV* = forgaengerversion (naglevidde)

Profipress

Sanpress overgangsstykke
- rgdgods eller siliciumbronze

model 2211

18
20
20
25
17
24
28
25
27
23
27
25
26
33
29
32
35
28
34
37
29
30
38

39

35

37

39

44

39

46

50

44

46

45

49

49

49

56

52

55

58

53

60

62

65

66

78

79

NV

17

17

19

19

19

19

22

20

22

22

22

27

27

30

32

34

34

40

43

50

48

50

62

62

yad

17

24

17

22

20

22

26

25

21

25

22

27

32

38

30

36

35

31

L*

34

38

36

41

42

44

48

44

43

47

45

50

55

62

56

59

60

67

NV*

17

22

22

22

27

27

22

27

27

27

34

42

43

50

50

Z-mal
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i Sanpress overgangsstykke

: 7 Y - redgods eller siliciumbronze
o «| model 2211.4
' 4
z
L
art.nr. d G VA L NV
660 222 15 % 21 43 19

NV = ngglevidde

NV

Profipress XL overgangsstykke

0 2 ! - kobber
| model 2411XL
v
z
L

art.nr. d R Z L NV
577 674 64,0 2% 70 113 77
534 134 76,1 2V 70 120 77
534 141 88,9 3 74 124 90
534 158 108,0 4 86 146 115

NV = ngglevidde

¢ Sanpress XL overgangsstykke
- redgods
o | model 2211XL
)
z
L

art.nr. d R VA L
350 659 76,1 2% 42 95
350 666 88,9 3 47 100
350 673 108,0 4 47 110

Profipress

side 32/ 85



NM

Rp

art.nr.

291 075
291 068
443 726
298 074
107 543
298 098
443 733
283 483
294 519
298 067
108 465
298 128
428 174
298 081
114 329
298 104
357 542
298 111
116 774
298 050
124 236
365 097
195 304

NV = ngglevidde

12

12

14

15

15

15

16

18

18

22

22

22

28

28

28

28

35

35

35

42

42

54

54

1%

%

1%

1%

1%

1%

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde
NV* = forgeengerversion (naglevidde)

Profipress

Sanpress overgangsstykke
- rgdgods eller siliciumbronze

model 2212

10

11
14
10
12
14
18

10

14
12
10
13

15

32

39

41

37

44

45

41

43

45

44

47

52

44

47

52

55

47

48

54

61

69

72

75

NV

21

26

26

21

26

31

26

26

31

26

31

38

33

33

38

47

40

39

47

47

53

62

66

zZ*

11

13

10

12

15

14

11

14

L*

43

42

42

44

49

46

46

64

75

NV*

40

40

66

70
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\ Profipress XL overgangsstykke
- kobber
model 2412XL
4
L
art.nr. d Rp z L NV
577 667 64,0 2% 40 104 82

NV = ngglevidde

Sanpress overgangsstykke

- rgdgods eller siliciumbronze
© 2 =| model 2212.3
PN
- L >
art.nr. d Rp Z L H
287 016 15 Y 8 45 4
298 913 18 Y 9 46 41
287 009 22 Y 8 47 41

e Sanpress overgangsforskruning
e . - redgods eller siliciumbronze
EJ !l model 2215.6
\HHHHHH | '
Lz
L1

art.nr. DN d z L1 L2 NV1
588 564 25 28 9 104 73 50
588 328 32 35 9 112 73 68

NV = ngglevidde

Profipress

NV2

55

70

Z-mal

side 34/ 85



P2 Megapress overgangsstykke
i ’ - siliciumbronze
° M ° model 4213.2
v ||LD —
Z
> -
L
- >
art.nr. DN D d A L
736 255 15 Yo 15 5 55
754 679 15 1) 18 4 54
736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 67
736 309 32 14 35 6 78
736 316 40 114 42 7 90
736 323 50 2 54 8 98
LLAR e Sanpress overgangsforskruning
- redgods
_ ~ model 2213
o °
Y T
7
2l
L
art.nr. di d2 L A NV1
288 068 15 16 54 16 24
NV = ngglevidde
., Raxofix overgangsstykke
- 8- siliciumbronze
, model 5313P
z
L
art.nr. di dz2 Z L
646 707 16 15 13 50
646 714 16 18 14 51
646 721 20 15 13 50
646 738 20 18 14 51
646 745 20 22 15 53

Profipress

NV2

26

side 35/85



d1

A

4

Na
art.nr. di
646 752 25
646 769 32
646 776 40
646 783 40
646 790 50

d1

d2

art.nr.

646 554
646 561
646 578
646 585
646 592
646 608
646 615

646 622

Profipress

d1

16

16

20

20

25

32

40

50

d2

22

28

28

35

35

d2

15

18

18

22

22

28

35

42

Raxofix overgangsstykke

- siliciumbronze

model 5313P
z L
16 59
15 59
21 7
18 70
24 76
Raxofix indstiksstykke
- siliciumbronze
model 5313
z L
36 51
37 52
36 51
39 54
40 60
41 61
47 74
62 89

Z-mal

side 36/ 85



Rp

art.nr. d
291 310 12
115418 15
285 081 18
285 104 18
119 676 22
116 767 22
122 034 28
125 288 35
132 231 42
NV = ngglevidde
NV

«~Z

le L
art.nr. d
291 341 12
117 733 15
287 085 18
287 108 18
120 917 22
117 481 22
130 954 28
122 942 28
134 730 35
130 589 35
135 430 42

NV = ngglevidde

Profipress

1%

Sanpress indstiksstykke

- regdgods eller siliciumbronze

model 2211.1

47
49
50
56
53
58
62

66

12 78

1%

1%

NV

22

22

22

27

22

27

34

43

50

Sanpress indstiksstykke

- redgods eller siliciumbronze

model 2212.1

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46

57

40

44

43

45

45

47

47

51

54

59

70

NV

25

25

25

31

25

31

31

38

38

47

53
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NV

Sanpress indstiksstykke

- redgods eller siliciumbronze
model 2212.1

Rp

o

L
art.nr. d
199 104 54

NV = ngglevidde

art.nr.

290 863
290 870
314 361
112 950
443 030
281 205
314 354
115623
118 730
127 329
128 500
197 988

NV = ngglevidde

12

12

15

15

15

18

18

22

28

35

42

54

>

Rp z L NV

Sanpress overgangsbgjning 90°
- redgods eller siliciumbronze
model 2214

R z L1 L2
% 14 31 31
% 19 37 37
% 18 40 40
% 17 39 35
% 24 46 55
% 20 42 42
% 24 46 55
% 21 44 41
1 35 58 58

1% 33 58 58

1% 29 65 60
2 43 83 80

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens laengde

Profipress

NV

15

17

17

19

25

19

25

25

31

39

51

55

7+

19

19

23

23

29

20

28

48

20

70

L1~

37

37

45

45

51

46

51

74

42

110

L2~

40

44

47

43

59

50

59

72

88

42

120

Z-mal
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L2

A J

L1

Rp

A

art.nr. d
335 281 15
<« L2
- z2 >
~
N
> y
Y
d
art.nr. d
290 924 12
290 931 12
298 241 15
108 441 15
314 385 15
281 236 18
298 227 18
298 234 22
283 711 22
314 378 22
442 033 28
446 611 28
283728 28

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

Profipress

Sanpress overgangsvinkel 90°
- redgods eller siliciumbronze

model 2214.1

Sanpress overgangsvinkel 90°
- redgods eller siliciumbronze

model 2214.2

Z1
21
23
24
22
28
24
28
29
29
36
33
35

36

L1

40

z2

10

11

12

14

12

13

16

16

17

23

16

20

L2

30

L1

38

40

46

44

50

46

50

52

52

59

56

58

59

L2

17

20

19

22

25

22

24

26

27

29

32

27

33

Z1*

24

22"

12

L1~

46

22
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Sanpress overgangsvinkel 90°
- rgdgods eller siliciumbronze

Rp

L2
z2 >
‘ |
N
b
Y
art.nr. d
283 704 35
299 415 42
299 422 54

. model 2214.2

4

Rp Z1 z2 L1

1% 41 25 66

1% 41 29 77
2 57 37 97

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

« L2 Sanpress Indstiksvinkel 90°
- regdgods eller siliciumbronze
1T model 2214.3
v
a -
(am)
i
5 i
i
!
!
i
i
!
<«
art.nr. d Rp Zz L1 L2
308 001 15 Yo 12 47 22

Profipress

L2

39

43

55

z21*

z2*

L1~

Z-mal
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e

Yy |

-
art.nr. d
292 737 12
443 740 14
292 690 15
443 856 16
292 744 18
292 683 22
292 676 28
292 706 35
292 713 42
292 720 54
art.nr. d
577 582 64,0
477 059 76,1
477 066 88,9
477 073 108,0

Profipress

24

25

25

27

Profipress muffe
- kobber
model 2415

39
41
47
41
49
51
52
56
76

84

Profipress XL muffe
- kobber
model 2415XL

110
125
125

147

side 41/85



|
A
y g )

art.nr. d
350 598 76,1
350 604 88,9
350 611 108,0
il

aul

ISDmin ISDmin
L

art.nr. d
713 416 12
461 256 15
461 263 18
461 270 22
461 287 28
461 294 35
461 317 42
461 300 54

L

39

47

49

51

52

56

76

84

ISDmin = minimum indstiksdybde

Profipress

Sanpress XL muffe
- redgods
model 2215XL

115
115

135

Profipress skydemuffe

- kobber
model 2415.3

ISDmin
18
22
22
23
24
26
36

40

Z-mal
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P

Yy |
ISDmin ISDmin

art.nr. d
577 650 64,0
477 080 76,1
477 097 88,9
477 103 108,0

Profipress XL skydemuffe
- kobber
model 2415.5XL
L ISDmin

110 43

125 50

125 50

147 60

ISDmin = minimum indstiksdybde

Fami al Sanpress XL skydemuffe
ﬁ % - redgods
o| ©| model 2215.5XL
VU Ef_
art.nr. d L ISDmin
353 315 76,1 115 43
353 322 88,9 115 43
353 339 108,0 135 43

ISDmin = minimum indstiksdybde

Isbmin
| —

ISDmin

art.nr.

119485

287 061

119 041

122133

124 335

131494

15

18

22

28

35

42

o°

Sanpress skydemuffe
- redgods eller siliciumbronze

model 2215.5
L ISDmin
80 22
80 22
85 24
95 24
105 26
120 36

ISDmin = minimum indstiksdybde

Profipress

side 43/ 85



=% Sanpress skydemuffe
"1 ' ® - rgdgods eller siliciumbronze
: ‘ model 2215.5
ISDmin ISDmin
- L »
art.nr. d L ISDmin
216 153 54 134 48
ISDmin = minimum indstiksdybde
Zmax ISDmin
a DN Sanpress skydemuffe
I | f - redgods eller siliciumbronze
| v model 2215.4
<Zmin>< ISDmax N
- L »
art.nr. d L ISDmax ISDmin Zmax
588 533 22 115 84 23 90
588 540 28 125 93 26 93
588 557 35 135 100 25 99

ISDmax = maksimal indstiksdybde
ISDmin = minimum indstiksdybde
Zmax = Z-mal maks.

Zmin = Z-mal min.

K e Sanpress muffe
. - redgods
model 9777.9
\ Y
2,
- L »
art.nr. d A L
335 9461 10 5 40

1) Presforbindelse d10 skal presses med en 12 mm presbakke.

Profipress

Zmin

32

32

36

Z-mal
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d1

art.nr.

443 771
296 414
443 788
443 795
298 586
443 801
296 407
443 818
443 825
296 377
443 832
296 391
296 469
296 384
296 506
296 452
296 490
296 445
296 483
296 476
366 476
296 438

296 421

Profipress

d1i

14

22

22

22

22

28

28

28

35

35

42

42

42

54

54

54

d2

12

12

12

14

12

14

15

16

14

15

16

18

15

18

22

22

28

22

28

35

28

35

42

Profipress reduktionsstykke

- kobber
model 2415.1

24
32
31
24
35
33
32
28
36
36
36
33
43
39
31
46
39
69
63
56
79
71

62

42

50

49

43

53

52

54

47

55

58

55

55

65

61

54

69

63

92

87

82

103

97

99
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d1

~ - kobber
° model 2415.1XL
d2 z L
42 67 103
54 70 110
54 91 132
64,0 92 135
54 98 139
76,1 91 141
54 118 158
76,1 111 161
88,9 104 154

d2

art.nr. di
577 605 64,0
577 612 64,0
477 110 76,1
587 505 76,1
477127 88,9
477 134 88,9
477 141 108,0
477 158 108,0
477 165 108,0
le z

art.nr. di
366 865 22

model 2215.1
d2 z
12 30

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

di

m{w
z
art.nr. di
323 7071 15
323 7142 15

1) Presforbindelse d14 skal presses med en 15 mm presbakke.
2) presforbindelse d16 skal presses med en 18 mm presbakke.

Profipress

[

47

model 2215.1NC
d2 4 L
14 29 52
16 30 53

Profipress XL reduktionsstykke

Sanpress reduktionsstykke
- rgdgods eller siliciumbronze

7*

26

Sanpress reduktionsstykke
- redgods eller siliciumbronze

L*

43

Z-mal
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di

Sanpress reduktionsstykke
.| - rodgods eller siliciumbronze
model 2215.1NC

art.nr.

3237212

d1

18

d2 4 L

16 30 53

1) Presforbindelse d14 skal presses med en 15 mm presbakke.
2) presforbindelse d16 skal presses med en 18 mm presbakke.

di1

s Sanpress XL reduktionsstykke

- rodgods
¢/  model 2215.1XL

art.nr.

354 664

354 671

354 688

354 695

354 701

354 718

di
76,1
88,9
88,9

108,0
108,0

108,0

d2 4 L
54 81 121
54 86 126
76,1 72 125
54 106 146
76,1 92 145
88,9 87 140

X Zﬁfﬁéﬂmﬁm Profipress reduktionsmuffe
[ &
~ - kobber

d1

art.nr.

325 770
325 787
325 794
325 800
325 817

328 269

Profipress

d1

15

18

22

22

28

35

' °y  model 2415.2

d2 Z L
12 8 48
15 9 53
15 11 56
18 9 54
22 11 58
28 13 63
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X Emﬁﬁ@ Profipress reduktionsmuffe
[ &
~ - kobber

| °y  model 2415.2

d1

art.nr. d1 dz2 A L
328 252 42 35 13 75
328 276 54 42 19 95

*ﬁﬂw Sanpress reduktionsmuffe
b i 8 - redgods
oS model 2215.2NC
Z
L
art.nr. di d2
363 4201 15 14
363 4372 16 15
363 4442 18 16

1) Presforbindelse d14 skal presses med en 15 mm presbakke.
2) presforbindelse d16 skal presses med en 18 mm presbakke.

. Sanpress reduktionsmuffe
b ol - rgdgods
Ve model 9778.0
z
L
art.nr. di d2 A L
335 9531 12 10 5 40

1) Presforbindelse d10 skal presses med en 12 mm presbakke.

Profipress

Z-mal
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*‘m“ﬂr?sﬁ?\& Sanpress reduktionsmuffe
i - redgods
&M@; model 9778.1

d2

d1

art.nr. di d2 A L

3359601 15 10 6 46

1) Presforbindelse d10 skal presses med en 12 mm presbakke.

L2

- Profipress reduktionsbgjning 90°
- kobber
model 2416.2
— S
/
/
/
Y
d1
- »
art.nr. d1 d2 Z L1 L2
629 281 15 12 14 32 42
s Sanpress forskruning
e - rgdgods eller siliciumbronze
7 < model 2260
“ oz
L

art.nr. d z L NVA NV2
293 017 12 30 65 24 30
126 148 15 33 77 24 30
287 436 18 36 80 24 30
126 124 22 42 89 31 37
124 311 28 48 95 40 46
130 947 35 49 100 45 53
132446 42 49 121 50 60
226 329 54 49 129 70 78

NV = ngglevidde

Profipress side 49/ 85



m Z_mél

NV2 NV1 -
T Sanpress overgangsforskruning
- rgdgods eller siliciumbronze
.| model 2262
°© [~
w
z
L
art.nr. d Rp z L NV1 NV2
293 024 12 ) 23 56 27 30
131937 15 Y 26 63 27 30
133 160 15 % 33 66 31 30
283 384 18 s 28 65 27 30
314910 18 % 36 68 31 30
125 318 22 % 32 72 34 37
133 900 22 1 42 78 40 37
365 103 28 % 23 63 32 46
128 975 28 1 33 76 44 46
138 875 35 1% 36 83 50 53
141 745 42 1% 38 96 56 60
222 017 54 2 27 84 66 78

NV = ngglevidde

NV2 NV1 -
n Sanpress overgangsforskruning
- rgdgods eller siliciumbronze
- model 2265
z
L

art.nr. d R z L NV1 NV2
291 372 12 % 40 58 30 27
291 389 12 s 44 61 30 27
120 108 15 ) 46 68 30 27
140 878 15 % 47 69 30 27
283 360 18 Y 49 71 30 27
283 377 18 % 50 72 30 27
142 674 22 s 50 74 37 34
119 133 22 % 54 77 37 34

NV = ngglevidde
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Sanpress overgangsforskruning
- redgods eller siliciumbronze
- model 2265

art.nr. d R Z L NV1 NV2
148 492 22 1 54 78 37 34
365 110 28 % 58 82 46 44
120 047 28 1 59 83 46 44
128 425 35 1% 63 89 53 50
135 966 42 12 69 105 60 55
221 997 54 2 67 107 78 70

NV = ngglevidde

L2

. Sanpress overgangsforskruning 90°
> - redgods eller siliciumbronze
fs model 2255
A I~
~ k\ Nv1
] ' \ w2
[ —
d
art.nr. d Rp Z1 z2 L1 L2 NV1 NV2
292 980 12 Y 36 18 53 33 28 30
125 660 15 Yo 38 18 60 33 28 30
283 469 18 Y 41 17 63 28 28 30
283 452 18 % 43 22 65 33 33 36
122 614 22 % 47 22 71 33 33 37
132637 22 1 50 25 74 44 40 37
128 159 28 1 57 28 81 47 39 46
132729 35 1 60 35 85 57 47 53
139 872 42 114 72 38 108 59 55 60
221 676 54 2 74 43 114 69 69 78

NV = ngglevidde
* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning
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NV

A

L1

L2

art.nr.

475 956

380 878

293 611

476 786

443 849

444 150

475 963

380 885

265 663

305 000

424 534

444 167

444174

283 391

305 017

351 502

265 687

367 015

305 260

692 629

265 700

305 048

265 731

305 024

265 304

305 031

426 743

265 328

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)

NV = ngglevidde

Profipress

VdS

N

D N N N N NN

v

12

12

12

14

14

14

15

15

15

15

15

16

16

18

18

22

22

22

22

28

28

28

35

35

42

42

54

54

Sanpress tilslutningsforskruning
- rgdgods eller siliciumbronze

model 2263

34

1%

12

1Va
12

12

1%
2
2V

2%

17

13

10

18

15

12

19

15

12

11

14

16

12

15

11

21

16

13

13

19

18

15

18

14

22

20

22

13

L1

35

31

27

37

34

31

41

37

34

33

36

35

31

37

33

44

39

37

37

42

42

39

44

39

58

56

62

53

L2

10

11

10

12

11

14

14

12

NV

22

24

30

22

24

30

22

24

30

36

50

24

30

30

36

30

37

50

52

37

46

52

53

65

60

66

72

78
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NV

A

L1

L2

art.nr.

341 961

426 750

VdS

v

v

Sanpress tilslutningsforskruning
- redgods eller siliciumbronze
model 2263

G 4 L1 L2
2V 17 57 16
2% 16 56 17

VdS = VdS-godkendelse (tysk sikkerhedsgodkendelse)

NV = ngglevidde

NV

L2 4

L1

art.nr. d
365 127 76,1
365 134 88,9
NV = ngglevidde
W\
i
\ 4
4 L2
L2
art.nr. d
338 503 15
338 510 18
338 527 22

NV = ngglevidde

Profipress

Sanpress XL tilslutningsforskruning

- rgdgods
model 2263XL
Z L1 L2 NV
42 111 14 98
3% 42 111 14 112

Sanpress tilslutningsforskruning
- rgdgods eller siliciumbronze
model 2264

4 L1 L2 NV
41 49 8 29
41 49 8 29
42 51 9 36

NV

88

88
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-

A

L2

NV = ngglevidde

Profipress

art.nr. d
338 534 28
338 541 35
338 558 42
338 565 54
NV = ngglevidde
NS
z >
L
art.nr. d
469 450 15
469 467 15
469 474 18
469 481 18
469 498 22
469 504 22
469 511 28
469 528 35
469 535 42
469 542 54

a
o«

Sanpress tilslutningsforskruning
- rgdgods eller siliciumbronze

model 2264
G z
1 44
114 46
1% 63
2% 55

14

1%

Sanpress isoleringsforskruning
- redgods eller siliciumbronze

model 2267

18
25
20
19
21
23
23
21
19

24

L1

53

56

74

68

55

64

58

58

63

65

65

68

77

90

L2

10

11

13

NV1

37

37

46

46

55

55

55

70

73

88

NV

46

52

59

75

NV2

34

34

44

44

50

50

50

62

68

83
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m Z_mél

e 2 i1 Profipress kappe

- kobber
model 2456
N -
y
d
art.nr. d Z L
349 295 12 20 23
444 075 14 21 24
349 301 15 22 25
444 082 16 21 24
349 363 18 24 27
349 356 22 25 28
349 349 28 26 29
349 332 35 29 32
349 325 42 38 42
349 318 54 42 46
ald Profipress XL kappe
W - kobber
S model 2456XL

L1

L2

d

art.nr. d Rp Z L1 L2 NV
577 780 64,0 % 45 100 78 30
534 165 76,1 % 45 107 85 30
534 172 88,9 % 45 107 85 30
534 189 108,0 % 46 118 96 30

NV = ngglevidde
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Rp

- Sanpress XL kappe
722 - rgdgods
N model 2256 XL
)
= RS
| |
d »

art.nr. d Rp 4 L
353 377 76,1 % 12 76
353 384 88,9 % 11 77
353 391 108,0 % 15 89

N
24

: i Profipress prop
i - kobber
i model 2457
!
! 4
!
|
!
| v
|
d
P
art.nr. d L
330 903 15 29
330 897 18 29
314 576 22 30
314 569 28 31
314 545 42 46
314 538" 54 55

* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning
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S

art.nr. d
290 801 12
141 523 15
289 423 18
140 557 22
142 568 28
144 111 35
144 999 42
187 798 54

L

< Z e
A
i I
f Y
=X =" =]
4
[ Yy
Y _]
Y A
o
B1 =
B2
> -

art.nr. DN
479 855 25
479 879 32
479 886 40
479 893 50

@ = diameter
k = hulcirkel-@
n = antal boltehuller

Profipress

Trykprovestuds
- messing
model 2269
L 16}
117 15
120 15
120 15
119 15
131 15
102 15
107 15
127 15

Sanpress flangeovergang

- regdgods eller siliciumbronze

model 2259.5
d Z
28 42
35 45
42 47
54 50

65

70

83

90

B1

16

16

16

16

B2

21

21

21

21

a1

115

140

150

165

a2

14

18

18

18

85

100

110

125

Z-mal
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Profipress XL flangeovergang

L
<< - kobber
1 model 2459.5XL
i
N
A
e~ N
A |
IS
)
\ 4
B1
B2
1_
art.nr. DN d A L
577 797 65 64,0 28 71
534 042 65 76,1 28 78
817 985 80 76,1
534 059 80 88,9 30 80
534 066 100 108,0 32 92
@ = diameter
k = hulcirkel-@

n = antal boltehuller

Profipress

B1

16

16

18

18

B2

18

18

20

21

a1

185

185

200

220

145

145

160

160

180

a2

18

18

18

18
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@1

art.nr.

479 954
479 978
480 011

@ = diameter

k = hulcirkel-@
n = antal boltehuller

Profipress

DN

65

80

100

Sanpress XL flangeovergang

- redgods
model 2259.5XL
d z L
76,1 25 78
88,9 27 80
108,0 17 80

B1

16

18

18

B2

21

23

23

a1

185

200

220

@2

18

18

18

145

160

180

Z-mal

side 59/ 85



— o
| <| T o
(_A ‘
Y _ o
=
y A
S 1B
-
art.nr. DN
641 597 65
641 603 80
641 610 100
@ = diameter
k = hulcirkel-@
n = antal boltehuller
L3 L2
72
il
d
art.nr. d
116 552 15

Profipress

Sanpress XL flange
- redgods eller siliciumbronze
model 2259.2XL
Rp o1 L B1
2V 185 32 16
3 200 34 18
4 220 38 18
Sanpress vaedfitting
- redgods eller siliciumbronze
model 2225
Rp L Z1 z2
Y 45 28 8

B2

18

20

20

L1

50

@2

18

18

18

L2

45

145

160

180

L3

13

L4

21
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Y

Z1
gl
%

Rp

A

-

art.nr.

291 013

444 044

107 345

444 556

281 502

335 236

335229

116 057

art.nr.

291 013

444 044

107 345

444 556

281 502

335 236

335 229

116 057

22

%

Z* = forgeengerversionens Z-mal
L* = forgeengerversionens leengde

Profipress

Sanpress vadfitting
- redgods eller siliciumbronze

model 2225.5

21
23
25
22
23
22
28
27

27

L1~

46

46

z2

10

12

12

12

12

13

14

16

L2~

21

21

L1

40

44

44

42

44

50

50

50

L3~

13

15

L2

20

22

22

22

22

24

24

27

L4

22

22

L3

11

13

13

15

15

16

18

19

L4

18

21

17

18

18

21

18

21

Z1*

24

24

Z-mal

z2*

12

12
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L3 L2

" Sanpress vaedfitting
i il - redgods eller siliciumbronze
3 model 2225.6
I — &

art.nr. d Rp Z1 z2 L1 L2 L3 L4

347 307 15 Yo 24 13 46 22 45 21

<%~ Sanpress dobbelt vaegfitting
- rgdgods eller siliciumbronze
J &} model 2228.7

%

art.nr. d1 Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 L4
687 892 15 Ve 15 34 50 10 56 40 13 23
692 797 18 Yo 18 34 50 10 56 40 14 23
687 908 22 Yo 22 40 50 12 63 40 16 23

o Sanpress vadfitting T-stykke

- redgods eller siliciumbronze

oA e =0 | model 2217.3
oy [t I AN rxi

& i

Z1

- L1 »

art.nr. di Rp d2 Z1 z2 L1 L2 L3
644 864 15 % 15 48 14 92 36 13
625726 22 % 22 57 15 104 43 19
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m Z_mél

Indpresningsdyse
- rgdgods eller siliciumbronze
model 2211.5

A
|
|
_ | !

|

N |

|

|

|

|

Y |

I

d

P
art.nr. d VA L

695 835 22 54 69
695 842 28 57 74
696 252 35 61 77
696 269 42 81 100
696 276 54 89 113
696 283" 64 103 122

* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning

—Ei%

- kunststof

Trykprovestuds
% model 1516.113

art.nr. G Z L
116 644 % 7 85
100 766 Yo 11 92
107 666 % 9 87
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NV Trykprovestuds
- kunststof
y model 1516
]
b4
|
Y
y N
A
art.nr. G z L NV
107 796 % 10 87 8
100 124 2 10 87 10
102 746 % 13 90 14
NV = ngglevidde
) . N .z ;— Holder
3 11! t - - forzinket stal
R — model 2021.7
LT F ot € 9] 5
indstiksmdl N
art.nr. indstiksmal L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 M
651 350 70/100/150 370 234 48 40 300 340 40 4

M = M (gevindtype)
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+ T T T Holder
jn TP R N P I - forzinket stal
s model 2141.3
s ) H
e =
}ndstiksmél’
art.nr. indstiksmal L1 L2 L3
581 701 80-150 253 28 15
M = M (gevindtype)
"l Holder
o - forzinket stal
e y model 2141.4
z o o o o |
«| [l o
S IR | -
O O (@] (]
L5 L1
art.nr. L1 L2 L3 L4
586 706 140 58 43 24

M = M (gevindtype)

L4

228

L5

23

Z1

24

L5

70

ama Sanpress monteringsenhed
T model 2221
Ny ET 0> o | O )0
1 - LS >
L6
L7
L9
i
art.nr. d Rp L indstiksmal
124 502 15 Y2 45 150/200
art.nr. d Rp L indstiksmal
124 502 15 Y2 45 150/200
Profipress

L5

40

z2

L6

100

L1

46

L7

150

L2

45

L8

200

Z-mal
L3 L4
18 26
L9
222
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Sanpress monteringsenhed

Hi=

¥ IS
o H = model 2221.1
00 9 o
L5
L7
L6 L8
L9
B8
i hig
3R]
ok %
-y
art.nr. d Rp L indstiksmal Z1 z2 L1 L2 L3 L4
135119 15 Yo 45 80/100 24 8 46 45 18 26
art.nr. d Rp L indstiksmal L5 L6 L7 L8 L9
135119 15 Ve 45 80/100 32 100 80 35 156

Sanpress monteringsenhed

model 2222
art.nr. d Rp indstiksmal Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
295 462 15 Y2 150 24 12 40 22 17 25 25
art.nr. d Rp indstiksmal L6 L7
295 462 15 Yo 150 50 150
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Z1
[re ] .
=1 i EI +§
o Ci S Em s
x ==
S =MOmT o
L5 N
art.nr. di
625 078" 22
art.nr. di
625 078" 22

Sanpress monteringsenhed

model 2218.4
Rp d2 Z1 z2 L1 L2 L3
% 22 49 16 96 27 25
Rp d2 L6
% 22 60

* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning

L2

Rp
G

Sanpress vaaggennemforing
- redgods eller siliciumbronze

L1

z2
art.nr.
279 301
279 318
279 288
279 295

Profipress

15

15

15

15

model 2232.1
Rp G L Z1 Z2 L1 L2
Y % 25 25 27 47 25
% % 35 25 22 47 35
2 % 55 25 42 47 55
Yo % 65 25 52 47 65

L4

14

L3

18

18

18

18

Z-mal

L5

310
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o Monteringssaet

*  model 1526.414-897

1

art.nr. G NV D

104 887 % 29 49

NV = ngglevidde
D = udvendig diameter

s 3 Smartloop tilslutningssaet
rB - rgdgods eller siliciumbronze
" model 2276.1
Il O 'c!'
© le L1 »! L2
art.nr. d1 d2 d3 L1 L2
632 229 28/35 12 15 78 55
470 289 28 12 15 78 55
470 272 35 12 15 78 59

D Do Smartloop muffe
=| model 2276.8

W
z
L

art.nr. tild VA L

643 188 12 4 34

3 &I Kompensator
model 2251

art.nr d Z L 1)
690 250 15 100 144 25
690 267 18 104 148 27
690 274 22 102 149 34

Profipress
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1 T @I Kompensator
. model 2251
L
art.nr. d Z L
690 281 28 121 168
690 298 35 123 174
690 304 42 127 199
690 311 54 137 217
<Z1 22 »
L1 L2 L3
art.nr. DN d Z1
756 864 15 15 15
756 871 15 18 15
756 888 20 22 20
756 895 25 28 23
756 901 32 35 25
756 918 40 42 29
756 925 50 54 30
art.nr. DN d G
756 864 15 15 Va
756 871 15 18 Ya
756 888 20 22 Va
756 895 25 28 Va
756 901 32 35 Ya
756 918 40 42 Va
756 925 50 54 Va

NV = ngglevidde

Profipress

41

50

60

72

z2

46

46

60

66

80

84

105

NV

19

19

19

27

27

39

32

L1

37

37

43

46

50

65

70

L2

68

68

83

89

105

120

145

L3

19

19

17

31

32

41

43

H1

84

84

96

115

131

154

178

H2

16

18

20

23

27

31

37

Z-mal

60
60
60
73
73
98

98
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Easytop KRV skrasaedeventil

model 2238.5

art.nr. DN Z1 z2 L1 L2 L3 H1 H2 %) G
757 199 15 15 46 37 68 20 85 17 60 Ya
757 205 15 15 46 37 68 20 85 19 60 Ya
757 212 20 20 60 43 83 17 96 21 60 Ya
757 229 25 23 66 46 89 32 116 24 73 Ya
757 236 32 25 80 50 105 33 131 28 73 Ya
757 243 40 29 84 65 120 36 149 32 98 Ya
757 250 50 30 105 70 145 35 171 38 98 Ya
art.nr. DN NV

757 199 15 19

757 205 15 19

757 212 20 19

757 229 25 27

757 236 32 27

757 243 40 32

757 250 50 32

NV = ngglevidde
o ) Easytop tilbagelobssikring
LT _ model 2239.4
SR EES—aEa
hras 7
L1 3 “ L2

art.nr. DN d Z1 z2 L1 L2 H1 H2 G NV
757 526 15 15 15 46 37 68 M 17 Ya 19
757 533 15 18 15 46 37 68 41 19 Ya 19
757 540 20 22 20 60 43 83 46 21 Ya 19

NV = ngglevidde
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m Z_mél

Easytop tilbagelobssikring

model 2239.4
art.nr. DN d Z1 z2 L1 L2 H1 H2 G NV
757 557 25 28 23 66 46 89 59 24 Ya 27
757 564 32 35 25 80 50 105 67 28 Ya 27
757 571 40 42 29 84 65 120 78 32 Ya 32
757 588 50 54 30 105 70 145 90 38 Ya 32

NV = ngglevidde

Easytop kuglehane
model 2275
A A
© =]
\ Y T
Z1 z2
L1 L2
art.nr. DN d Z1 z2 L1 L2 L3 HA1 H2
746 377 15 15 20 20 42 42 43 69 15
746 384 15 18 20 20 42 42 43 69 15
746 391 20 22 21 20 45 43 43 72 18
746 407 25 28 26 26 49 50 51 91 22
746 414 32 35 34 27 59 52 51 97 28
746 421 40 42 37 32 73 68 60 119 34
746 438 50 54 44 38 84 78 60 127 41
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z2

i

art.nr. DN
746 681 15
746 698 15
746 704 20
746 711 25
746 728 32
746 735 40
746 742 50
L3
Y
NV 2
°: E ﬁ of
R
Z1 z2
L1 L2
art.nr. DN
746 759 15
746 766 15
746 773 20
746 780 25
746 797 32
746 803 40
746 810 50
art.nr. DN
746 759 15

NV = ngglevidde

Profipress

15

18

22

28

35

42

54

15

18

22

28

35

42

54

15

Easytop kuglehane

model 2275.3

zi
35
34
38
43
57
62

70

Easytop kuglehane

model 2275.4

1%

1%

z2

20

20

20

26

27

32

38

Z1

20

20

21

26

30

37

44

NV

28

L1

57

56

62

66

82

98

110

z2

24

24

22

29

34

39

45

L2

42

42

43

50

52

68

78

L1

42

42

45

49

55

73

84

L3

43

43

43

51

51

60

60

L2

33

33

34

41

48

52

62

H1

69

69

72

91

97

119

127

L3

43

43

43

51

51

60

60

H2

15

15

18

22

28

34

42

H1

69

15

72

91

97

119

127

H2

15

15

18

22

28

34

42
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Z1

NV

A

H1

W e T

H2

Y

z2

L1

L2

art.nr.

746 766

746 773

746 780

746 797

746 803

746 810

NV = ngglevidde

DN

15

20

25

32

40

50

S N =
0T ¥ -
<Z1><ZZ>
L1 L2
art.nr. Z1
774 851 20
774 868 20
774 875 21
774 882 26
774 899 30
774 905 37
774 912 44

Profipress

18

22

28

35

42

54

z2

20

20

20

26

27

32

38

Easytop kuglehane

model 2275.4

1Va

1%

Easytop kuglehane

- siliciumbronze
model 2275.10

L1
42
42
45
49
55
73

84

NV

28

35

43

49

57

70

L2

42

42

43

50

52

68

78

L3

116

116

116

147

147

156

156

H1

51

51

53

63

68

77

84

H2

15

15

18

22

28

34

42
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m Z_mél

* " Easytop frilobsventil
AN ' model 2278
'y ‘ . 'y X
o] - o~
A h NP v
)
- z > z >
L L
art.nr. d Z L H1 H2 (0]
747 312 15 32 54 70 23 79
747 329 18 31 53 70 23 79
747 336 22 31 55 70 23 79
Figz Sanpress fordeler af afretningslag
N - redgods
7 model 2252
}\_/ 1PN
!
mi — I Ft
oy L1 LU=
Z1
L3 L1
art.nr. d1 d2 ds3 Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
364 2981 22 10 22 15 33 38 50 87 55 50
397 166 22 15 22 15 36 38 58 87 55 50

1) Presforbindelse d10 skal presses med en 12 mm presbakke.
* = Levering kun sa leenge der stadig er en lagerbeholdning
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Z3
L3

L4 L4
art.nr. di
493 325 15
493 332 18
493 356 22
493 349 22
art.nr. di
493 325 15
493 332 18
493 356 22
493 349 22
Z =Z7-mal
L8
A |
UV
<ISDmin. ﬁ/‘ESDmin’
L1
art.nr. di
424 435’ 15
424 473" 18
424 497 22

d2

15

15

15

18

d2

15

15

15

18

d2

15

15

15

ISDmin = minimum indstiksdybde

* = Levering kun sa lzenge der stadig er en lagerbeholdning

Profipress

Sanpress kryds-T-stykke

- rgdgods

model 2249.3
Z1 z2
33 28
33 28
32 28
32 28
L4 L5
50 55
50 55
50 55
50 55

Sanpress kryds

- rgdgods eller siliciumbronze

model 2244

ISDmin z

22 20
22 21
24 24

Z3

28

28

27

27

L6

50

50

50

50

L1

50

50

50

Z4

28

28

27

27

L7

55

55

55

55

L2

42

43

46

z5

33

33

33

33

L1

55

55

55

55

L2

50

50

50

50

L3

50

50

50

50
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L2

N 22 7] Sanpress kryds
- redgods
model 2248

a:
o

d2

- T
4

art.nr. d1 d2 Z1 z2 L1 L2
322 410 15 15 26 26 48 48
322 427 18 15 27 27 49 49
323 370 22 15 27 30 50 52
323 363 28 15 31 33 54 55

Sanpress kryds 24°
- redgods
=| model 2247
Y
-f\‘%. > fJ = ,’( e
Faueil
"’""‘Oﬁ ”/‘ \ ‘
&o; \
e
e
art.nr. d1 d2 Z1 z2 L1 L2
325985 18 15 21 24 42 46
325978 22 15 19 21 43 48
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NM Radiatortilslutningsstykke

G
) .
ﬁ ﬁEEE - matforniklet messing
. .‘ .~ model 1096.5

L
1
@
&7/
@
N

@D

art.nr. G indstiksmal Z1 L NV

359 102 % 50 48 54 30

NV = ngglevidde

Radiatortilslutningsstykke
- matforniklet messing
= model 1097.5

il\dstiksmc‘l 22>
art.nr. G indstiksmal z1 z2 L NV
359 133 % 50 42 27 47 30
NV = ngglevidde
[‘Lj L} Radiatortilslutningsstykke

o]

@)

=
|

G

E - matforniklet messing
model 1096.0

D

Z1

i fan) _‘ﬁ;ld/

:

1ndstiksmél
art.nr. G indstiksmal Z1 L NV
359 096 % 50 62 68 30

NV = ngglevidde
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G

‘ -
N © .
Y <

Radiatortilslutningsstykke
- matforniklet messing
model 1097.0

HTH v
indstiksmal

art.nr. G

359 126 %

NV = ngglevidde

il Van'd

indstiksmal Z1 Z2 L
50 43 25 47
Adapterszet
- messing
model 1096.8
-

G2
J
L

art.nr. G1

357 122 Yo

NV = ngglevidde

G2 L NV

% 22 12

A Adaptersaet
—| model 1096.9

art.nr. D

308 872 22

D = udvendig diameter

Profipress

NV

30

Z-mal
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NM Tilslutningsforskruning
- forniklet messing
model 94385.1
A
A
T ] o
/
4
>
art.nr. d G L NV
112 608 12 % 14 30
105 358 15 Y4 14 30

NV = ngglevidde

Adaptersaet
- matforniklet messing
model 1022.6
NV
-
P
art.nr. R G L NV
153 687 i % 33 27

NV = ngglevidde

Profipress
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62, Adaptersezet
- matforniklet messing

NM
;s EE model 1022.5

G1

art.nr. G1 G2 Z L NV

137 342 % % 17 25 30

NV = ngglevidde

La

f 7 Tilslutningsblok til radiator

=]
3 model 1097.6
R =
Lo
art.nr. d z1 z2 L1 L2 L3 L4 H1
364 045 15 50 165 105 55 110 210 188
379 698 15 50 235 105 55 110 210 258
\ ﬁ * 7 Tilslutningsblok til radiator
fff .7 model 1097.9
EXC) ee] =
art.nr. d H z L1 L2 L3 L4 H1
586 379 15 150 50 105 214 55 210 109

Profipress

H2

210

280

H2

130

Z-mal
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Radiatortilslutningssaet
- matforniklet messing
model 1097.7

art.nr. d G Z1 z2 Z3 L

364 052 15 % 15 11 50 118

- forniklet messing
model 1075.96

art.nr. d R L1 L2

360 405 15 Yo 56 120

Sanpress radiatorforskruning

_ - redgods
af 17 1. model 2272.2
A
art.nr. d R z L1 L2 NV
326 364 15 % 67 89 35 29

NV = ngglevidde
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Wﬁ,@

NM

art.nr.

326 357

L1

NV = ngglevidde

art.nr. (%)
662 509 15
art.nr. (%]
662 509 15
F
T
JM s
z

L
art.nr. d
662 516 15
662 523 18
662 530 22

Profipress

25

27

29

Sanpress radiatorforskruning

- redgods

model 2272.1
Z L1 L2 L3 NV
17 39 50 28 29

Fodpanel radiatortilslutningsstykke
- rodgods
model 2277.2

z2 Z3 Z4 L1 L2

69 35 50 34 84

L7

11

Sanpress stikadapter
- roedgods
model 2233.5

47
49

52

L3

73

L4

23

Z-mal

L5

25
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7i | ) Stikadapter
- redgods eller siliciumbronze
74 _|._ model 2233.6

Z
L
art.nr. Z L
663 346 15 30

Sanpress radiatortilslutningsstykke

- rgdgods

model 2273.1
art.nr. d1 G d2 Z1 zZ2 Z3 L1 L2 L3
446 628 15 s 15 26 35 50 48 70 131
446 635 18 a 18 26 35 50 48 70 131
art.nr. di G d2 L5
446 628 15 % 15 34
446 635 18 i 18 31

Radiatortilslutningssaet

- forniklet messing
model 2272.5
B u
L3 L1
art.nr. d G L1 L2 L3
360 399 15 % 121 123 28

Profipress

L4

14

14
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L1

Tilslutningsbgjning 90°
- rustfrit stal
model 2271.1

L2

art.nr.

449 292

366 056

Profipress

L1 L2
150 100
350 100

Z-mal
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Aftryk

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

The Submittal Package contains non-binding information that is being provided to you. All contents in the
Submittal Package have been compiled with the greatest possible care and attention. Despite this, we are
unable to guarantee that the information is up to date, accurate and complete. Placing an order does not
automatically render the Submittal Package part of the contract.

Profipress side 85/ 85



	indsendt pakke
	Indholdsfortegnelse
	Produktgruppebeskrivelse
	Anvendelsesområde
	Tilladte rør
	Certifikater
	Dubai Central Laboratory Department Attestation of Conformity
	ÖVGW certificate
	ÜA sign
	ÜA sign
	ÜA sign
	SAI Watermark Certificate of Conformity - Level 1
	BCCA Certificate ATG
	CCS Certificate of Type Approval
	SZU Certificate
	AMTEC Certificate
	examination certificate
	DVGW type examination certificate
	DVGW type examination certificate
	DVGW type examination certificate
	DVGW type examination certificate
	DVGW type examination certificate
	TÜV Association Certificate
	VdS certificate
	ETA Godkendelse
	ETA Godkendelse
	Eurofins Certificate
	CSTB Certificate
	CSTB QB Certificate
	CSTB QB Certificate
	Eurofins Certificate of sanitary conformity
	Eurofins Certificate of sanitary conformity
	BSI Kitemark Certificate (BS EN 1254-7)
	Lloyd´s Register Type Approval Certificate
	Lloyd´s Register Type Approval Certificate
	EMI certificate
	EMI Certificate of Constancy of Performance
	IAPMO UPC-I Certificate of Listing
	IAPMO UMC-I Certificate of Listing
	IRS Type Approval Certificate
	ICIM Hygiene certificate
	RINA Type Approval Certificate
	Class NK Type Approval Certificate
	KIWA Product certificate
	KIWA Product certificate
	KIWA Product certificate
	SINTEF Certificate
	SINTEF Certificate
	SINTEF Certificate
	ITB National Technical Asessment
	ITB National Technical Assessment
	ITB Certificate of Constancy of Performance
	ITB National Technical Asessment
	EITS Technical Approval
	EITS Technical Approval
	RM Type Approval Certificate
	RISE Certificate
	RISE Certificate
	RISE Certificate
	SGBC Certificate
	IZV Certificate
	LLC UKRCertification Certificate of conformity
	LLC UKRCertification Certificate of conformity
	ABS Approval Certificate

	Z-mål
	Aftryk

