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m Produktgruppenbeschreibung

Produktgruppenbeschreibung

Stromungsoptimiertes Pressverbindersystem aus Kupfer (99,9 % Cu-DHP), Rotguss oder Siliziumbronze fir
Kupferrohre. Pressverbinder zum Schutz des Dichtelements mit zylindrischer Rohrflihrung ausgestattet.
Pressverbinder ab d64,0 mit Edelstahlschneidring zur Sicherstellung der mechanischen Belastbarkeit der
Verbindung. Die Presskraft liegt vor und hinter dem Dichtelementesitz an. Geeignet fiir Auf- und Unterputz-
Installationen von Steigleitungen und Etagen-Installationen.

Kennzeichnung
Hersteller, Rohrdimension, Charge, Zulassungskennzeichnungen (DVGW), gelber Punkt auf Pressende, gelbes
Rechteck mit Aufschrift »Gas MOP 5 / GT1«, oranger Aufkleber abziehbar als Verpressindikator ab d64,0

Pressverbinder mit SC-Contur

Versehentlich nicht verpresste Verbindungen fallen bei der Dichtheitsprifung sofort auf.

Viega gewahrleistet das Erkennen unverpresster Verbindungen in den folgenden Druckbereichen mit Druckluft
oder Inertgasen:

min. Luftdruck: 22 hPa /2,2 kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

max. Luftdruck: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Dichtelemente
HNBR (hydrierter Acrylnitrilbutadien-Kautschuk), gelb, vormontiert

Dimensionen
d12-64,0, GroBenverfligbarkeit entsprechend nationaler Regelwerke

Werkzeuge

Die Funktionssicherheit der Viega Pressverbindersysteme hangt in erster Linie vom einwandfreien Zustand der
verwendeten Presswerkzeuge ab. Viega empfiehlt die Verwendung von Viega Presswerkzeugen flir das
Verpressen von Viega Pressverbindern. Viega Presswerkzeuge missen durch autorisierte Servicepartner
regelmaBig gewartet werden.

Einsatzbereiche
Erdgas/Flussiggas
Heiz6l/Dieselkraftstoff (d12-54)

Hinweis

Die Nutzung des Systems fur andere als die beschriebenen Einsatzbereiche und Medien muss mit Viega
abgestimmt werden! Detaillierte Informationen zu Anwendungen, Einschrankungen und nationalen Normen
und Richtlinien finden Sie in den Produktinformationen, entweder gedruckt oder auf der Viega Website.

Hinweis — Normen und Zulassungen

Pressverbinder geprift nach DVGW-Arbeitsblatt W 534 mit DVGW-Prifzeichen.

Zulassung fur d12-64,0 nach DVGW-Reg.-Nr. DG 4550AU0070.

Pressverbinder geeignet flir Kupferrohre nach DIN EN 1057 und DVGW-Arbeitsblatt GW 392.

Gase nach DVGW-Arbeitsblatt G 260 in Gas-Installationen nach DVGW-TRGI 2018 (DVGW-Arbeitsblatt G 600)
/ DVFG-TRF 2021.

Flussiggase in der Gasphase flr hdusliche und gewerbliche Anwendungen, geprift nach DVGW-Arbeitsblatt
G 5614.

Rohrleitungen flr Heizdl nach DIN 51603 und Rohrleitungen fir Dieselkraftstoff als Saug- und Druckleitungen
nach DIN EN 590 unter Beachtung der Aligemeinen Bauaufsichtlichen Zulassung Z-38.4-71.

Profipress G Seite 3/ 38



m Produktgruppenbeschreibung

Betriebsbedingungen Gas- und Fliissiggas-Installationen

Betriebstemperatur -20 °C bis +70 °C (-4 °F bis +158 °F)

Betriebsdruck max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Betriebsdruck bei HTB-Anforderung 650 °C (1202 °F)/30 Minuten max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Betriebsbedingungen Heizoél- und Dieselkraftstoff-Installationen
Betriebstemperatur max. 40 °C / 104 °F
Betriebsdruck -0,05 bis +0,5 MPa (-0,5 bis +5 bar / -7,25 bis +72,5 PSI)

Werkstoffe Verbinder

Kupfer: 99,9 % Cu-DHP

Rotguss: CC499K

Siliziumbronze: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Viptool Software-Losungen

Software-L&sungen fir Servicemanagement und Detailplanung der Viega Rohrleitungs-, Vorwand-, Spdl- und
Entwasserungstechnik.

Zur einfachen und schnellen Lésung konkreter Planungsaufgaben nutzen Sie die weiteren kostenlosen Web-
Applikationen auf der Viega Website.

Druckgefille-Rechner
Web-Applikation zur einfachen und schnellen Bestimmung der Rohrleitungsdimension fiir Trinkwasser-,
Heizungs- und Gasleitungen mit zugehdériger Druckverlusttabelle Gber das Gesamtsystem.

Brandschutz-Konfigurator

Web-Applikation als digitale Ergédnzung zur gedruckten ,,Anwendungstechnik fiir den baulichen Brandschutz".
Fachgerechte Schachtbelegung mit bis zu zehn Durchflihrungen als Planungshilfe flir den sicheren
Nullabstand finden Sie auf der Viega Website.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten!

Die aktuellen Z- und EinbaumaBe sowie weitere technische Angaben sind der Viega Website zu entnehmen
und vor dem Kauf, bei Planung, Bauausflihrung und Nutzung zu priifen. Unsere Produkte werden
kontinuierlich optimiert.
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Anwendungsbereiche

Anwendungsbereiche

Systemname: Profipress G

Anwendungsbereiche

Heizol nach DIN 51603-1

Eigenschaften

Werte

Diesel nach DIN EN 590 max. Betriebsdruck 0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
gemA8 TRbF max. Betriebstemperatur 40°C /104 °F

Druckluft max. Betriebsdruck 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
Olkonzentration <= 25 mg/m® max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Druckluft max. Betriebsdruck 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
Olkonzentration >= 25 mg/m® max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Erdgas max. Betriebsdruck 0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
gemaB G260 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Erdgas max. Betriebsdruck 0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi
gemaB G260

gzilgl's;:\(g;rderungen LnEiiem i 2Ehe max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F
Fliissiggase: Propan, Butan, Methan max. Betriebsdruck 0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
gemalB G260 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F
Flissiggase: Propan, Butan, Methan max. Betriebsdruck 0,1 MPa/1 bar/ 14,5 psi
gemaB G260

;eeilel;'{tl?;ﬁr;;rderungen litelnzi inzpiizeli max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Argon max. Betriebsdruck 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Argon max. Betriebsdruck 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Carbogen max. Betriebsdruck 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
Kohlenstoffdioxid + Sauerstoff trocken

d12-54 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Carbogen max. Betriebsdruck 1 MPa /10 bar / 145 psi
de4,0 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Stickstoff max. Betriebsdruck 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
nach dem Verdampfer d12-54 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F

Stickstoff max. Betriebsdruck 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0 max. Betriebstemperatur 60 °C /140 °F
Wasserstoff max. Betriebsdruck 0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

Profipress G
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Systemname: Profipress G

Anwendungsbereiche
Wasserstoff

Kohlendioxid

trocken
d12-54

Kohlendioxid
d64,0
Kohlenmonoxid

Edelstahlbauteile nicht zulassig
d12-54

Kohlenmonoxid
d64,0
Grobvakuum

P (absolut) = 1hPa

Formiergas (trocken/Schwei3schutzgas)

Argon + Kohlenstoffdioxid (Beispiel Corgon)

d12-54

Formiergas (trocken/SchweiBschutzgas)

d64,0
Helium
d12-54
Helium
dé4,0
Krypton
d12-54
Krypton
dé4,0
Neon
d12-54
Neon
dé4,0
Xenon
d12-54
Xenon

d64,0

Profipress G

Eigenschaften

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Anwendungsbereiche

Werte
60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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Systemname: Profipress G

Anwendungsbereiche

synthetische Luft

d12-54

synthetische Luft

dé4,0

Biogas - nach der Biogasaufbereitung
gemaB G260 und G262

Biogas - nach der Biogasaufbereitung
gemaB G260 und G262

bei HTB-Anforderungen (hdhere thermische
Belastbarkeit)

Profipress G

Eigenschaften

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck
Betriebstemperatur
Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Betriebsdruck

Betriebstemperatur

Anwendungsbereiche

Werte

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

60 °C /140 °F
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Zulassige Rohre

Norm

Kupfer
DIN EN 1057

Profipress G

DN

10

12
15

20

25

32

40

50

60

AuBen-@

12

15
18
22

28

35

42

54

64,0

Zulassige

Wandstarke

0,8

1,0

1,0

1,0

1,5

1,2
1,5

Rohre
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m Zertifikate

Zertifikate

OVGW certificate
OVGW Profipress G (d 12 - 64)

GEPRUFT

OVGW certificate
@VGW| ' sanpress G (d 15 - 28)

GEPRUFT

IGT Certificate
IGT
Profipress G
gas.be - ARGB-KBVG Certificate
ARGB

Profipress G (d 12-54)

g@w - SVGW certificate
S Profipress G (d 12 - 64)

SZU Certificate
Profipress G

SzU

AMTEC Zertifikat

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

I \ DVGW Baumusterpriifzertifikat

\Dym } Profipress G (d 12 - 64)

r \ DVGW Baumusterpriifzertifikat

\DE’ERT } Sanpress G (d 15 - 28)
atg o CERTIgaz Certificate

Profipress G copper

atg CERTIgaz Certificate

Profipress G copper alloy
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m Zertifikate

BSI Kitemark Certificate (BS EN 1254-7)

BSI , ,
Profipress, Profipress G
o
(@‘@\% IMQ Certificate

/ Profipress G

IMQ Certificate
Profipress G XL

Gastec Certificate
@ Profipress G
Gastec Certificate
az Profipress G (Hydrogen gas)

A ) INIG National Certificate of Constancy of
A ‘t Performance
10 Profipress G
12V Certificate
Izv

Profipress G, Profipress G XL

LLC UKRCertification Certificate of conformity
Profipress G

UKRCERTIFICATION
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Artikel d
346 850 12
345 464 15
345 471 18
345 488 22
345 495 28
345 501 35
345518 42
345 525 54

14

16

18

26

31

33

33

55

Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = Ladnge der Vorgéngerversion

°

A

Artikel d

577 919 64,0

Profipress G

84

Profipress G-Bogen 90°

- Kupfer
Modell 2616

32
38
40
49
55
59
69

95

7*

18

22

19

34

42

50

65

L*

40

44

42

58

68

86

105

Profipress G XL-Bogen 90°

- Kupfer
Modell 2616XL

127

Z-MaBe
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Artikel d
346 881 12
345 532 15
345 549 18
345 556 22
345 563 28
345 570 35
345 587 42
345 594 54

14

16

18

26

31

33

33

55

Z* = Z-MaB der Vorgéangerversion
L* = L&nge der Vorgéngerversion

L1

L2

Artikel d

577 926 64,0

Profipress G

84

Profipress G-Bogen 90°

- Kupfer
Modell 2616.1

L1
32
38
40
49
55
59
69

95

Profipress G XL-Bogen 90°

L2

34

41

42

51

60

63

71

96

- Kupfer

Modell 2616.1XL
L1 L2
127 126

z*

18

22

19

34

42

50

65

L1~

40

44

42

58

68

86

105

L2~

41

44

47

60

70

88

107

Z-MaBe
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Artikel

346 898

345 600

345 617

345 624

345 631

345 648

345 655

345 662

12

15

18

22

28

35

42

54

11

12

15

17

22

Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = Lange der Vorgangerversion

Artikel

577 957

Profipress G

64,0

39

Profipress G-Bogen 45°

- Kupfer
Modell 2626

24
29
29
34
36
41
53

62

Profipress G XL-Bogen 45°

- Kupfer
Modell 2626 XL

82

7*

14

17

21

27

L*

30

31

32

38

43

57

67

Z-MaBe
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Profipress G-Bogen 45°

- Kupfer

Modell 2626.1
Artikel d z L1 L2 z L1* L2+
346 904 12 6 24 26
345 679 15 7 29 29 8 30 31
345 686 18 7 29 31 9 31 32
345 693 22 11 34 36 9 32 34
345 709 28 12 36 40 14 38 40
345716 35 15 41 43 17 43 45
345723 42 17 53 52 21 57 59
345730 54 22 62 64 27 67 7

Z* = Z-MaB der Vorgéangerversion
L* = L&nge der Vorgéngerversion

Profipress G XL-Bogen 45°

- Kupfer

Modell 2626.1XL
Artikel d z L1 L2
577 964 64,0 39 82 82
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Z2

L2

v

d2

— |
- Y
- Lﬁ{ﬁx—v
N
y Yy
A A
(3]
N
R ]
-
Y ﬁ
d3
Artikel di
346 959 12
346 966 12
346 973 15
346 980 15
346 997 15
345 938 15
346 003 18
345 945 18
347 000 22
346 010 22
346 027 22
346 034 22
346 041 22
345 952 22
346 058 28
633 851 28
346 065 28
345 969 28
346 072 35
346 089 35
345 976 35
664 589 42
346 096 42
346 102 42
345 983 42
664 572 54

Profipress G

d2

12

15

12

12

15

15

15

18

12

15

15

18

22

22

15

18

22

28

22

28

35

22

28

35

42

28

Profipress G-T-Stiick

- Kupfer
Modell 2618

d3
12
12
12
15
12
15
18
18
22
15
22
22
15
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
42
42

54

Z1

17

20

17

16

23

19

18

20

16

25

18

19

29

19

17

18

20

24

19

22

26

17

19

22

29

22

z2

10

12

12

11

11

13

13

15

15

15

15

15

15

19

19

19

19

22

22

22

29

29

29

29

35

Z3

17

20

21

16

18

19

18

20

16

17

18

19

21

19

17

18

20

24

19

22

26

17

19

22

29

22

L1

36

38

39

39

41

41

41

42

39

47

41

42

51

42

41

42

45

48

46

49

52

53

55

58

65

63

27

32

30

30

33

33

35

35

33

37

37

37

38

38

41

41

42

43

45

46

48

52

53

55

65

59

L3

36

38

39

39

41

41

41

42

39

41

41

42

45

42

41

42

45

48

46

49

52

53

55

58

65

63

Z-MaBe

Seite 15/ 38



L2

- - Profipress G-T-Stiick
z2 - Kupfer
di Modell 2618
: A
N N
i s
2
® Y
Y E

Artikel d1 d2 ds Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
346 119 54 42 54 29 35 29 69 71 69
345 990 54 54 54 35 35 35 75 75 75
Eﬁb Profipress G XL-T-Stiick
a1 - Kupfer
N " Modell 2618XL
3
N
Y y o
T
N
oy
-

d3

Artikel d1 d2 d3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
577 940 64,0 54 64,0 41 42 41 84 82 84
577 933 64,0 64,0 64,0 46 47 46 89 90 89
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L2
- >
-
d1
g
A
o
v ol o
L I U=
™
N
o 0
-l
Y
d3
- >
Artikel di
477 363 22
L2
- -
-
di
A
S
N
vy =%
A A -4
®
N
al v sw
A
d2
=1
Artikel di
352 707 15
352714 18
352 721 22
352 738 22
352 745 28
352 752 28
352 769 35
361 327 35
352 776 42
361 334 42

SW = Schlisselweite
Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = Lange der Vorgangerversion

Profipress G

Profipress G-T-Stiick

- Kupfer

Modell 2618.1
d2 ds3 z3 z2
15 22 17 15

Profipress G-T-Stiick

- Rotguss
Modell 2617.2
Rp d2 Z1 z2
Yo 15 19 11
1) 18 18 9
Y 22 19 13
% 22 25 29
Yo 28 21 17
% 28 29 34
Yo 35 19 20
1 35 35 36
Yo 42 19 35
1 42 29 40

L1

48

Z3

19

18

19

25

21

29

19

35

19

29

L2

37

L1

41

40

42

49

45

53

45

60

55

65

L3

41

21

24

28

45

32

50

35

55

50

59

L3

41

40

42

49

45

53

45

60

55

65

Z-MaBe

SW

26

26

32

26

32

26

39

28

39
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O ox

N
vy
A A

[+2]

N M

a8 F W
A
d2
- -

Artikel d1
352 783 54
361 341 54
Artikel di
352 707 15
352 714 18
352 721 22
352 738 22
352 745 28
352 752 28
352 769 35
361 327 35
352 776 42
361 334 42
352 783 54
361 341 54

SW = Schllsselweite
Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = La&nge der Vorgéngerversion

Profipress G

Profipress G-T-Stiick

- Rotguss
Modell 2617.2

d2
54

54

d2
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54

54

Z1

26

30

Z1*

22

23

25

23

Z2

40

47

z2*

25

28

34

Z3

26

30

73"

22

23

25

23

L1

66

70

L1~

45

45

49

49

55

66

L2~

21

40

43

49

L3

66

70

L3~

45

45

49

49

Z-MaBe

SW

28

39
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SwW

Artikel d
347 017 12
347 024 12
346 126 15
346 133 15
346 140 18
346 157 18
346 164 22
346 171 22
346 188 22
346 270 28
346 287 28
346 294 28
346 300 35
346 317 35
346 324 35
346 331 42
346 348 42
346 355 54
346 362 54

SW = Schlisselweite

oc

%

14

1%

1%

14

1%

1%

Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = Lange der Vorgéngerversion
SW* = Vorgéngerversion (Schlisselweite)

Profipress G

Profipress G-Ubergangsstiick

- Rotguss
Modell 2611

18
20
24
28
23
27
25
26
33
29
32
35
28
34
37
29
30
38

39

35

37

46

50

45

49

49

49

56

52

55

58

53

60

62

65

66

78

79

SW

17

17

19

22

22

22

27

27

30

33

34

34

39

43

50

47

50

68

66

7+

17

20

20

28

21

25

22

27

38

34

35

31

L*

34

38

44

48

43

47

45

50

62

59

60

67

SW=

17

22

22

27

22

27

27

27

42

43

50

50

Z-MaBe
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sw

Artikel d
397 036 15
382 803 15
397 043 18
382810 18
397 050 22
382 827 22

SW = SchlUsselweite

sw

Artikel d

577 902 64,0

SW = Schlisselweite

sw

A

Rp

=
YA
L
Artikel d
347 031 12
347 048 12

SW = SchlUsselweite

Profipress G

Profipress G-Ubergangsstiick
- Rotguss
Modell 2611.5

G Z L SwW
Yo 22 44 22
% 21 43 25
Yo 21 43 22
% 21 43 25
Yo 21 45 27
% 23 46 27

Profipress G XL-Ubergangsstiick

- Kupfer
Modell 2611XL
R z L SW
2% 70 113 77

Profipress G-Ubergangsstiick

- Rotguss

Modell 2612
Rp z L SW
% 3 32 21
s 7 39 26

Z-MaBe
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s Profipress G-Ubergangsstiick

- Rotguss
Modell 2612
z
L
Artikel d Rp z L SW
346 379 15 Y 7 44 26
346 386 15 % 10 45 31
346 393 18 Yo 7 43 26
346 409 18 % 10 45 31
346 416 22 Y2 6 44 26
346 423 22 % 11 47 31
435 158 22 1 9 52 38
346 430 28 1 9 52 38
346 447 35 1% 14 54 47
346 454 42 114 10 69 53
571 986 54 114 11 72 68
346 461 54 2 19 80 70
SW = Schlusselweite
o Profipress G XL-Ubergangsstiick
1 - Kupfer
Modell 2612XL
= Y
z
- >
L
- >

Artikel d Rp Z L SW
577 896 64,0 2% 40 104 82

SW = Schliisselweite
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Z-MaBe

Profipress G-Ubergangsstiick

/>
¥ 5 - Rotguss
° 2 = Modell 2612.3
Y A 4
z
L
Artikel d Rp z L H
346 478 15 Y 8 45 41
i 1 Profipress G-Ubergangsstﬁck
© =/ - Rotguss
Y Y Modell 2613
z
»
L
»
Artikel d z L
443 153 12 24 41
378 790 15 29 51
378 806 18 30 52
378813 22 43 67
378 820 28 44 68
. ~ Sanpress-Einsteckstiick
K /77/5 7 - Rotguss oder Siliziumbronze
° = Modell 2211.1
v Y ~ v
L
Artikel d R L SW
291 310 12 Y 47 22
115 418 15 s 49 22
285 081 18 s 50 22
285 104 18 % 56 27
119 676 22 Y 53 22
116 767 22 % 58 27
122 034 28 1 62 34
125 288 35 14 66 43

SW = Schlisselweite

Profipress G



—
4 Z
L
Artikel d
132 231 42

SW = Schliisselweite

sw

Rp

Artikel

291 341

117 733

287 085

287 108

120 917

117 481

130 954

122 942

134 730

130 589

135 430

199 104

12

15

18

18

22

22

28

28

35

35

42

54

SW = SchlUsselweite

Profipress G

Sanpress-Einsteckstiick

- Rotguss oder Siliziumbronze

Modell 2211.1

1% 78

1%

1%

SW

50

Sanpress-Einsteckstiick

- Rotguss oder Siliziumbronze

Modell 2212.1

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46
57

63

40

44

43

45

45

47

47

51

54

59

70

80

SW

25

25

25

31

25

31

31

38

38

47

53

70

Z-MaBe
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L2

N " Profipress G-Ubergangsbogen 90°
~— * - Rotguss
i ——————— % Modell 2614
N // v
- \sw
4 \J
€ )
Y
- d >

Artikel d R z L1 L2 SW z* L1 Lo
346 911 12 % 19 37 40 15
346 928 12 Yo 19 37 44 17
345 747 15 Y 17 39 35 20 23 45 47
345 754 18 Y 24 46 50 21
345 761 18 % 24 46 55 27
345778 22 % 28 51 59 27
345785 28 1 35 58 72 36
345 792 35 1% 48 74 88 44
345 808 42 114 56 92 98 52
345 815 54 2 70 110 120 61

SW = Schllsselweite
Z* = Z-MaB der Vorgéangerversion
L* = Ladnge der Vorgéngerversion

L2, Profipress G-Ubergangswinkel 90°
z2 - Rotguss
Modell 2614.2
A
o
oc
- ¥
N
- -
d »
Artikel d Rp z1 2 L1 L2 z1* 72 L1 Lo
346 935 12 % 21 9 38 17
346 942 12 o 23 10 40 20
345822 15 % 22 12 44 22 25 12 44 22
345 839 15 % 28 14 50 25

Z* = Z-MaB der Vorgéngerversion
L* = Ladnge der Vorgéngerversion
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L2
zZ2
v ‘
o
oc
- y
N
: y |
d -
Artikel d
345 846 18
345 853 18
345 860 22
345 877 22
345 884 22
345 891 28
345 907 35
345 914 42
345 921 54

1%

1%

2

Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = Lange der Vorgéngerversion

ZZ A 777

s Jaa

/g
T 7777 )

-
'

Artikel

347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539

346 546

Profipress G

12

15

18

22

28

35

42

54

A

Profipress G-Ubergangswinkel 90°

- Rotguss
Modell 2614.2

V4|
24
28
29
29
36
36
41
41

57

Profipress G-Muffe

- Kupfer
Modell 2615

39
47
49
51
52
56
76

84

z2

12

13

16

16

17

20

24

28

37

L1

46

50

52

52

59

59

66

77

97

L2

22

24

26

27

29

33

39

43

55

z21*

72"

L1~

Z-MaBe
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Profipress G XL-Muffe
- Kupfer
© = Modell 2615XL
PRI
L
Artikel d z L
577 858 64,0 24 110
i o= Profipress G-Schiebemuffe
=TT T ° - Rotguss
A4 A 4
Modell 2615.5
ETpin N le ETnin
- L »
Artikel d L ETmin
394 165 15 80 22
394 172 18 80 22
394 189 22 85 24
394 196 28 95 24
394 202 35 105 26
394 219 42 120 36
394 226 54 135 40
ETmin = Einstecktiefe minimal
h i Profipress G XL-Schiebemuffe
- Kupfer
© ° Modell 2615.5XL
vl I
o ETan | ETan
L
Artikel d L ETmin
577 889 64,0 110 43

ETmin = Einstecktiefe minimal

Profipress G

Z-MaBe
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d1

Artikel d1
347 062 15
346 553 18
346 560 22
346 577 22
346 584 28
346 591 28
346 607 28
346 614 35
346 621 35
346 638 42
346 645 42
346 652 42
346 669 54
346 676 54
-—z
Artikel d1
577 865 64,0
577 872 64,0

Profipress G

. Profipress G-Reduzierstiick
o - Kupfer
v+ Modell 2615.1

d2 Z L
12 32 50
15 32 54
15 36 58
18 33 55
15 43 65
18 39 61
22 30 53
22 46 69
28 39 63
22 70 93
28 63 87
35 56 82
35 71 97
42 63 99

i Profipress G XL-Reduzierstiick
« - Kupfer
° Modell 2615.1XL

d2 4 L
42 67 103
54 70 110

Z-MaBe
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di1

Artikel
366 9191
366 9262

366 9332

d1

15

15

18

i

o
o

v

Profipress G-Reduzierstiick

- Rotguss

Modell 2615.1NC
d2 Z L
14 29 52
16 30 53
16 30 53

1) Pressverbindung d14 ist mit einer 15er-Pressbacke auszufiihren.
2) Pressverbindung d16 ist mit einer 18er-Pressbacke auszufiihren.

I J

Artikel d1
660 239 15
] 3

7,

z

L
Artikel d1
366 9401 15
366 9572 16
366 9642 18

d2

12

d2

14

15

16

Profipress G-Reduziermuffe

- Kupfer

Modell 2615.2
Z L
8 48

Profipress G-Reduziermuffe

- Rotguss

Modell 2615.2NC
z L
7 52
7 52
8 53

1) Pressverbindung d14 ist mit einer 15er-Pressbacke auszufiihren.
2) Pressverbindung d16 ist mit einer 18er-Pressbacke auszuflihren.

Profipress G

Z-MaBe
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swi

sw2
e

Artikel

379 254

379 261

379 278

379 285

379 292

379 308

379 315

15

18

22

28

35

42

54

SW = SchlUsselweite

sw2 Swi1

Artikel

379 322

379 339

379 346

379 353

379 360

379 377

379 384

15

18

22

28

35

42

54

SW = SchlUsselweite

Profipress G

i

33
40
39
47
45
45

56

A

Q
oc

A4

14

1%

Profipress G-Verschraubung

- Rotguss
Modell 2650

77
84
86
94
9

117

136

Profipress G-Ubergangsverschraubung

- Rotguss
Modell 2652

27
29
28
59
33
38

47

SWi1

31

40

40

45

55

68

76

64

66

68

83

80

95

113

Sw2

34

41

41

48

58

72

84

SWi1

31

40

40

45

55

68

76

SW2

34

41

41

48

68

72

84

Z-MaBe
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SW2\ Swi

Artikel

632 458

379 391

390 662

379 407

390 679

379 414

390 686

477 981

379 421

379 438

379 445

379 452

12

15

15

18

18

22

22

28

28

35

42

54

SW = Schliisselweite

Sw

&

]

z |L2
L1
Artikel d
351 113 15
534 745 18
351 120 22
408 237 22
351 137 28

SW = Schliisselweite

Profipress G

1%

1%

7

1%

1%

1%

1%

Profipress G-Ubergangsverschraubung

- Rotguss
Modell 2654

43
44
47
49
50
50
55
60
59
63
66

76

Profipress G-Anschlussverschraubung

- Rotguss
Modell 2661

10
15
12
15

16

61

66

69

71

72

74

79

83

83

89

102

116

L1

41

50

46

51

52

SWi1

31

31

31

40

40

40

40

45

45

55

68

76

L2

10

13

11

13

13

SW2

34

34

34

41

41

41

41

48

48

58

72

84

SW

34

48

41

48

48

Z-MaBe
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5 Profipress G-Anschlussverschraubung

. =1 - Rotguss
) ; Modell 2666
= e
- z > L2 -
- L1 >

Artikel d G z L1 L2 SW
638 474 15 e 15 44 7 24
638 481 18 ve 17 46 7 24
638 498 22 % 21 52 8 30
638 559 22 % 19 50 8 34
638 504 28 1 19 50 8 37
477 455 28 1% 18 52 10 46
490 829 28 1% 15 50 11 52
638 511 35 1% 18 54 10 53

SW = SchlUsselweite

7 Z i1 Profipress G-Kappe
- Kupfer
| Modell 2656
N
Y
d
Artikel d z L
438 722 12 20 23
352790 15 22 25
352 806 18 24 27
352813 22 25 28
352 820 28 26 29
352837 35 29 32
352844 42 38 42
352 851 54 42 46
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N

—
|
|
|
|
|
|
|
1
«— 4 .
Artikel d
330 903 15
330 897 18
314 576 22
314 569 28
314 545 42
314 538" 54

29

29

30

31

46

55

Profipress-Stopfen

- Kupfer
Modell 2457

* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

Y

@1

B1

-

B2

Artikel

490 669

567 019

567 026

567 033

k = Lochkreis-@

DN

25

32

40

50

n = Anzahl Bohrungen

Profipress G

28

35

42

54

Profipress G-Flanschiibergang

- Rotguss
Modell 2659.5

42
45
47

50

65

70

83

90

B1

16

16

16

16

B2

21

21

21

21

o1

115

140

150

165

85

100

110

125

@2

14

18

18

18

Z-MaBe
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.‘;, Profipress G XL-Flanschiibergang
«Zn - Kupfer
Modell 2659.5XL
i
ISEIRE T °
.
% o
[~
<
B1
i
B2
Artikel DN d z L B1 B2
577 971 65 64,0 29 72 16 18
k = Lochkreis-@
n = Anzahl Bohrungen
L3 L2 - -
PLLI > Profipress G-Wandscheibe
22, - Rotguss
) Modell 2625.5
<
- A
Y a
A A o
— Y
N
- Y
-
v
d
g L
Artikel d Rp Z1 z2 L1 L2
348 076 12 Yo 23 10 40 20
346 683 15 Y 22 13 44 22
346 690 18 Yo 22 12 44 22
346 706 22 % 29 12 52 29
Artikel d Rp L1 L2~ L3* L4*
348 076 12 Y
346 683 15 Y 46 21 22 13

Z* = Z-MaB der Vorgéngerversion
L* = Ladnge der Vorgéngerversion

Profipress G

a1

185

L3

11

13

15

21

145

L4

25

19

19

30

@2

18

Z1*

24

24

Z-MaBe

72"

12

12
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PLUNPELLING Profipress G-Wandscheibe
22, - Rotguss
] Modell 2625.5
<
_ A
Y a
A A o
- Y
N
- Y
-
v
d
I L
Artikel d Rp L1 Lo L3* La*
346 690 18 % 46 21 22 15
346 706 22 %

Z* = Z-MaB der Vorgangerversion
L* = L&nge der Vorgéngerversion

S Profipress G-Gaskugelhahn
+  Modell 2670

LR
| o Y
Artikel di d2 Z1 z2 L1 L2 L3 H1 H2 SWi1
492 854 15 15 20 26 42 48 121 41 19 27
492 861 18 18 20 26 42 48 121 41 19 27
492 878 22 22 22 29 45 52 121 43 23 34
492 885 28 28 26 36 50 59 121 47 27 41
492 892 35 35 24 39 50 64 155 56 28 46
492 908 42 42 30 34 66 70 155 63 39 60
492 915 54 54 40 44 80 84 155 69 45 74
Artikel SwW2
492 854 13
492 861 13
492 878 13
492 885 13
492 892 13

d = RohrauBendurchmesser
SW = SchlUsselweite
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swe_
% .
R i E—
v == = ~
N \__L — Ty
1| 722 SW1
le L1 ole L2 N
Artikel SW2
492 908 13
492 915 13

d = RohrauBendurchmesser
SW = Schliisselweite

Sw2
Sl b
= =2 Lo
q /—“ & = v
Z1 72
L1 L2
Artikel di d2
587 437" 18
587 444 22 22
587 451 28 28
Artikel Sw2
587 437" 13
587 444 13
587 451 13

d = RohrauBendurchmesser
SW = SchlUsselweite
* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

Profipress G

Profipress G-Gaskugelhahn

Modell 2670

Profipress G-Gaskugelhahn

Modell 2671

Z1
30
29

36

z2

38

37

41

L1

52

52

59

L2

60

60

64

L3

45

45

45

H1

47

49

53

H2

19

23

27

Z-MaBe

SWi1

27

50

41
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L3

Rp
%

%

Sw2 D ——
Sw1 n ) _
S (32 et
Z1 72
< L1 ole L2
Artikel d
587 468 22
587 475 28
659 318 22
638 887 28
Artikel Sw2
587 468 13
587 475 13
659 318 13
638 887 13

SW = Schlusselweite
* = Lieferung nur noch aus Lagervorrat

L2

Z1

L1

Artikel

475 079

473 730

473 747

Profipress G

Profipress G-Gaskugelhahn

Modell 2671.3

21
20
22
27

24

z2
- Rotguss
Modell 2614.6
(=3
o
A 4
|
d
d Rp L1
22 % 52
22 1 53
28 1 53

z2

37

41

37

41

L2

27

36

33

L1

37

38

46

43

L3

15

15

18

L2

60

64

60

64

Profipress G-Anschlusswinkel 90°

Z1

29

29

29

L3

45

45

45

45

z2

16

17

20

H1

49

53

49

53

H2

23

27

23

27

Z-MaBe

SWi1

34

34

40

41
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- > Anschlusswinkel 90°
T EERXrrzrrry - ROthSS
) B - N Modell 2614.5
N
] @@E NI -
-
A 4
- Rp L
Artikel R Rp z L1 L2
444 792 1 1 19 39 50
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m Impressum

Impressum

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
info@viega.de

+49 2722 61-0

+49 2722 61-1415

Viega GmbH & Co. KG, Sitz Attendorn, Amtsgericht Siegen HRA 9165; Komplementarinnen: Viega
Management B.V. (Geschéaftsfihrer: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann); Viega Management GmbH
(Geschaftsfuhrer: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann)

Bei dem Submittal Package handelt es sich um unverbindliche Informationen, die Ihnen zur Verfiigung gestellt
werden. Alle Inhalte dieses Submittal Package werden mit groBer Sorgfalt zusammengestellt. Dennoch
kénnen wir die Aktualitat, Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen nicht gewéhrleisten. Das Submittal
Package wird bei einer Bestellung nicht Vertragsbestandteil.
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