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m Produktgruppebeskrivelse

Produktgruppebeskrivelse

Stremningsoptimert, presskoblingssystem av kobber (99,9% Cu-DHP), silisiumbronse eller redgods for
kobberrgr. Presskobling med beskyttelse av tetningselementer utstyrt med en sylindrisk rerforing. Presskraften
ligger foran og bak vulsten. Egnet for stabile overflatemonterte- og innbygningsinstallasjoner av fordelings- og
stigeledninger.

Merking
Produsent, rerdimensjon, batchnummer, godkjenningsmarkeringer (DVGW), hvit runding ved pressende, hvit
firkant med pé&skrift »FKM«

Presskobling med SC-Contur

Koblinger som ved en forglemmelse ikke blir presset blir avslert, da det ved lekkasjetesten umiddelbart
oppdages og deretter kan presses.

Viega sikrer deteksjon av upressede forbindelser i falgende trykkomrader:

Min. vanntrykk:0,1Mpa/100kPa/1Bar/14,5PSI

maks vanntrykk: 0,65Mpa/650kPa/6,5bar/94,3PSI

Minimum lufttrykk: 22 hPa/2,2kPa/22 mbar/0,3 PSI

Maks lufttrykk: 0,3Mpa/300kPa/3Bar/43,5PSI

Tetningselementer

FKM (fluorkarbongummi), matt svart, ferdig montert

Bruk av Profipress S- og Profipress-forbindelsesstykker med FKM-tetningselementer i drikkevanns- og
gassinstallasjoner er ikke tillatt!

Merk

Tetningsmaterialene til presskoblingssystemet er utsatt for termisk aldring, som avhenger av
medietemperaturen og driftstiden.

Jo heyere medietemperatur, desto raskere blir tetningsmaterialets termiske aldring.

Ved spesielle driftsforhold, for eksempel i industrielle varmegjenvinningssystemer, er det nedvendig &
sammenligne informasjonen fra utstyrsprodusenten med informasjonen pa presskoblingssystemet.

For du bruker presskoblingssystemet utenfor de beskrevne bruksomradene eller hvis du er i tvil om riktig
materialvalg, vennligst kontakt Viega.

Dimensjon
d12-35

Verktoy

Viega presskoblingssystemer funksjonssikkerhet er i farste rekke avhengig av at pressverktayet fungerer
feilfritt. Viega anbefaler 8 bruke Viega pressverktay for pressing av Viega presskoblinger. Viega pressverktgy
ma regelmessig vedlikeholdes av autoriserte servicepartnere, vanligvis hvert fjerde ar (gjelder bade maskin og
bakker).

bruksomrader

Solenergianlegg (flatplate/vakuumoppsamler)

Fjernvarmeanlegg

Lavtrykksdampanlegg

Bruk for anlegg med additiver (f.eks. korrosjons- eller frostbeskyttende middel i oppvarmingsvann) eller for
andre bruksomrader enn de som er beskrevet, ma avtales med Viega.
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m Produktgruppebeskrivelse

Merknad

Bruk av systemene for andre bruksformal og medier enn de som er beskrevet, ma avtales med Viega! Detaljert
informasjon om bruk, begrensninger og nasjonale standarder og retningslinjer, se produktinformasjon ved &
lese videre eller ga inn péa var hjiemmeside viega.no

Standarder og godkjenninger
Presskoblinger er kontrollert int. DVGW-arbeidsblad W 534 med DVGW-sertifiseringsmerke.
Presskobling egnet for kobberrgr iht. DIN EN 1057 og DVGW-arbeidsblad GW 392.

Driftsbetingelser for solenergianlegg (flatekollektorer/vakuumregrsolfangere)
driftstemperatur max. 140°C / 284 °F
driftstrykk max. 0,6 MPa /6 bar /87 PSI

Driftsbetingelser for forsyningsanlegg for fjernvarme
driftstemperatur max. 140°C / 284 °F
driftstrykk max. 1,6 MPa/ 16 bar /232 PSI

Driftsbetingelser for lavtrykksdampanlegg
driftstemperatur max. 120°C / 248 °F
driftstrykk max. 0,1 MPa /1 bar/ 14,5 PSI

Profipress S presskoblingssystem er designet for et nominelt trykk pa PN 16.

Materialer Presskoblinger
Kobber: 99,9 % Cu-DHP
Redgods: CC499K

Silisiumbronse: CC 246E/ CW246E

Forbehold om endringer og feil!

De naveerende Z- og installasjonsdimensjonene samt annen teknisk informasjon finner du pa Viegas
hjemmeside og mé kontrolleres for du kjgper, under planlegging, konstruksjon og bruk. Vare produkter blir
kontinuerlig optimalisert.

Denne produktbeskrivelsen inneholder viktig informasjon om produkt- og systemvalg, installasjon og
igangkjering, samt om tiltenkt bruk og om nedvendig vedlikeholdstiltak. Denne informasjonen om produkter,
deres egenskaper og applikasjonsteknikker er basert pa gjeldende standarder i Europa (f.eks.EN) og / eller i
Tyskland (f.eks.DIN / DVGW). Noen avsnitt i teksten kan referere til tekniske forskrifter i Europa/Tyskland. Disse
bor gjelde som anbefalinger for andre land, med mindre det er tilsvarende nasjonale krav der. De relevante
nasjonale lovene, standardene, forskriftene, normene og de andre tekniske forskriftene prioriteres foran de
tyske/europeiske retningslinjene i denne produktbeskrivelsen: Informasjonen som presenteres her er ikke
bindende for andre land og omréader og skal forstds som en stgotte.
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m Anvendelsesomrade

Anvendelsesomrade

Systemnavn: Profipress S

Anvendelsesomrade

Kjolevann (lukket kretslop)

Vanndamp
lavtrykksdampanlegg
uten tilsetninger

Varmeanlegg
int. DIN EN 12 828
for driftstemperaturer mellom -5 °C og +140 °C

Klimaanlegg

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solenergianlegg) / Clariant
etylenglykol (etan-1,2-diol)
propylenglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-kjemi

Tyfocor / Tyforop-kjemi

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Carbogen
karbondioksid — oksygen tort
di12-54

Carbogen
d64,0-108,0

Trykkluft
oliekonsentrasjon <= 25 mg/m?
d12-108,0

Trykkluft
oliekonsentrasjon >= 25 mg/m?
d12-108,0

Nitrogen
nedstrems for fordamperen d12-54

Nitrogen
d64,0-108,0

Grovvakuum
P (absolutt) = 1hPa

Formeringsgass (torr/sveisedekkgass)
argon + karbondioksid (eksempelvis Corgon)
d12-54

Egenskaper

maks. driftstrykk

min. driftstemperatur
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk

min. driftstemperatur

maks. driftstemperatur

maks. driftstrykk

min. driftstemperatur

maks. driftstemperatur

maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk

maks. driftstemperatur

maks. driftstemperatur

maks. driftstrykk

maks. driftstemperatur
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Verdier

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi
120°C /248 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

-5°C/23°F

140°C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Systemnavn: Profipress S

Anvendelsesomrade

Formeringsgass (torr/sveisedekkgass)
d64,0-108,0

Syntetisk luft
d12-54

Syntetisk luft
d64,0-108,0

Egenskaper

maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk
maks. driftstemperatur
maks. driftstrykk

maks. driftstemperatur
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Anvendelsesomrade

Verdier

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F
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m Tillatte ror

Tillatte ror
Standard DN Utvendig @ Veggtykkelse

10,0 12,0 ?g
12,0 15,0
15,0 18,0 1,0
20,0 22,0
25,0 28,0 12

Kobber 32,0 35,0 1,2

DIN EN 1057 ’

40,0 42,0 1.5
50,0 54,0 ;g
60,0 64,0
65,0 76,1 2,0
80,0 88,9
100,0 108,0 2,5
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m Sertifikater

Sertifikater

SZU Certificate
Profipress, Profipress S

SZU
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Profipress S bend 90°
med SC-Contur

Z-mal
L
Z

N 7

’/

d
Artikkel d
627 225 12
628 178 15
628 185 18
628 192 22
628 208 28
628 215 35

L1

- kobber

© - presskoblinger

—=
¥
o
7/
/

L2

Artikkel d
628 222 12
628 239 15
628 246 18
628 253 22
628 260 28
628 277 35

utstyr
FKM tetning
Modell 4516

Z [mm] L [mm]

14 32
16 38
18 40
27 49
31 55
33 59

Profipress S bend 90°

med SC-Contur

- kobber

- innstikksende, presstilkobling
utstyr

FKM tetning

Modell 4516.1

Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]

15 32 34
16 38 41
18 40 42
27 49 51
31 55 60
33 59 63
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Z-mal
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m Z_mél

Profipress S bend 45°
o med SC-Contur

4 S - kobber
4 - presskoblinger
N¢ / utstyr .
: FKM pakninger
- = Modell 4526
d
Artikkel d Z [mm] L [mm]
628 284 12 6 24
628 291 15 7 29
628 307 18 7 29
628314 22 11 34
628 321 28 12 36
628 338 35 15 41
N Profipress S bend 45°
A\
¢ med SC-Contur
4 % - kobber
& - innstikksende, presstilkobling
é utstyr
o FKM tetning
Modell 4526.1
Y
d
Artikkel d Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
628 345 12 6 24 26
628 352 15 7 29 29
628 369 18 7 29 31
628 376 22 11 34 36
628 383 28 12 36 40
628 390 35 15 41 43
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L1

Z1

d2

Z3

L3

1

Artikkel
628 406
628 420
628 413
628 444
628 437
627 843
628 550
628 451
628 574
628 581
628 598
628 567
628 611
628 628
628 604

a3 |

d1
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35

Profipress S T-stykke
med SC-Contur

- kobber

- presskoblinger

utstyr

FKM pakninger

Modell 4518
d2 d3 Z1 [mm]
12 12 18
12 15 16
15 15 19
15 18 18
18 18 20
15 22 18
18 22 19
22 22 19
15 28 17
18 28 18
22 28 20
28 28 24
22 35 19
28 35 22
35 35 26

Z2 [mm]
9
12
11
13
13
15
15
15
19
19
19
19
22
22
22
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Z3 [mm]
18
16
19
18
20
18
19
19
17
18
20
24
19
22
26

L1 [mm]
36
39
41
41
42
41
42
42
41
42
45
48
46
49

52

L2 [mm]
27
30
33
35
35
37
37
38
41
41
42
43
45
46

48

L3 [mm]
36
39
41
41
42
41
42
42
41
42
45
48
46
49

52

Z-mal
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d1
R

z2

L1

zZ1

L2

Z3

L3

d2

Artikkel
628 635
628 642
628 659
628 666

628 673

Rp

\n8

d1

15

18

22

28

35

NB = nokkelbredde

WS

Profipress S T-stykke
med SC-Contur

- silisiumbronse eller redgods
- presskoblinger, Rp-gjenge

utstyr

FKM pakninger, kantete

Modell

7\ N
z
Artikkel d R
628 680 12 %
628 703 12 Y
628 697 15 Y
628 710 18 Y
628 727 18 Ya
628 734 22 Ya
628 741 22 1
628 758 28 1
628 765 28 1V
628 772 35 1
627 232 35 1Y
627 249 35 1%

NB = ngkkelbredde

4517.2

d2
15
18
22
28

35

Z1 [mm]
19
18
19
21

19

Z2 [mm]
11
12
13
17

20

Profipress S nippelmuffe
med SC-Contur
- silisiumbronse eller redgods
- presstilkobling, R-gjenge

utstyr

FKM tetning, kantete

Modell 4511

Z [mm]
18
20
24
23
27
26
33
32
35
28
34

37

L [mm]
35
37
46
44
49
49
56
55
58
53
60

62

NB [mm]

17
17
19
22
22
27
30
34
34
40
43

50
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Z3 [mm]
19
18
19
21

19

L1 [mm]
41
40
42
45

45

L2 [mm]
21
22
28
32

35

L3 [mm]
41
40
42
45

45

Z-mal

NB [mm]

26
26
26

26
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ws

Artikkel
629 137

629 144

NB = nokkelbredde

18

22

WS

Rp

>
74
L
Artikkel d
628 857 12
628 864 15
628 871 18
628 888 18
628 895 22
628 901 22
628 918 28
628 925 35

NB = ngkkelbredde

Y

1V

Profipress S nippelmuffe

med SC-Contur

- for tilkoblingskruekoblinger

- silisiumbronse eller redgods

- presstilkobling, sylindrisk G-gjenge
utstyr

FKM tetning, kantete

Modell 4511.4
Z [mm] L [mm] NB [mm]
21 43 24
27 50 31

Profipress S overgangsmuffe
med SC-Contur

- silisiumbronse eller redgods
- presstilkobling, Rp-gjenge

utstyr

FKM tetning, kantete

Modell 4512

Z [mm] L [mm] NB [mm]

7 32 21
7 44 26
6 43 26
10 45 31
11 47 31
14 52 38
14 52 38
14 54 47
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Z-mal
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=

Profipress S muffe
med SC-Contur

- kobber

- presskoblinger
utstyr

FKM tetning
Modell 4515

Z [mm] L [mm]

d2

Artikkel d
628 932 12
628 949 15
628 956 18
628 963 22
628 970 28
628 987 35
L
Artikkel d1
628 994 15
629 007 18
629 014 22
629 021 22
629 038 28
629 045 28
629 052 28
629 069 35
629 076 35
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3
3

d2
12
15
15
18
15
18
22
22

28

39
47
49
51
52

56

Profipress S overgang

med SC-Contur
- kobber

- innstikksende, presstilkobling

utstyr

FKM tetning

Modell 4515.1

Z [mm] L [mm]

32 50
32 54
36 58
33 55
43 65
39 61
31 54
46 69
39 63

Z-mal
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ys2 ust Profipress S union

med SC-Contur

- silisiumbronse eller rgdgods
- presstilkobling, Rp-gjenge

Rp

Rale=s - flattettende
z utstyr
L FKM tetning, Flat pakning Novapress 880, kantete
Modell 4562
Artikkel d Rp Z [mm] L [mm] NB1 [mm] NB2 [mm]
629 151 15 Y 26 63 30 27
629 168 18 Ya 36 68 30 31
629175 22 Yy 32 72 37 34
629 182 28 1 33 76 46 43
629 199 35 1% 36 83 53 50

NB1, NB2 = ngkkelbredde

Z-mal

“I H \ ﬂl1“| 174! Profipress S kompensator
! '+ med SC-Contur
L - for ekspansjonutjevning
- presskoblinger
utstyr
FKM tetning, presskoblinger i silisiumbronse eller redgods, belg laget av rustfritt
stal
Modell 4551
Artikkel d Z [mm] L [mm] @ [mm]
629 083 15 100 144 23
629 090 18 104 148 27
629 106 22 102 149 34
629 113 28 121 168 41
629 120 35 123 174 50
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m Z_mél

Liste over modellnummer

Modell Sidenr.
4511 12
4511.4 13
4512 13
4515 14
45151 14
4516 9
45161 9
4517.2 12
4518 11
4526 10
4526.1 10
4551 15
4562 15
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Liste over artikkelnummer

Artikkel
627 225
627 232
627 249
627 843
628178
628 185
628 192
628 208
628215
628 222
628 239
628 246
628 253
628 260
628 277
628 284
628 291
628 307
628 314
628 321
628 338
628 345
628 352
628 369
628 376
628 383
628 390
628 406
628 413
628 420
628 437
628 444
628 451

628 550

Sidenr.

© © ©o © o

©

10

10

10
10

10

10

10

10

10

10

Artikkel
628 567
628 574
628 581
628 598
628 604
628 611
628 628
628 635
628 642
628 659
628 666
628 673
628 680
628 697
628 703
628 710
628 727
628 734
628 741
628 758
628 765
628 772
628 857
628 864
628 871
628 888
628 895
628 901
628 918
628 925
628 932
628 949
628 956
628 963

Sidenr.

13
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14

Artikkel
628 970
628 987
628 994
629 007
629 014
629 021
629 038
629 045
629 052
629 069
629 076
629 083
629 090
629 106
629113
629120
629137
629 144
629 151
629 168
629175
629 182

629 199
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Sidenr.
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

14

Z-mal
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Avtrykk

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Submittal Package er uforpliktende informasjon som er gjort tilgjengelig for deg. Alt innhold i denne Submittal
Package er satt sammen med stor omhu. Vi kan imidlertid ikke garantere at informasjonen er oppdatert, korrekt
eller fullstendig. Submittal Package blir ikke en del av kontrakten ndr en bestilling legges inn.
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