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m Opis grupy produktow

Opis grupy produktéw

System ztgczek zaprasowywanych o zoptymalizowanym przeptywie ze stali niestopowej 1.0308 z zewnetrzng
galwaniczng powtoka cynkowo-niklowa do czarnych, ocynkowanych, lakierowanych przemystowo i
malowanych proszkowo rur stalowych. Ztgczka zaprasowywana z pierscieniem nacinajgcym ze stali
nierdzewnej do zapewnienia mechanicznej wytrzymatosci potaczenia. Nadaje sie do instalacji natynkowych i
podtynkowych, przewoddw rozprowadzajgcych i pionéw instalacyjnych.

Oznaczenie
Producent, wymiar rury, partia, biata kropka na koncéwce zaprasowywanej, czarny prostokat z symbolem
»Nie nadaje sie do instalacji wody uzytkowej«, $ciggana biata naklejka jako wskaznik zaprasowania

Ztaczki zaprasowywane z SC-Contur

Niezaprasowane potaczenia sg natychmiast widoczne podczas préby szczelnosci.

Viega zapewnia wykrywanie niezaprasowanych potaczen w nastepujacych zakresach cisnienia w przypadku
wody, sprezonego powietrza lub gazéw obojetnych:

min. ci$nienie wody: 0,1 MPa /100 kPa / 1 bar / 14,5 PSI

maks. cisnienie wody: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

min. ci$nienie powietrza: 22 hPa / 2,2 kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

maks. ci$nienie powietrza: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Elementy uszczelniajace
FKM (kauczuk fluoroweglowy), czarny matowy, wstepnie zamontowany

wskazéwka

Materiaty uszczelniajgce systemu ztgczek prasowych podlegaja starzeniu termicznemu, ktére zalezy od
temperatury mediow i czasu pracy.

Im wyzsza temperatura medidéw, tym szybsze starzenie termiczne materiatu uszczelniajgcego.

W szczegoélnych warunkach pracy, np. w przemystowych instalacjach odzysku ciepta, wymagane jest
poréwnanie danych producenta urzgdzenia z informacjami dotyczacymi systemu zigczek prasowych.
Przed zastosowaniem systemu ztgczek zaciskowych poza opisanymi obszarami zastosowania lub w
przypadku watpliwosci co do wiasciwego doboru materiatéw, nalezy skonsultowac¢ sie z firmag Viega.

Wymiary
D3%-4, dostepnos¢ wymiaréw zgodnie z przepisami krajowymi

Narzedzia

Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow ztaczek zaprasowywanych zalezy w gtéwnej mierze od dobrego
stanu uzywanych zaciskarek. Do wykonania potgczen zaprasowywanych Megapress S XL niezbedny jest
Pressgun-Press Booster. Zaciskarki Viega wymagaja regularnej konserwacji przez autoryzowanych partneréw
serwisowych.

Zakresy zastosowan

Instalacje przemystowe

Instalacje grzewcze i cieptownicze wg AGFW FW 524 (przytacze do budynku, < DN50)

Zamkniete obiegi instalacji grzewczych i chtodniczych

Instalacje sprezonego powietrza

Instalacje gasnicze i tryskaczowe (uwzgledni¢ wymagang minimalng i maksymalng grubosé scianki)
Instalacje gazéw technicznych (wymagane zapytanie)
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m Opis grupy produktow

Wskazowka

Uzywanie systemu do celéw i medidw innych niz opisane wymaga uzgodnienia z firma Viega! Szczegoétowe
informacje na temat zastosowan, ograniczen i krajowych norm oraz wytycznych znajdujg sie w informacjach
o produkcie w formie drukowanej lub na stronie internetowej firmy Viega.

Wskazéwka - normy i dopuszczenia

Nadaje sie do rur stalowych wg EN 10255, EN 10220/ EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

W przypadku zastosowania w instalacjach grzewczych przestrzega¢ dyrektywy VDI 2035 i PN-EN 12828.
Nie nadaje sie do gazéw palnych wg normy DVGW G 260 i instalacji wody uzytkowej oraz innych systemoéw
otwartych.

Warunki pracy
temp. robocza -5°C do +140°C (23 °F do 284 °F)

System ztgczek zaprasowywanych Megapress S przeznaczony jest do cisnienia nominalnego PN 16.

Materiat ztaczek
Stal 1.0308

Wskazoéwka - ochrona przed korozja zewnetrzna

Ztaczki zaprasowywane sg zabezpieczone optymalnie przed korozjg przez powtoke cynkowo-niklowg, ktéra
chroni je — np. na wypadek powstawania skroplin w uktadach chtodzenia.

Uzytg rure nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ antykorozyjnie — patrz zalecenia producenta.

Rure i potgczenie rurowe zaizolowa¢ zgodnie z uznanymi zasadami sztuki budowlanej.

Kalkulator spadkow cisnienia
Aplikacja do tatwego i szybkiego doboru wymiaréw przewoddw rurowych instalacji wody uzytkowej,
ogrzewania i przewodoéw gazowych wraz z tabelg strat cisnienia w catym systemie.

Zastrzega sie¢ mozliwosé wystepowania zmian i pomyiek!
Aktualne wymiary oraz dane techniczne znajdujg sie na stronie viega.pl i nalezy je sprawdzi¢ przed zakupem,
podczas planowania, budowy i uzytkowania. Nasze produkty sg stale optymalizowane.

Ten opis produktu zawiera wazne informacje o produkcie w szczegdlnosci informacje o wyborze systemu,
montazu i uruchomieniu, jak réwniez o jego przeznaczeniu oraz, w razie potrzeby, o dziataniach
konserwacyjnych. Niniejsze informacje o produktach, ich wiasciwosciach i technikach ich zastosowania
opieraja sie na aktualnie obowigzujgcych normach w Europie (np. EN) i/lub w Niemczech (np. DIN/DVGW).
Niektore fragmenty tekstu moga odnosic sie do przepiséw technicznych w Europie/Niemczech. Nalezy je
uznac za zalecenia dla innych krajéw, w ktérych nie istniejg odpowiednie wymogi krajowe. Krajowe ustawy,
standardy, przepisy, normy i inne regulacje techniczne majg pierwszenstwo przed niemieckimi/europejskimi
przepisami podanymi w opisie produktu. Przedstawione tu informacje nie majg mocy wiazacej dla innych
krajéw i regionéw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.
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Zakresy zastosowan

nazwa systemu: Megapress S

Zakresy zastosowan
woda chiodzaca (obieg zamknigty)

ochrona antykorozyjna dla rur ze stali
niestopowej wg AGI Q151

systemy otwarte po uzgodnieniu
Srodki przeciwdziatajgce zamarzaniu

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (instalacje fotowoltaiczne) /
Clariant

Glikol etylenowy (etano-1,2-diol)
Glikol propylenowy (1,2-propandiol)
Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrona antykorozyjna dla rur ze stali
niestopowej wg AGI Q151

instalacje grzewcze

wg DIN EN 12 828

oleje mineralne SAE

Yo—4

olej palmowy

po uzgodnieniu z zaktadem Attendorn

olej rzepakowy

DIN W 51805
po uzgodnieniu z zaktadem Attendorn

olej sojowy

po uzgodnieniu z zaktadem Attendorn
olej stonecznikowy

po uzgodnieniu z zaktadem Attendorn
biodiesel

EN 14214

sprezone powietrze

bez zanieczyszczen
prawie wolne od kondensatu

Argon
Y2
Argon

24

Megapress S

wiasciwosci
maks. ci$nienie robocze
min. temp. robocza

maks. temp. robocza

maks. ci$nienie robocze

min. temp. robocza

maks. temp. robocza

maks. ci$nienie robocze
maks. temp. robocza
maks. ci$nienie robocze
maks. temp. robocza
maks. ci$nienie robocze

maks. temp. robocza

maks. ci$nienie robocze

maks. temp. robocza

maks. cis$nienie robocze
maks. temp. robocza
maks. ci$nienie robocze
maks. temp. robocza
maks. ci$nienie robocze

maks. temp. robocza

maks. ci$nienie robocze

maks. temp. robocza

maks. ci$nienie robocze
maks. temp. robocza
maks. cis$nienie robocze

maks. temp. robocza

Zakresy zastosowan

wartosé
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-5°C /23 °F

140 °C /284 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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nazwa systemu: Megapress S

Zakresy zastosowan
Karbogen

dwutlenek wegla + tlen suchy
Y62

Karbogen

dwutlenek wegla + tlen suchy
2V-4

Azot

za parownikiem
Y62

Azot

za parownikiem
d64,0-108,0

zgrubna préznia

P (bezwzgledne) = 1 hPa

gaz formierski (suchy/ spawalniczy gaz

ostonowy)

Argon + dwutlenek wegla (przyktad Corgon)

Ye-2

gaz formierski (suchy/ spawalniczy gaz

ostonowy)

Argon + dwutlenek wegla (przyktad Corgon)

24
Kondensat

z pary wodnej

po uzgodnieniu z zaktadem Attendorn

Megapress S

wiasciwosci

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

maks.

ci$nienie robocze

temp. robocza

cis$nienie robocze

temp. robocza

ci$nienie robocze

temp. robocza

ci$nienie robocze

temp. robocza

temp. robocza

ci$nienie robocze

temp. robocza

ci$nienie robocze

temp. robocza

ci$nienie robocze

temp. robocza

Zakresy zastosowan

wartosé

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60°C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

110 °C /230 °F
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Dopuszczalne rury

norma

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg $redni (M)
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg $redni (M)
bezszwowe

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
rodzaj rury L1
spawane

Megapress S

specyfikacja
rozmiaréw i gwintow

Ve
Yo
34
1
1%
172

1%
12

1%

12

1%
1%

1%
12

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

Srednica zewnetrzna
7]

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

60,3

Dopuszczalne rury

grubos¢ sciany

2,3

2,6

3,2

3,6

2,3

2,6

3,2

3,6

2,9

3,2

4,0

4,5

2,9

3,2

4,0

4,5

2,0

2,3

2,9

3.2
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specyfikacja

norma preyiinatid
rozmiaréw i gwintow
Ve
Y2
stal niestopowa %
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L 1
rodzaj rury L1
bezszwowe 1%
1%
2
Ve
Y2
stal niestopowa %
wg PN-EN 10255 1
rodzaj rury L2
spawane 1%
172
2
Y
Y2
stal niestopowa %
wg PN-EN 10255 ]
rodzaj rury L2
bezszwowe 1%
1%
2

Y%

stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 1
spawane

Megapress S

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

10

15

$rednica zewnetrzna
o

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

60,3

17,2

21,3

Dopuszczalne rury

grubos¢ sciany

2,0

2,3

2,9

3,2
1,8
2,0

2,3

2,6

2,9

1,8
2,0

2,3

2,6

2,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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specyfikacja

norma SRS A
rozmiarow i gwintow

34

14
stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 1
spawane
12
2

Megapress S

DN

20

25

32

40

50

Srednica zewnetrzna
7]

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

Dopuszczalne rury

grubos¢ sciany

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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specyfikacja

norma A
rozmiarow i gwintow

Y

34

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 1
bezszwowe

1%

Megapress S

DN

10

15

20

25

32

Srednica zewnetrzna
%]

17,2

21,3

26,9

33,7

42,4

Dopuszczalne rury

grubosé sciany

1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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specyfikacja

A DN
rozmiarow i gwintow

norma

12 40

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 1
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 2
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 2
spawane

Megapress S

Srednica zewnetrzna
7]

48,3

60,3

38,0

Dopuszczalne rury

grubosé sciany

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
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m Dopuszczalne rury

specyfikacja DN Srednica zewnetrzna

norma AR
rozmiaréw i gwintéw (7]

grubos¢ sciany

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 3
bezszwowe

40 44,5 14
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9

stal niestopowa 3,2

wg PN-EN 10217-1
szereg 3

4,0
spawane

4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
50 57,0 6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 2
bezszwowe
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norma

stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 2
spawane

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 1
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 1
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
bezszwowe

specyfikacja
rozmiaréw i gwintow

2V

DN

50

65

Srednica zewnetrzna
(%]

57,0

76,1

Dopuszczalne rury

grubosé sciany

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3.2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

4,5



Megapress S strona 13/ 45

m Dopuszczalne rury

norma specyfikacja DN Srednica zewnetrzna grubosé Sciany

rozmiarow i gwintow (7]
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg sredni (M)
spawane
3,6
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg $redni (M)
bezszwowe
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
rodzaj rury L1
spawane
2V 65 76,1
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
rodzaj rury L1
bezszwowe 3,2
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L2
spawane
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L2
bezszwowe
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
. 7.1
stal niestopowa 80
wg PN-EN 10216-1 ’
szereg 1 3 80 88,9 180,8O
bezszwowe 11 ’0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2

25,0
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specyfikacja Srednica zewnetrzna

norma rozmiaréw i gwintw DN o grubosé sciany
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
stal niestopowa 3,2
wg PN-EN 10217-1 3,6
szereg 1 4,0
spawane 4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg ciezki (H)
spawane
5,0
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg ciezki (H)
bezszwowe
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg $redni (M)
spawane
3 80 88,9 4,0
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
szereg $redni (M)
bezszwowe
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
spawane
3,2
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
bezszwowe
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L1
spawane
3,6
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L1
bezszwowe
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L2
spawane
3,2
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L2
bezszwowe
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norma

stal niestopowa
wg PN-EN 10216-1
szereg 1
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10217-1
szereg 1
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg ciezki (H)
bezszwowe

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg $redni (M)
spawane

stal niestopowa

wg PN-EN 10255

szereg $redni (M)
bezszwowe

stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
spawane

Megapress S

specyfikacja
rozmiaréw i gwintow

DN

100

Srednica zewnetrzna
7]

114,3

grubosé sciany

3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2
25,0
28,0
30,0
32,0

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0

54

4,5

3,6
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specyfikacja DN Srednica zewnetrzna

norma A
rozmiarow i gwintow (7]

grubosé sciany

stal niestopowa

wg PN-EN 10255
rodzaj rury L
bezszwowe

3,6

stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L1
spawane
4,0
stal niestopowa
wg PN-EN 10255
rodzaj rury L1
bezszwowe

4 100 114,3

stal niestopowa
wg PN-EN 10255

rodzaj rury L2

spawane
3,6

stal niestopowa
wg PN-EN 10255

rodzaj rury L2

bezszwowe
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Certyfikaty

AMTEC

DNVGL.COM/AF

D

BSI

Megapress S

AMTEC Certificate

Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,

Megapress G

DNV GL Type Approval Certificate
Megapress

DNV GL Type Approval Certificate
Megapress Push-in Connection

TOV Association Certificate
Megapress (DN 10 - DN 100)

VdS certificate
Megapress (DN 20 - DN 100)

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSTB Certificate

Megapress/megapress S

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

RINA Type Approval Certificate
Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G
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7

.“,
¥

NS

10

€

EITS

EITS

SBSC

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

——
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

Megapress S

ITB Krajowa Oceana Techniczna
Megapress, Megapress S

ITB Krajowa Oceana Techniczna
Megapress, Megapress S

ITB Krajowy Certyfikat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych

Megapress, Megapress S

EITS Technical Approval
Megapress, Megapress S, Megapress SXL

EITS Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

SBSC Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

ABS Approval Certificate
MegaPress, MegaPress G, Megapress FKM

FM Approval Certificate
MegaPress FKM

FM Approval Certificate
MegaPress XL

IAPMO Certificate
MegaPress & MegaPress FKM

IAPMO Certificate

Metallic Press-Connect Fittings for Piping and Tubing
Systems

ICC Certificate MegaPress
MegaPress & MegaPress FKM
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ICC Certificate Seismic

1 Seismic Certificate for ProPress &
Lobt counci: |~ MegaPress

D) UL213 Certificate MP & MP FKM

nnnnnnnnnn
IPE

s MegaPress and MegaPress FKM
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Wymiary Z

g8 8 g

g8 54

nr kat. vdS
769 819
769 826
769 833
769 840

769 857

AN N N

769 864
769 871 v

VdS = dopuszczenie VdS

nr kat. vds
751 616 v
751 623 v
751 630 v

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress S-tuk 90°

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4316

D z L
% 25 49
Y 30 57
% 35 64
1 44 78

1% 51 97

1% 58 105
2 71 121

Megapress S XL-tuk 90°

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4216XL
DN D z L
65 2% 104 150
80 3 121 180
100 4 150 230
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L1

L=
a8
fini
=0

>

L2

nr kat. vds
769 956
769 963
769 970
769 987
769 994

770 006

AN N N RN

770 013

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosc)

L1

L2

y o
- b >
nr kat. vdS
751 678 v
751 685 v
751 692 v

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

Megapress S

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress S-tuk 90°

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4316.1

D z
% 25
12 30
% 35
1 44
1% 51
1% 58
2 71

L1

49

57

64

78

97

105

121

Megapress S XL-tuk 90°

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4216.1XL
DN D z
65 2% 103
80 3 120
100 4 150

L1

149

179

230

L2

56

65

71

86

102

107

129

L2

144

173

223
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Megapress S-tuk 45°
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4326

nr kat. vds DN D z L
769 888 10 Y8 13 37
769 895 15 Yo 15 42
769 901 v 20 % 18 48
769 918 v 25 1 22 56
769 925 4 32 1% 25 71
769 932 v 40 12 28 76
769 949 v 50 2 34 84

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S XL-tuk 45°
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4226XL
D
- >

nr kat. vdS DN D VA L

751 647 v 65 2V 49 95

751 654 v 80 3 57 116

751 661 v 100 4 70 150
VdS = dopuszczenie VdS
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Megapress S-tuk 45°
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4326.1

nr kat. vds DN D z L1 L2
770 020 10 %8 13 37 43
770 037 15 Yo 15 42 50
770 044 v 20 Y% 18 48 54
770 051 v 25 1 22 56 64
770 068 v 32 1% 25 71 76
770 075 v 40 1% 28 76 78
770 082 v 50 2 34 84 91

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

Megapress S XL-tuk 45°
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4226.1XL

nr kat. vds DN D z L1 L2
751 708 v 65 2V 49 95 90
751715 v 80 3 57 116 110
751 722 v 100 4 70 150 143

VdS = dopuszczenie VdS

L = ZM_L2 (dtugosé)

Megapress S
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L2

EZZ
>

Y

) ERENE
Ioa
N =
= g
N
@
Y B0 0
D3
nr kat. vdS
770 150
770 167
770 174 v
770 228
770 181 v
770 235 v
770 198 v
770 242
770 259 v
770 204 v
770 266 v
770273 v
770 211 v
nr kat. vds
770 150
770 167
770 174 v
770 228
770 181 v
770 235 v
770198 v
770 242
770 259 v
770 204 v

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

Megapress S

D2

DN

10

15

20

25

25

32

32

40

40

40

50

50

50

DN

10

15

20

25

25

32

32

40

40

40

Megapress S-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4318

1%
1%
172
1%

12

1%
1%
172
1%

1%

%

1%

1%

%

1%

%

1%

1%

1%

1%

1%

12

1%

1%

1%

1%

1%

Z1

22

25

28

31

31

36

36

40

40

40

46

46

45

L3

46

52

58

65

65

82

82

87

87

87

z2

21

24

27

31

32

35

35

37

38

39

46

45

46

Z3

22

25

28

31

31

36

36

40

40

40

46

46

45

L1

46

52

58

65

65

82

82

87

87

87

96

96

95

L2
45
51
57
58
66
65
81
64
72
87
75
92

96
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L2

>
E zZ2
»
D1
|
) CRENC
3 Iy
~N =
{ Y o g
mT i
N
™ Y
-
Y B0 0
D3
nr kat. VdS
770 266 4
770 273 v
770 211 v

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

L2
e S
z2
[ E—
D1
Il Lgl
=

L1
>

L3
-

D3

nr kat. vds
751 944
751 968
751975
751 982
751 524
751 999

752 002

A N N N N N N

752 019

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

Megapress S

Megapress S-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4318

DN D1 D2 D3
50 2 % 2
50 2 1% 2
50 2 2 2

Megapress S XL-tréjnik

L3

96

96

95

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4218XL
DN D1 D2 D3
65 2V 1 215
65 2Ys 14 2%
65 2% 114 21
65 2V 2 21
65 22 2% 22
80 3 1 3
80 3 14 3
80 3 1% 3

Z1

34

38

44

55

55

42

44

47

72

52

52

53

52

57

58

59

59

Z3

34

38

44

55

55

42

44

47

L1

80

84

90

101

101

100

103

105

L2
86
98
100
102
102
92
105

107
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L1
>

Z3

nr kat. vdS
752 026
752 033
751 548
752 040
752 057
752 064
752 071
752 088

752 095

AN N N N N N N N NN

751 531

nr kat. Vds

751944
751 968
751 975
751 982
751 524
751 999
752 002
752 019
752 026
752 033
751 548

752 040

AN N N Y N U N N N N N NN

752 057

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosc)

Megapress S

>
Z1
>
j—
2 E

Megapress S XL-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4218XL
DN D1 D2
80 3 2
80 3 2%
80 3 3
100 4 1
100 4 14
100 4 1%
100 4 2
100 4 2V
100 4 3
100 4 4
DN D1 D2
65 2V 1
65 2V 14
65 2% 114
65 2% 2
65 2V 2V
80 3 1
80 3 14
80 3 1%
80 3 2
80 3 2V
80 3 3
100 4 1
100 4 14

D3

D3

2V2

2V

2

2V2

2V2

Z1

54

59

66

42

46

48

56

61

68

83

L3

80

84

90

101

101

100

103

105

112

118

124

122

126

z2

59

64

64

73

73

74

74

78

78

79

Z3

54

59

66

42

46

48

56

61

68

83

L1

112

118

124

122

126

128

136

141

148

163

L2
109
110
123
107
119
121
123
124
137

159
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- >
z2
-
D1
- >
|

L1
-

>
>

Z3

L3
-

D3

nr kat. vdS
752 064
752 071
752 088

752 095

AN N N N

751 531

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)

Z1
>

|

2 f

Megapress S XL-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4218XL
DN D1 D2
100 4 1%
100 4 2
100 4 2V
100 4 3
100 4 4

Megapress S-tréjnik

D3

L3

128

136

141

148

163

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4317.2

Lt
1z
il
1
l
Rp

L
\
) y
N I
© \ RK
-
v B H &
D2
nr kat. vdS
770 280
770 297 v
770 303 4
770 310 v

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)
RK = rozmiar klucza 5

Megapress S

DN

15

20

25

32

3%

3

14

14

Z1

25

28

31

36

z2

26

29

34

30

Z3

25

28

31

36

L1

52

58

65

82

L2

36

39

44

46
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Z2
D1
) B 0@
- |
a I |
NIﬁ : == L
Y [ a
A \ [+
P 4
NI
® \ RK
- !
A4 B84
D2
nr kat. VdS
770 327 v
770 334 v
nr kat. vdS
770 280
770 297 v
770 303 v
770 310 v
770 327 v
770 334 4
VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugoscé)
RK = rozmiar klucza 5

Megapress S

Megapress S-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4317.2

DN

40

DN

15

20

25

32

40

50

Rp
%

34

%
%
%

34

D1

1%

1%

1%

D2

12

1%

172

Z1

40

46

L3

52

58

65

82

87

96

z2

40

48

RK

27

27

32

32

32

32

Z3

40

46

L1

87

96

L2
50

58
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L2

z2

|
L

Z1

Rp

Z3

L3

. =

D2

nr kat. VdS

752 101

752 118

789 657

792 459

752 125

nr kat. VdS

752 101

752 118

789 657

792 459

752125

VdS = dopuszczenie VdS

L = ZM_L2 (dtugosé)
RK = rozmiar klucza

Megapress S

AN N N N

D N N NN

v

5

Megapress S XL-tréjnik

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4217.2XL
DN Rp D1
65 % 2V
80 % 3
80 2 3
80 2V 3
100 % 4
DN Rp D1
65 % 2%
80 % 3
80 2 3
80 215 3
100 % 4

D2

22

D2

2V2

Z1

34

37

54

59

40

L3

80

95

112

112

120

72

49

55

64

70

69

RK

32

32

70

82

32

Z3

34

37

54

59

40

L1

80

95

112

112

120

L2
65
71
81
81

86
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I~

R
L

nr kat. vds

769 574

769 581

769 598 v

769 604 v

769 611 v

769 628 v

769 635 v

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress S-ziagczka przejsciowa
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4311

1%

1%

1%

1%

VdS = dopuszczenie VdS
RK = rozmiar klucza 5

RK

NI

nr kat. vdS
751 555 v
751 562 v
751 579 v

VdS = dopuszczenie VdS
RK = rozmiar klucza 5

Megapress S

Megapress S XL-ztaczka przejsciowa

33

37

40

43

48

49

54

57

64

70

78

94

97

104

RK

24

27

32

41

46

55

70

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4211XL
DN D R
65 2V 2V
80 3 3
100 4 4

67

72

80

113

131

160

RK

7

90

120
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L2

Megapress S XL-tuk przejsciowy 90°
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
X — “ nrwzoru 4214XL
~N /// L\S\
/ \ RK
A
S|
D
nr kat. DN D R z L1 L2 RK
792 466 80 3 3 120 179 165 82

L = ZM_L2 (dtugosg)
RK = rozmiar klucza 5

RK

J Megapress S-ziagczka przejsciowa
i - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4312
a 0 2
5 LZ%
=D
.
z
- L >
nr kat. vds DN D Rp z L RK
769 642 10 % % 17 52 24
769 758 15 1/2 Y 21 58 27
769 765 v 20 % % 23 62 32
769 772 v 25 1 1 23 69 41
769 789 v 32 1 1% 24 85 46
769 796 v 40 1% 1% 25 86 55
769 802 v 50 2 2 25 92 70
VdS = dopuszczenie VdS
RK = rozmiar klucza 5
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Megapress S XL-zlgczka przejsciowa

4 - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4212XL

i
J

z
« L

nr kat.

751 586

789 664

751 593

751 609

VdS

v

v

v

v

VdS = dopuszczenie VdS
RK = rozmiar klucza 5

RK

Y

nr kat.

777 722

777 739

DN

20

25

RK = rozmiar klucza 5

Megapress S

o
(2=
\ 4
DN D Rp z L RK
65 2 2% 39 105 82
80 3 2 61 137 70
80 3 3 39 121 98
100 4 4 41 149 120
Megapress S-element wsuwany
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4312.7
&
D Rp z L RK
% Y 3 47 34
1 Y 4 52 34
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Megapress S XL-ztaczka przejsciowa
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
= nrwzoru 4213XL

R
nr kat. vdSs DN D d Z L
793 739 v 65 2% 76,1 28 124
793 746 v 80 3 88,9 29 138
794 057 v 100 4 108,0 41 181

VdS = dopuszczenie VdS

i ﬁ Megapress S-przylacze zaprasowywane
E 1 - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
% o| nrwzoru4312.2
= —w o

0/
V2 -
()//

nr kat. dlaD Rp Z L1 L2 6] RK
780 470 1% % 7 42 16 43 32
780 487 2 % 8 42 16 43 32
780 494 2% % 8 42 16 43 32
780 500 3 % 8 42 16 43 32
780 517 4 % 8 42 16 43 32
780 524 5 Y% 8 42 16 43 32
780 531 6 % 8 42 16 43 32

L = ZM_L2 (dtugoscé)
RK = rozmiar klucza 5
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EENEE

==

nr kat. vdS
767 617
767 624
767 631
767 648

769 659

AN N RN

769 666
769 673 v

VdS = dopuszczenie VdS

nr kat. vdS
751 739 v
751 746 v
751 753 v

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S

a

A

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress S-mufa
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4315

1Va

1%

Megapress S XL-mufa
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

12

15

16

15

18

23

20

nr wzoru 4215XL

A 4
DN D z
65 2 34
80 3 35
100 4 40

60

68

75

84

110

118

120

125

152

200
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nr kat.

769 680

769 697

769 703

769 710

769 727

769 734

769 741

=
i [=]
lim]
=)
o ETmin
VdS DN
10
15
4 20
v 25
v 32
v 40
4 50

VdS = dopuszczenie VdS
GWmin = min. gtebokos$¢ wsuniecia

A
nr kat.

751 760
751777

751784

vds DN
v 65
v 80
v 100

VdS = dopuszczenie VdS

=
(=]
b 1D o
)|
z
nr kat. VdS DN1
770 341 15
770 655 20
770 662 20

VdS = dopuszczenie VdS

Megapress S

Megapress S-mufa przesuwna

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4315.5

1%

172

22

D1

34

34

GWmin

24

27

29

34

46

48

50

125

152

200

DN2

10

10

15

L

60

68

75

84

110

118

120

D2

Y%

Y

i Megapress S XL-mufa przesuwna
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
©  nrwzoru 4215.5XL

Megapress S-zlaczka redukcyjna
a| - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4315.1

46

51

45

70
75

72
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= Megapress S-zigczka redukcyjna
a { i a| - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
E: nr wzoru 4315.1
z
L

nr kat. Vds DN1 D1 DN2 D2 z L
770 679 25 1 10 % 58 82
770 686 25 1 15 Y 54 82
770 693 v/ 25 1 20 % 53 82
770 709 v 32 1 25 1 67 101
799 304 v 40 11 25 1 71 106
770716 v 40 11 32 1 69 115
799 311 v 50 2 25 1 80 114
799 328 v 50 2 32 1% 77 123
770723 v 50 2 40 114 75 123

VdS = dopuszczenie VdS

= Megapress S XL-zigczka redukcyjna
i ‘ w - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
° ‘ o nr wzoru 4215.1XL
D)
4|
- z »
L
nr kat. VdS DN1 D1 DN2 D2 z L
752 156 v/ 65 2V 50 2 77 128
752 163 v 80 3 50 2 111 161
752170 v 80 3 65 2% 112 158
752 187 v 100 4 50 2 140 191
752 194 v 100 4 65 21 144 189
752 200 v 100 4 80 3 138 197
VdS = dopuszczenie VdS
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D
=l

nr kat. vdS
770 952
770 969
770 976

770 983

N N N

770 990
771 003 4

VdS = dopuszczenie VdS
RK = rozmiar klucza

L1

nr kat. vds
777 678
777 685
777 692
777 708

777 746

AN N N N

777 715

VdS = dopuszczenie VdS
L = ZM_L2 (dtugosé)
RK = rozmiar klucza 5

Megapress S

DN

15

20

25

32

40

50

Megapress S-dwuztgczka przejsSciowa

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4365

1%

12

1%

1%

66

71

77

82

84

94

93

100

111

128

132

144

RK1

30

37

46

53

60

78

Megapress S-dwuzigczka przylaczeniowa
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4363

DN

15

20

25

32

40

50

1%

1%

33

33

35

37

41

40

L1

69

70

79

93

102

103

L2

10

10

14

12

RK

30

37

46

53

53

66

RK2

27

34

46

50

55

72
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7 2 Megapress S-zaslepka
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4356

-
N
(IR

[
< D
nr kat. vdS DN D z L
770 730 10 Y% 24 51
770 747 15 Yo 27 54
770 754 v 20 % 29 57
770 761 v 25 1 34 62
770 778 v 32 1Va 46 74
770 785 v 40 12 48 77
770 792 v 50 2 51 79

VdS = dopuszczenie VdS

i+ Megapress S XL-zaslepka
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4256XL
i (=]
)\
-
- z »
- L >
nr kat. vdS DN D VA L
751 920 v 65 2V 43 105
751 937 v 80 3 43 118
751 951 v 100 4 44 140
VdS = dopuszczenie VdS
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-— > Megapress S-przejscie kolnierzowe
z - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
] nr wzoru 4359.1
%
4:’
N=g
- g
o < 1 T i
Iy
L
9V
[
‘ ;
B1
- il
B2
- -
nr kat. DN D Z L B1 B2 a1
777 647 20 % 27 57 12 14 90
770 808 25 1 27 61 12 14 100
770 815 32 1% 27 73 12 14 120
770 822 40 114 28 75 12 14 130
770 839 50 2 27 78 12 14 140
@ = $rednica

k = $rednica okregu rozstawu srub

n = liczba otworéw

A
A
g x
A
Y
B1 =
B2
nr kat. DN
751 890 65
751 906 80
751 913 100

n = liczba otworéw

Megapress S XL-przejScie kolnierzowe
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4259.1XL

D n z L k o1
2% 4 28 73 130 160

3 4 31 90 150 190

4 4 32 112 170 210

k = $rednica okregu rozstawu $rub

@ = $rednica

Megapress S

@2

11

11

14

14

14

@2

14

18

18

65

75

90

100

110

B1

12

14

14

B2
14
16

16
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a1

g2

m
iy

w4

nr kat.

777 654

770 846

770 853

770 860

770 877

nr kat.

777 654

770 846

770 853

770 860

770 877

VdS = dopuszczenie VdS

@ = $rednica

VdS

AN N N N

VdS

N N NN

v

DN

20

25

32

40

50

DN

20

25

32

40

50

k = $rednica okregu rozstawu $rub
n = liczba otworéw

Megapress S

Megapress S-przejscie kotnierzowe

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4359

34

1%

1%

34

1%

1%

31

31

31

32

31

61

65

77

79

81

B1

16

16

16

16

16

B2

18

18

18

18

18

a1

105

115

140

150

165

a2

14

18

18

18

18

75
85
100
110

125
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Megapress S XL-przejscie kotnierzowe

- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

21

A

nr kat.

751 869

751 876

751 883

nr kat.

751 869

751 876

751 883

VdS = dopuszczenie VdS
n = liczba otworéw

@2

VdS

<

L

VdS

v

v

v

nr wzoru 4259XL

DN D n z L
65 A 8 32 78
80 3 8 35 94
100 4 8 36 116
DN D n B2

65 2% 8 18

80 3 8 20

100 4 8 20

k = $rednica okregu rozstawu $rub

@ = $rednica

Megapress S

145

160

180

o1

185

200

220

@2

18

18

18

B1
16
18

18
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Megapress S-przejscie kotnierzowe
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

g Xx
Y
Y g
y
B1
-
B2
-
nr kat. DN
777 661 20
770 884 25
770 891 32
770 907 40
770 914 50
@ = $rednica

nr wzoru 4359.6
y
D z L B1 B2 @1 @2 k
% 31 61 16 18 105 14 75
1 31 65 16 18 115 14 85
1 31 77 16 18 140 18 100
114 32 79 15 18 150 18 110
2 33 84 17 20 165 18 125

k = $rednica okregu rozstawu srub
n = liczba otworéw

L >
N >
A A
\ .
b
=
s =| T
Y
r |-
4
o
B1 S
B2 | |
,I -
nr kat. DN
770 921 65
770 938 80
770 945 100
@ = $rednica

Megapress S XL-przejscie kolnierzowe
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4259.6XL
D z L B1 B2 a1 a2 k
2V 40 86 19 22 185 18 145
3 44 102 21 24 200 18 160
4 42 123 21 24 235 22 190

k = $rednica okregu rozstawu $rub
n = liczba otworéw

Megapress S
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Easytop-zawor kulowy
- stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa

nr wzoru 4375.8
nr kat. DN D z L1 L2 H1 H2
787 226 15 Y 44 71 149 72 27
787 233 20 % 48 78 149 74 29
787 240 25 1 56 90 192 85 36
787 653 32 1 63 110 192 91 40
787 660 40 114 74 122 192 99 47
787 677 50 2 78 129 192 99 47
L = ZM_L2 (dtugosc)
- : " Easytop XL-zawér kulowy
T - stal niestopowa, powtoka cynkowo-niklowa
nr wzoru 4275.8XL
nr kat. DN D z L1 L2 H1 H2
802 349 65 2% 95 141 282 129 57
802 554 80 3 112 170 282 129 68
802 561 100 4 111 192 282 129 85
L = ZM_L2 (dtugosé)
Megapress S strona 44 / 45

m Impressum



Impressum

Viega Sp. z o.0.

ul. Hrubieszowska 2
01-209 Warszawa
Polska

Kontakt z biurem:
ul. Budowlanych 68 B
80-298 Gdansk

telefon 58 66 24 999
fax 58 66 24 990

info@viega.pl
viega.pl

Informacije zbiorcze stanowia niewigzaca informacje przekazywana klientom. Wszystkie tre$ci zawarte w

pakiecie Informacje zbiorcze zostaty opracowane z duzg starannoscig. Niemniej jednak nie mozemy

zagwarantowacd aktualnosci, poprawnosci i kompletnosci informacji. W momencie pobrania pakiet Informacji

zbiorczych nie staje sie czescig umowy.
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