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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym pradenim z medi (99,9 % Cu-DHP), Cerveného bronzu alebo
kremikového bronzu pre medené rary. Lisovacie spojky na ochranu tesniaceho prvku vybavené valcovitou
potrubnou priechodkou. Lisovacie spojky od d64,0 so zareznym krizkom z uSlachtilej ocele na zabezpecenie
mechanickej zatazitelnosti spoja. Lisovacia sila posobi pred a za sedlom tesniaceho prvku. Uréené pre
inStalacie stupacich a etazovych rozvodov na omietku a pod omietku.

Oznacenie
Vyrobca, rozmer rury, Sarza, oznacenia schvaleni (DVGW), ZIty bod na lisovacom konci, zlty obdIznik s napisom
»Plyn MOP 5 / GT1«, odnimatelna oranzova nalepka ako indikator zlisovania od d64,0

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skuske tesnosti okamzite viditelné.

Spoloc¢nost Viega zaruC€uje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych rozsahoch tlakov so stlatenym
vzduchom alebo inertnymi plynmi:

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
HNBR (hydrogenovany akrylonitril-butadiénovy kaucuk), zlta farba, predmontované

Rozmery
d12-64,0, dostupnost rozmerov podla narodnych predpisov

Naradie

Funkéna bezpec¢nost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najmé od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanymi servisnymi
partnermi spolo¢nosti.

Oblasti pouzitia
Zemny plyn/skvapalneny plyn
Vykurovaci olej/motorova nafta (d 12-54)

Upozornenie

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia a média je nutné odsuhlasit so servisnym centrom
spolo¢nosti Viega! Podrobné informacie o aplikaciach, oomedzeniach a narodnych normach a smerniciach
najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v tlacenej forme alebo na internetovej stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie — normy a schvalenia

Lisovacie spojky testované podia pracovného listu DVGW W 534 so sku$obnou znackou DVGW.

Schvalenie pre d12-64,0 podia DVGW reg. ¢. DG 4550AU0070.

Lisovacie spojky vhodné pre medené rdry podla DIN EN 1057 a pracovného listu DVGW GW 392.

Plyny podla pracovného listu DVGW G 260 v plynovych instalaciach podia DVGW-TRGI 2018 (pracovny list
DVGW G 600)/DVFG-TRF 2021.

Skvapalnené plyny v plynnej faze na doméace a komeréné pouzitie, preskiSané podla pracovného listu

DVGW G 5614.

Potrubia pre vykurovaci olej podla DIN 51603 a potrubia pre motorovu naftu ako sacie a tlakové potrubia podia
DIN EN 590 pri zohladneni vSeobecného stavebnotechnického schvalenia Z-38.4-71.
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m Popis skupiny vyrobkov

Prevadzkové podmienky instalacii plynu a skvapalneného plynu

Prevadzkova teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa/5 bar/72,5 PSI

Prevadzkovy tlak pri poziadavke VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Prevadzkové podmienky instalacii vykurovacieho oleja a nafty
Prevadzkova teplota max. 40 °C/104 °F
Prevadzkovy tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar/-7,25 az +72,5 PSI)

Materialy lisovacich spojok

Med: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kremikovy bronz: CC246E/CW246E

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikacia na jednoduché a rychle ur€enie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prisluSnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby su vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie najdete na internetovej stranke
Viega a pred nakupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su
kontinualne optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere produktu resp. systému, inStalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v sulade so stanovenym ucelom a v pripade potreby o udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikaénych technikach vychadzaju z aktudlne platnych
noriem v Eurépe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré Casti textu mézu odkazovat na
technické predpisy v Europe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporucania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. PrisluSné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

Nazov systému: Profipress G

Oblasti pouzitia

Vykurovaci olej podla normy DIN 51603-1
podla Technickych pravidiel pre horlavé kvapaliny
d12-54

Nafta podla normy DIN EN 590
podla Technickych pravidiel pre horlavé kvapaliny
d12-54

Stlaceny vzduch
koncentracia oleja <= 25 mg/m3
d12-108,0

Stlaéeny vzduch
koncentracia oleja >= 25 mg/m?
d12-108,0

Kvapalné plyny: propan, butan, metan
podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu
zatazitelnost)

Argén
d12-54

Argoén
d64,0-108,0

Karbogen
oxid uhliity + suchy kyslik
d12-54

Karbogen
d64,0-108,0

Dusik
za vyparnikom d12-54

Dusik
d64,0-108,0

Vodik
d12-108,0
Oxid uhlicity
suchy
d12-54

Oxid uhlicity
d64,0-108,0

Oxid uholnaty

nie su povolené konstrukéné diely z uslachtilej ocele

d12-54

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Vlastnosti

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

Hodnoty

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
40°C /104 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar/ 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F
0,5MPa/5bar/ 72,5 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa /16 bar /232,11 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazov systému: Profipress G

Oblasti pouzitia

Oxid uholnaty
d64,0-108,0

Hrubé vakuum
P (absolutny) = 1hPa

Tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri zvarani)
argoén + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
d12-54

Tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri zvarani)
d64,0-108,0

Hélium
d12-54

Hélium
d64,0-108,0

Krypton
d12-54

Krypton
d64,0-108,0

Neon
d12-54

Neon
de4,0-108,0

Xenoén
d12-54

Xenén
de4,0-108,0

Synteticky vzduch
d12-54

Synteticky vzduch
d64,0-108,0

Bioplyn - po tGprave na bioplyn

podla G260 a G262

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu
zatazitelnost)
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Vlastnosti
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

Hodnoty
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /1568 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar/ 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5bar/ 72,5 psi

70°C /1568 °F
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m Povolené rdry

Povolené rury

Norma DN Vonkajsi @ Hrubka steny
0,8
10,0 12,0 10
12,0 15,0
15,0 18,0 1,0
20,0 22,0
Med' 1,0
DIN EN 1057 25,0 28,0 1,5
32,0 35,0 12
40,0 42,0 1.5
1,5
50,0 54,0 20
60,0 64,0 2,0
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m Certifikéty

Certifikéty

AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox
G, Megapress G

BSI Kitemark Certificate

Profipress, Profipress G
@@ o CERTIgaz Certificate
Profipress G copper

@f@ o CERTIgaz Certificate
Profipress G copper alloy

BSI

DN DVGW_DVGW type examination certificate
pyew Profipress G (d 12 - 64)

gas.be - ARGB-KBVG Certificate
Profipress G (d 12-54)

Gastec Certificate
a Profipress G (Hydrogen gas)

Gastec Certificate
a Profipress G

IMQ Certificate
Profipress G

IMQ Certificate
Profipress G XL

]
‘N INIG National Certificate of Constancy of Performance

|
-n Profipress G
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IZV Certificate
Profipress G, Profipress G XL

LLC UKRCertification Certificate of conformity
Profipress G

OVGW certificate
Profipress G (d 12 - 64)

SAIl StandardsMark Licence
Propress, Sanpress and Sanpress Inox

SVGW certificate
Profipress G (d 12 - 64)

VIK-HR Inspection Certificate 3.2
Profipress G, Profipress G XL

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)
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Rozmery Z

L1

Z1

d2

Z3

L3

a3 |

artikel

346 959
346 966
346 973
346 980
346 997
345 938
346 003
345 945
347 000
346 010
346 027
346 034
346 041
345 952
346 058
633 851
346 065
345 969
346 072
346 089
345 976
664 589
346 096
346 102
345 983

664 572

d1
12
12
15
15
15
15
18
18
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
42
42

54

Profipress G-T-kus
s SC-Contur

- med

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky HNBR

model 2618

d2
12
15
12
12
15
15
15
18
12
15
15
18
22
22
15
18
22
28
22
28
35
22
28
35
42

28

d3
12
12
12
15
12
15
18
18
22
15
22
22
15
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
42
42

54

Z1 [mm]
17
20
17
16
23
19
18
20
16
25
18
19
29
19
17
18
20
24
19
22
26
17
19
22
29
22

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Z2 [mm]
9
10
12

13
15
15
15
15
15
15
19
19
19
19
22
22
22
29
29
29
29
35

Z3 [mm]
17
20
21
16
18
19
18
20
16
17
18
19
21
19
17
18
20
24
19
22
26
17
19
22
29
22

L1 [mm]
36
38
39
39
41
41
41
42
39
a7
41
42
51
42
41
42
45
48
46
49
52
53
55
58
65
63

L2 [mm]
27
32
30
30
33
33
35
35
33
37
37
37
38
38
41
41
42
43
45
46
48
52
53
55
65
59

L3 [mm]
36
38
39
39
41
41
41
42
39
41
41
42
45
42
41
42
45
48
46
49
52
53
55
58
65
63

Rozmery Z
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L1

Z1

Z3

d2

® @7
i
d3 \
artikel di
346 119 54
345 990 54
éb
<Zzb
di
® A
mI s
d3
artikel di
477 363 22
L2
z2
d1
N i
N == v
3 WK
d2
artikel di
352 707 15
352714 18
352 721 22
352738 22

VK = velkost klu¢a

Z1*, Z2*, Z3* = rozmer Z predchadzajlicej verzie

Profipress G-T-kus

s SC-Contur
- med

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky HNBR

model 2618

d2 d3
42 54

54 54

Profipress G-T-kus

s SC-Contur
- med

Z1 [mm]
29

35

Z2 [mm]
35

35

- lisovacie pripojky, zasuvny koniec

Vybavenie

tesniace prvky HNBR

model 2618.1

d2 d3

15 22

Profipress G-T-kus

s SC-Contur
- Gerveny bronz

- lisovacie pripojky, zavit Rp

Z3 [mm]

17

Z2 [mm]

15

tesniace prvky HNBR, viachran

Vybavenie

model 2617.2
Rp d2
v 15
v 18
v 22
% 22

L1*, L2*, L3* = dizka predchadzajlcej verzie

Z1 [mm]
19
18
19

25

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Z2 [mm]

11
9
13

29

Z3 [mm]
29

35

L1 [mm]

48

Z3 [mm]
19
18
19

25

L1 [mm]
69

75

L2 [mm]

37

L1 [mm]
41
40
42

49

L2 [mm]

71

75

L3 [mm]

41

L2 [mm]
21
24
28

45

L3 [mm]
69

75

L3 [mm]
41
40
42

49

Rozmery Z

VK [mm]

26

26

32
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L1

zZ1

Rp

Z3

L3

d2

artikel

352745
352752
352769
361 327
352776
361 334
352783

361 341

artikel

352707
352714
352 721
352738
352 745
352 752
352 769
361 327
352776
361 334
352 783

361 341

\vk

d1
28
28
35
35
42
42
54

54

d1
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54

54

VK = velkost klti¢a

Z1*, Z2*, Z3* = rozmer Z predchadzajlcej verzie

Profipress G-T-kus

s SC-Contur
- Cerveny bronz

- lisovacie pripojky, zavit Rp

tesniace prvky HNBR, viachran

Vybavenie
model 2617.2
Rp d2
Y 28
Ya 28
Y 35
1 35
v 42
1 42
Vs 54
1 54
Rp d2
Y 15
Y 18
Y 22
Ya 22
Vs 28
Ya 28
Y 35
1 35
Y 42
1 42
v 54
1 54

L1*, L2*, L3* = dizka predchadzajlcej verzie

Z1 [mm]
21
29
19
35
19
29
26
30

Z1* [mm]
22
23

25

23

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Z2 [mm]
17
34
20
36
35
40
40
a7

Z2* [mm]
9
25

28

34

Z3 [mm]
21
29
19
35
19
29
26
30

Z3* [mm]
22
23

25

23

L1 [mm]

45

53

45

60

55

65

66

70

L1* [mm]

45
45

49

49

L2 [mm]

32

50

35

55

50

59

55
66

L2* [mm]

21

40

43

49

Rozmery Z
L3 [mm] VK[mm]
45 26
53 32
45 26
60 39
55 28
65 39
66 28
70 39
L3* [mm]

45

45

49

49
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VK

artikel

347 017
347 024
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355

346 362

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54

54

Ya

1Y

1Y
1%
1Y
1%

1%

Profipress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovacia pripojka, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, viachran

model 2611

Z [mm]
18
20
24
28
23
27
25
26
33
29
32
35
28
34
37
29
30
38

39

Z* = rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajticej verzie
VK* = predchadzajlca verzia (velkost kluca)

L [mm]
35
37
46
50
45
49
49
49
56
52
55
58
53
60
62
65
66
78

79

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

VK [mm]
17
17
19
22
22
22
27
27
30
33
34
34
39
43
50
a7
50
68

66

Z* [mm]
17
20
20
28
21
25
22

27

38

34

35

31

L* [mm]
34
38
44
48
43
47
45

50

62

59

60

67

VK* [mm]
17
22
22
27
22
27
27

27

42

43

50

50

Rozmery Z

strana 13 /32



VK

artikel d
397 036 15
382 803 15
397 043 18
382810 18
397 050 22
382827 22
Z =rozmer Z
VK = velkost klica
VK
— /&
7
z
L
artikel d
347 031 12
347 048 12
346 379 15
346 386 15
346 393 18
346 409 18
346 416 22
346 423 22
435 158 22
346 430 28
346 447 35
Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

Rp

1Y

Profipress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: regulacny ventil tlaku nadrze so
skvapalnenym plynom

- Gerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit G

Vybavenie

pripojka pre prevle¢nu maticu, tesniaci prvok HNBR, viachran

model 2611.5

Z [mm] L [mm] VK [mm]
22 44 22
21 43 25
21 43 22
21 43 25
21 45 27
23 46 27

Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie
tesniaci prvok HNBR, viachran
model 2612
Z [mm] L [mm] VK [mm]
3 32 21
7 39 26
7 44 26
10 45 31
7 43 26
10 45 31
6 44 26
11 47 31
9 52 38
9 52 38
14 54 47

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Rozmery Z

strana 14 /32



viega e

VK

Profipress G-prechodovy kus
O i s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Rp

; v Vybavenie
tesniaci prvok HNBR, viachran
2 model 2612
L
artikel d Rp Z [mm] L[mm]  VK[mm]
346 454 42 1% 10 69 53
571986 54 1% 11 72 68
346 461 54 2 19 80 70
Z =rozmer Z

VK = velkost klti¢a

Profipress G-prechodovy kus

777@\
s SC-Contur
© 2/ =| - Cerveny bronz
{ - lisovacia pripojka, zavit Rp
( Vybavenie
4‘ . . v . . .
.z poistka proti pretoCeniu, tesniaci prvok HNBR
L model 2612.3
artikel d Rp Z [mm] L [mm] v [mm]
346 478 15 v 8 45 41
Z =rozmer Z
Profipress G-prechodovy kus
© =| s SC-Contur
' - pre nasledujuce produkty a pouzitie: regula¢ny ventil tlaku nadrze so
z skvapalnenym plynom, pripojka so zareznym krizkom
L - ¢erveny bronz
- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie
tesniaci prvok HNBR
model 2613
artikel d Z [mm] L [mm]
443 153 12 24 41
378 790 15 29 51
378 806 18 30 52
378813 22 43 67
378 820 28 44 68

Z =rozmer Z

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026) strana 15/ 32



1Y

1%

Rp

v
L

artikel d
291310 12
115418 15
285 081 18
285 104 18
119676 22
116 767 22
122 034 28
125 288 35
132 231 42

VK = velkost klti¢a

VK
L

artikel d
291 341 12
117733 15
287 085 18
287 108 18
120917 22
117 481 22
130 954 28
122 942 28
134 730 35
130 589 35
135 430 42

Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

1Y

1%

Sanpress-zasuvny kus
- kremikovy bronz

- zasuvny koniec, zavit R
Vybavenie

viachran

model 2211.1

L [mm] VK [mm]

47 22
49 22
50 22
56 27
53 22
58 27
62 34
66 43
78 50

Sanpress-zasuvny kus
- kremikovy bronz

- zasuvny koniec, zavit Rp

Vybavenie

viachran

model 2212.1

Z [mm] L[mm]  VK[mm]

31 40
34 44
34 43
35 45
36 45
37 47
37 47
39 51
42 54
46 59
57 70

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

25

25

25

31

25

31

31

38

38

47

53
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VK

Rp

artikel d
199 104 54
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
L2
hr " g i w
1
artikel d
346 911 12
346 928 12
345 747 15
345 754 18
345 761 18
345778 22
345 785 28
345792 35
345 808 42
345 815 54
Z =rozmer Z

VK = velkost kltu¢a
Z* = rozmer Z predchadzajucej verzie
L1*, L2* = dizka predchadzajlcej verzie

Rp
2

1Y

1%

Sanpress-zasuvny kus
- kremikovy bronz
- zasuvny koniec, zavit Rp

Vybavenie
viachran
model 2212.1
Z [mm] L[mm]  VK[mm]
63 80 70

Profipress G-prechodovy oblik 90°
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit R
Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, viachran
model 2614

Z [mm] L1[mm] L2[mm] VK[mm] Z*[mm] L1*[mm]

19 37 40 15

19 37 44 17

17 39 35 20 23 45
24 46 50 21

24 46 55 27

28 51 59 27

35 58 72 36

48 74 88 44

56 92 98 52

70 110 120 61

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

L2* [mm]

47

Rozmery Z
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L2

]

22

>

Rp

Z1

L1

artikel

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345877
345 884
345 891
345907
345914

345 921

Profipress G-prechodové koleno 90°
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 2614.2
d Rp Z1[mm] Z2[mm] L1[mm] L2[mm]
12 % 21 9 38 17
12 Y 23 10 40 20
15 Y 22 12 44 22
15 Ya 28 14 50 25
18 Vs 24 12 46 22
18 Ya 28 13 50 24
22 Vs 29 16 52 26
22 Ya 29 16 52 27
22 1 36 17 59 29
28 1 36 20 59 33
35 1% 41 24 66 39
42 1% 41 28 77 43
54 2 57 37 97 55

Z1*, Z2* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L1*, L2* = dizka predchadzajicej verzie

di

d2

artikel

366 919
366 926
366 933

Z =rozmer Z

15
15

18

d2
14
16

16

Profipress G-redukény kus

- Cerveny bronz

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 2615.1NC

Z [mm] L [mm]
29 52
30 53
30 53

1) Lisovaci spoj d14 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 15.
2) Lisovaci spoj d16 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 18.

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Z1* [mm]

25

Z2* [mm]

L1* [mm]

44

Rozmery Z

L2* [mm]

22
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Profipress G-redukcéna spojka

A
b= S| - Cerveny bronz
' 7 Y - lisovacie pripojky
Jz) Vybavenie
L tesniace prvky HNBR

- - model 2615.2NC
artikel di d2 Z [mm] L [mm]
366 940 15 14 7 52
366 957 16 15 7 52
366 964 18 16 8 53

Z =rozmer Z
1) Lisovaci spoj d14 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 15.
2) Lisovaci spoj d16 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 18.

e Profipress G-skrutkovy spoj
s SC-Contur
- Cerveny bronz

Iy
U‘L i| - lisovacie pripojky
ﬂ&m == , . .
- kénicky tesniace
4
L

Vybavenie
. tesniace prvky HNBR, viachran

model 2650
artikel d Z [mm] L [mm] VK1 [mm] VK2 [mm]
379 254 15 33 77 31 34
379 261 18 40 84 40 41
379278 22 39 86 40 41
379 285 28 47 94 45 48
379 292 35 45 96 55 58
379 308 42 45 117 68 72
379315 54 56 136 76 84

Z =rozmer Z
VK1, VK2 = velkost klu¢a
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VK2

VK1

Rp

b
artikel d Rp
379 322 15 Ya
379 339 18 Ya
379 346 22 Ya
379 353 28 1
379 360 35 1Y
379377 42 1Y%
379 384 54 2

Z =rozmer Z

VK1, VK2 = velkost kltic¢a

VK2

VK1

— -
L

artikel d R
632 458 12 Y
379 391 15 Y
390 662 15 Y
379 407 18 Y
390 679 18 Y
379 414 22 Y
390 686 22 1
477 981 28 Ya
379 421 28 1
379 438 35 1
379 445 42 1%

Z =rozmer Z

VK1, VK2 = velkost klu¢a

Profipress G-prechodovy skrutkovy spoj

s SC-Contur

- Cerveny bronz
- lisovacia pripojka, zavit Rp
- kdnicky tesniace

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, viachran

model 2652

Z [mm]
27
29
28
59
33
38

47

Profipress G-prechodovy skrutkovy spoj

s SC-Contur

L [mm]

64
66
68
83
80
95

113

- Cerveny bronz
- lisovacia pripojka, zavit R
- kdnicky tesniace

Vybavenie

VK1 [mm]
31
40
40
45
55
68

76

tesniaci prvok HNBR, viachran

model 2654

Z [mm]
43
44
47
49
50
50
55
60
59
63
66

L [mm]

61
66
69
71
72
74
79
83
83
89

102

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

VK1 [mm]
31
31
31
40
40
40
40
45
45
55
68

VK2 [mm]
34
41
41
48
68
72

84

VK2 [mm]
34
34
34
41
41
41
41
48
48
58
72
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yK2 Vi Profipress G-prechodovy skrutkovy spoj
| s SC-Contur
.| - Cerveny bronz
°l - lisovacia pripojka, zavit R
B - koénicky tesniace
2 Vybavenie
L | tesniaci prvok HNBR, viachran
model 2654

artikel d R Z [mm] L [mm] VK1 [mm] VK2 [mm]

379 452 54 2 76 116 76 84
Z =rozmer Z
VK1, VK2 = velkost kltic¢a

VK Profipress G-pripajaci skrutkovy spoj
. S SC-Contur

. - pre nasledujuce produkty a pouzitie: plynovy gulovy kohut, plynovy ventil
- | - Cerveny bronz

| - lisovacia pripojka, zavit G

o~ y - konicky tesniace
Vybavenie
<Z~<L 1= tesniaci prvok HNBR, viachran
< L2 o model 2661

artikel d G Z [mm] L1 [mm] L2[mm] VK[mm]

351 113 15 % 10 4 10 34

534 745 18 1% 15 50 13 48

351120 22 1% 12 46 11 41

408 237 22 1% 15 51 13 48

351137 28 1% 16 52 13 48

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026) strana 21/ 32



Profipress G-pripajaci skrutkovy spoj
s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: regulacny ventil tlaku

- Gerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, viachran
model 2666

Z [mm] L1 [mm] L2[mm] VK[mm]
15 44 7 24
17 46 7 24
21 52 8 30
19 50 8 34
19 50 8 37
18 52 10 46
15 50 11 52
18 54 10 53

Profipress G-viecko
s SC-Contur

- med

- lisovacia pripojka
Vybavenie

tesniaci prvok HNBR
model 2656

Z [mm] L [mm]

&
7N \==
L1 L2
artikel d G
638 474 15 Vs
638 481 18 Ya
638 498 22 Ya
638 559 22 %
638 504 28 1
477 455 28 1%
490 829 28 1%
638 511 35 1Y%
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
(7
~N -
y
d
artikel d
438 722 12 20
352 790 15 22
352 806 18 24
352813 22 25
352 820 28 26
352837 35 29
352 844 42 38
352 851 54 42
Z =rozmer Z

23
25
27
28
29
32
42

46

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)
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7 N 2 Profipress-zatka
- med’

- zasuvny koniec
|  model 2457

- d »
artikel d L [mm]
330903 15 29
330 897 18 29
314576 22 30
314 569 28 31
L - e -
* " Profipress G-prirubovy prechod
s SC-Contur
- - Cerveny bronz
> - prirubovy prechod, lisovacia pripojka
5| = *|  Vybavenie
& priruba volna PN 10/16 ocel povrchovo upravena Ciernou praskovou farbou,
x s tesniaci prvok HNBR
81 model 2659.5
<B_2>
artikel DN d Z [mm] L [mm] §1[mm] $2[mm] @1 [mm] k [mm] @2 [mm] po
490 669 25 28 42 65 16 21 115 85 14 4
567 019 32 35 45 70 16 21 140 100 18 4
567 026 40 42 47 83 16 21 150 110 18 4
567 033 50 54 50 90 16 21 165 125 18 4
Z =rozmer Z

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov
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L3 L2
-

z2
|

O

L1
z1
W

artikel

348 076
346 683
346 690
346 706

artikel

348 076
346 683
346 690
346 706

Rp
"

12

15

18
22

d

12

15

18

22

Profipress G-nastenka

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, upevriovacia priruba

model

Y

2625.5
Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] L4[mm] Z1*[mm]
23 10 40 20 11 25
22 13 44 22 13 19 24
22 12 44 22 15 19 24
29 12 52 29 21 30
L1*[mm] L2*[mm] L3*[mm] L4*[mm]

46 21 22 13

46 21 22 15

Z1*, Z2* = rozmer Z predchadzajlcej verzie

L1* L2, L3%, L4* =

T

dizka predchadzajlcej verzie

Profipress G-plynovy gulovy kohut

s SC-Contur

- lisovacie pripojky

- mozno uzatvarat

Vybavenie

teleso Cerveny bronz, tesniace prvky HNBR
Technické udaje

VTZ (vy$Sie tepelné zatazenie) 650 °C/30 min C1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
so skusSobnou znac¢kou DIN DVGW G
model 2670

d2[mm] Z1[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm]

_t ol AT
S L= Ry =
71| 22 ‘ L vk1
L1 L2 ‘

artikel d1 [mm]
492 854 15 15
492 861 18 18
492 878 22 22
492 885 28 28
492 892 35 35

d1, d2 = vonkajsi priemer rury

VK1, VK2 = velkost kltuc¢a

20 26 42 48 121 41 19
20 26 42 48 121 41 19
22 29 45 52 121 43 23
26 36 50 59 121 47 27
24 39 50 64 155 56 28

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

Rozmery Z

Z2* [mm]

12

12

VK1 [mm]
27
27
34
41

46
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Profipress G-plynovy gulovy kohut

s SC-Contur

- lisovacie pripojky

‘ - mozno uzatvarat

2Lz N Vybavenie

teleso Eerveny bronz, tesniace prvky HNBR
Technické udaje

VTZ (vySSie tepelné zatazenie) 650 °C/30 min C1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skusobnou zna¢kou DIN DVGW G

model 2670
artikel di[mm] d2[mm] Z1[mm] Z2[mm] L1[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] VK1 [mm]
492 908 42 42 30 34 66 70 155 63 39 60
492915 54 54 40 44 80 84 155 69 45 74
artikel VK2 [mm]
492 854 13
492 861 13
492 878 13
492 885 13
492 892 13
492 908 13
492 915 13

d1, d2 = vonkajsi priemer rury
VK1, VK2 = velkost kiti¢a
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Profipress G-plynovy gulovy kohut
s SC-Contur
- lisovacie pripojky

ﬁ‘UEE T >
;i ﬂgj } %ii{ - mozno uzatvarat
. P v Vybavenie
1,122 teleso ¢erveny bronz, ovladacia rukovat z ocelového plechu povrchovo upravena
bl gls k2 Zltou praskovou farbou, skugobny otvor, tesniace prvky HNBR
Technické udaje
VTZ (vysSie tepelné zatazenie) 650 °C/30 min C1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
so skusobnou znackou DIN DVGW G
model 2671
artikel di[mm] d2[mm] Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] VK1 [mm]
587 437 18 30 38 52 60 45 47 19 27
587 444 22 22 29 37 52 60 45 49 23 50
587 451 28 28 36 41 59 64 45 53 27 41
artikel VK2 [mm]
587 437 13
587 444 13
587 451 13

d1, d2 = vonkajsi priemer rary
VK1, VK2 = velkost kluc¢a

artikel d
587 468 22
587 475 28
659 318 22
638 887 28

VK1, VK2 = velkost kiuca

Rp
Ya
%
1

1

Profipress G-plynovy gulovy kohut

s SC-Contur

- vstup: zavit Rp, vystup: pripojka Profipress G

- mozno uzatvarat

Vybavenie

teleso Cerveny bronz, skuSobny otvor, ovladacia rukovét z ocelového plechu
povrchovo upravena zltou praskovou farbou, tesniaci prvok HNBR, viachran
Technické udaje

VTZ (vysSie tepelné zatazenie) 650 °C/30 min C1

prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skusobnou znac¢kou DIN DVGW G

model 2671.3
Zi[mm] Z2[mm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] vi[mm] v2[mm] VK1[mm]
20 37 37 60 45 49 23 34
22 41 38 64 45 53 27 34
27 37 46 60 45 49 23 40
24 41 43 64 45 53 27 41
strana 26 / 32
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VK2 - Profipress G-plynovy gulovy kohut
el s SC-Contur
- vstup: zavit Rp, vystup: pripojka Profipress G

VK1

J T lenll e mozno uzatvarat
“y =L Py o} vybavenie
‘ 7l 22 teleso Cerveny bronz, skiSobny otvor, ovladacia rukovét z ocelového plechu
LT* ' le povrchovo upravena zltou praskovou farbou, tesniaci prvok HNBR, viachran
- Technické udaje
VTZ (vysSie tepelné zatazenie) 650 °C/30 min C1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
so skasobnou znac¢kou DIN DVGW G
model 2671.3
artikel d Rp VK2 [mm]
587 468 22 Y 13
587 475 28 Y 13
659 318 22 1 13
638 887 28 1 13
VK1, VK2 = velkost kli¢a
L3 L2 - . . . °
= Profipress G-pripojovacie koleno 90
s SC-Contur
.| - napouzitie s nasledujucimi produktmi: zakladna doska model 2624, 2624.1
~ *| - Cerveny bronz
< - lisovacia pripojka, zavit Rp
i Vybavenie
poistka proti pretoeniu, upeviiovaci material, tesniaci prvok HNBR
model 2614.6
d
artikel d Rp L1 [mm] L2[mm] L3[mm] Z1[mm] Z2[mm]
475079 22 Y 52 27 15 29 16
473730 22 1 53 36 15 29 17
473 747 28 1 53 33 18 29 20
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o Pripojovacie koleno 90°
e — - na pouzitie s nasledujucimi produktmi: rohovy gulovy kohut pre plynomer
- _ model G2110
N ~| _| - Cerveny bronz
-l - zavit R, zavit Rp
Y model 2614.5
LI

artikel R Rp Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]

444792 1 1 19 39 50
Z =rozmer Z

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026) strana 28 / 32
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Zoznam cCisel modelov

model strana €.
2211.1 16
2212.1 16
2457 23
2611 13
2611.5 14
2612 14
2612.3 15
2613 15
2614 17
2614.2 18
2614.5 28
2614.6 27
2615.1NC 18
2615.2NC 19
2617.2 11
2618 10
2618.1 11
2625.5 24
2650 19
2652 20
2654 20
2656 22
2659.5 23
2661 21
2666 22
2670 24
2671 26
2671.3 26
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Zoznam artiklovych cCisel

artikel

115418
116 767
117 481
117 733
119676
120917
122 034
122 942
125288
130 589
130 954
132 231
134730
135430
199 104
285 081
285104
287 085
287 108
291310
291 341
314 569
314576
330 897
330903
345747
345754
345 761
345778
345785
345792
345 808
345815

345 822

Profipress G - Zmeny su vyhradené. © Viega (16. 8. 2026)

strana €.
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

16
16
16
16

16
23
23

23

artikel

345839
345 846
345 853
345 860
345 877
345 884
345 891
345 907
345914
345 921
345938
345945
345952
345 969
345976
345983
345990
346 003
346 010
346 027
346 034
346 041
346 058
346 065
346 072
346 089
346 096
346 102
346 119
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164

strana €.
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
10
10
10
10
10
10
11
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
13
13
13
13
13

artikel

346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362
346 379
346 386
346 393
346 409
346 416
346 423
346 430
346 447
346 454
346 461
346 478
346 683
346 690
346 706
346 911
346 928
346 935
346 942
346 959
346 966
346 973
346 980

strana €.
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14
14

24
24

24

18
18
10
10
10
10

artikel

346 997
347 000
347017
347 024
347 031
347 048
348 076
351113
351120
351137
352 707
352714
352 721
352738
352 745
352 752
352 769
352776
352783
352 790
352 806
352813
352 820
352 837
352 844
352 851
361 327
361334
361 341
366 919
366 926
366 933
366 940

366 957

strana €.
10
10
13
13
14
14
24
21
21

21

22
22
22
22
22
22

22

18
18
19
19

artikel

366 964
378 790
378 806
378813
378 820
379254
379 261
379278
379285
379292
379 308
379315
379322
379339
379 346
379353
379 360
379377
379384
379 391
379 407
379414
379 421
379438
379 445
379 452
382 803
382810
382 827
390 662
390679
390 686
397 036

397 043
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artikel

397 050
408 237
435158
438 722
443153
444792
473730
473747
475079
477 363
477 455
477 981
490 669
490 829
492 854
492 861
492 878
492 885
492 892
492 908
492 915
534 745
567 019
567 026
567 033
571986
587 437
587 444
587 451
587 468
587 475
632 458
633 851
638 474
638 481

638 498
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21
14
22
15
28
27
27
27
11
22
20
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24
24
24
25
25
21
23
23
23
15
26
26
26
26
26
20
10
22
22
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artikel

638 504

638 511

638 559

638 887

659 318

664 572

664 589

strana €.
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26
26
10

10
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavazné informacie, ktoré su vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nemézeme zarucit aktualnost, spravnost a
Uplnost informacii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke suc¢astou predmetu plnenia zmluvy.
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