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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym pradenim z medi (99,9 % Cu-DHP), Cerveného bronzu alebo
kremikového bronzu pre medené rary. Lisovacie spojky na ochranu tesniaceho prvku vybavené valcovitou
potrubnou priechodkou. Lisovacia sila pésobi pred a za sedlom tesniaceho prvku. Uréené pre inStalacie
stdpacich a etazovych rozvodov na omietku a pod omietku.

Oznacenie
Vyrobca, rozmer riry, $arza, oznaéenia schvéleni (DVGW), biely bod na lisovacom konci, biely obdiznik s
napisom »FKM«

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skiske tesnosti okamzite viditelné.

Spolo¢nost Viega zaru€uje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych rozsahoch tlakov:
min. tlak vody: 0,1 MPa/100 kPa/1 bar/14,5 PSI

max. tlak vody: 0,65 MPa/650 kPa/6,5 bar/94,3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky

FKM (fluorovy kau€uk), matna Cierna farba, predmontované

V inStalaciach pitnej vody a plynu nie je povolené pouzivat spojky Profipress S a Profipress s tesniacimi
prvkami FKM!

Upozornenie

Tesniace materidly lisovacich spojok podliehaju tepelnému starnutiu, ktoré zavisi od teploty média a doby
prevadzky.

Cim vy3sia je teplota média, tym rychlej$ie je tepelné starnutie tesniaceho materialu.

V pripade Specialnych prevadzkovych podmienok, napriklad v priemyselnych systémoch rekuperacie tepla, je
potrebné porovnat Udaje vyrobcu zariadenia s Udajmi o lisovacom spojovacom systéme.

Pred pouzitim lisovacieho spojovacieho systému mimo uvedenu oblast pouzZitia alebo v pripade pochybnosti o
spravnom vybere materialu, kontaktujte prosim spolo¢nost Viega.

Rozmery
d12-35

Naradie

Funkéna bezpecnost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najmé od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuc¢a pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanymi servisnymi
partnermi spolo¢nosti.

Oblasti pouzitia

Solarne systémy (ploché/vakuové kolektory)

Systémy dialkovych rozvodov tepla

Zariadenia s nizkotlakovou parou

Pouzitie pre zariadenia s aditivami (napr. prostriedky na ochranu proti kordzii alebo protimrazové prostriedky vo
vykurovacej vode) alebo v inych ako popisanych oblastiach pouZitia je nutné odsuhlasit so spolo¢nostou Viega.

Upozornenie

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia a média je nutné odsuhlasit so servisnym centrom
spoloc¢nosti Viega! Podrobné informécie o aplikaciach, obomedzeniach a narodnych normach a smerniciach
najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v tlaCenej forme alebo na internetovej stranke spolo¢nosti Viega.
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m Popis skupiny vyrobkov

Upozornenie — normy a schvalenia
Lisovacie spojky testované podla pracovného listu DVGW W 534 so skuSobnou znackou DVGW.
Lisovacie spojky vhodné pre medené rury podia DIN EN 1057 a pracovného listu DVGW GW 392.

Prevadzkové podmienky solarnych systémov (ploché/vakuové kolektory)
Prevadzkova teplota max. 140 °C/284 °F
Prevadzkovy tlak max. 0,6 MPa/6 bar/87 PSI

Prevadzkové podmienky systémov dialkovych rozvodov tepla
Prevadzkova teplota max. 140 °C/284 °F
Prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa/16 bar/232 PSI

Prevadzkové podmienky pre zariadenia s nizkotlakovou parou
Prevadzkova teplota max. 120 °C/248 °F
Prevadzkovy tlak max. 0,1 MPa/1 bar/14,5 PSI

Lisovaci spojovaci systém Profipress S je ur€eny pre menovity tlak PN 16.

Materialy lisovacich spojok

Med: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kremikovy bronz: CC246E/CW246E

Softvérové rieSenia TechCON

Softvérové rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a
odvodnovacej techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie na
internetovych strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikacia na jednoduché a rychle ur€enie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prisluSnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby su vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie najdete na internetovej stranke
Viega a pred nakupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su
kontinualne optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere produktu resp. systému, instalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v sulade so stanovenym ucelom a v pripade potreby o udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikaénych technikach vychadzaju z aktudlne platnych
noriem v Eurépe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré Casti textu mézu odkazovat na
technické predpisy v Europe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporucania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. PrisluSné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

Nazov systému: Profipress S

Oblasti pouzitia
Chladiaca voda (uzatvoreny okruh)

Vodna para
zariadenia s nizkotlakovou parou
bez pridavkov

Vykurovacie zariadenia
podia DIN EN 12 828
pre prevadzkové teploty od -5 °C do +140 °C

Klimatizaéné zariadenia

Antifrogen N / Clariant

Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarne zariadenia) / Clariant
etylénglykol (etéan-1,2-diol)

propylénglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

Argon
d12-54

Argon
d64,0-108,0

Karbogen
oxid uhli¢ity + suchy kyslik
d12-54

Karbogen
d64,0-108,0

Stlaéeny vzduch
koncentracia oleja <= 25 mg/m?
d12-108,0

Stlaceny vzduch
koncentracia oleja >= 25 mg/m3
d12-108,0

Dusik
za vyparnikom d12-54

Dusik
d64,0-108,0

Hrubé vakuum
P (absolutny) = 1hPa

Tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri zvarani)
argoén + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
d12-54
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Vlastnosti

max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

Hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi
120°C /248 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
-5°C/23°F

140 °C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

-6°C/23°F

140°C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
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Nazov systému: Profipress S

Oblasti pouzitia

Tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri zvarani)
d64,0-108,0

Synteticky vzduch
d12-54

Synteticky vzduch
d64,0-108,0
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Vlastnosti

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti

Hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

pouzitia
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m Povolené rdry

Povolené rury

Norma DN Vonkajsi @ Hrubka steny

10,0 12,0 ?g
12,0 15,0
15,0 18,0 1,0
20,0 22,0
25,0 28,0 12

Med 32,0 35,0 10

DIN EN 1057 ’

40,0 42,0 1.5
50,0 54,0 ;g
60,0 64,0
65,0 76,1 2,0
80,0 88,9
100,0 108,0 2,5
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Rozmery Z

L2

artikel

628 284
628 291
628 307
628 314
628 321

628 338

Z =rozmer Z

L2

artikel

628 345

628 352

628 369

628 376

628 383

628 390

Z =rozmer Z

15

18

22

28

35

15

18

22

28

35

Profipress S-oblik 45°

s SC-Contur
- med
- lisovacie pripojky
Vybavenie
tesniace prvky FKM
model 4526
Z [mm] L [mm]
6 24
7 29
7 29
11 34
12 36
15 41

Profipress S-obluk 45°

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka

s SC-Contur
- med
Vybavenie
tesniaci prvok FKM
model 4526.1
Z [mm] L1 [mm]
6 24
7 29
7 29
11 34
12 36
15 41

L2 [mm]
26
29
31
36
40

43
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Rozmery Z
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L1

Z1

d2

Z3

L3

a3 |

artikel

628 406
628 420
628 413
628 444
628 437
627 843
628 550
628 451
628 574
628 581
628 598
628 567
628 611
628 628
628 604

d1
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35

Profipress S-T-kus

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky FKM

model 4518
d2 d3
12 12
12 15
15 15
15 18
18 18
15 22
18 22
22 22
15 28
18 28
22 28
28 28
22 35
28 35
35 35

Z1 [mm]
18
16
19
18
20
18
19
19
17
18
20
24
19
22
26
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Z2 [mm]
9
12
11
13
13
15
15
15
19
19
19
19
22
22
22

Z3 [mm]
18
16
19
18
20
18
19
19
17
18
20
24
19
22
26

L1 [mm]
36
39
41
41
42
41
42
42
41
42
45
48
46
49

52

L2 [mm]
27
30
33
35
35
37
37
38
41
41
42
43
45
46

48

L3 [mm]
36
39
41
41
42
41
42
42
41
42
45
48
46
49

52

Rozmery Z
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L2

T Profipress S-T-kus

AN s SC-Contur

- kremikovy bronz

- lisovacie pripojky, zavit Rp
Vybavenie

tesniace prvky FKM, viachran

Wk model 4517.2

L1

z1
Rp

Z3

L3

d2

artikel di Rp d2 Z1[mm] Z2[mm] Z3[mm] L1[mm]
628 635 15 s 15 19 1 19 41
628 642 18 s 18 18 12 18 40
628 659 22 s 22 19 13 19 42
628 666 28 A 28 21 17 21 45
628 673 35 A 35 19 20 19 45

VK = velkost klti¢a

K Profipress S-prechodovy kus

O 1 s SC-Contur
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
- lisovacia pripojka, zavit Rp

= ! Vybgvgnie .
tesniaci prvok FKM, viachran
L~ 2 model 4512
artikel d Rp Z [mm] L[mm]  VK[mm]
628 857 12 % 7 32 21
628 864 15 Y 7 44 26
628 871 18 Y 6 43 26
628 888 18 Ya 10 45 31
628 895 22 Ya 11 47 31
628 901 22 1 14 52 38
628918 28 1 14 52 38
628 925 35 1Y% 14 54 47
Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a
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L2 [mm]
21
22
28
32

35

L3 [mm]
41
40
42
45

45

Rozmery Z

VK [mm]

26
26
26

26
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di

d2

d2

artikel d

628 932 12
628 949 15
628 956 18
628 963 22
628 970 28
628 987 35

Z =rozmer Z
2z
artikel d1
628 994 15
629 007 18
629 014 22
629 021 22
629 038 28
629 045 28
629 052 28
629 069 35
629 076 35
Z =rozmer Z

3
3

d2
12
15
15
18
15
18
22
22

28

Profipress S-spojka
s SC-Contur

- med

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniaci prvok FKM
model 4515

Z [mm] L [mm]

39
47
49
51
52

56

Profipress S-redukény kus

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka

s SC-Contur

- med

Vybavenie

tesniaci prvok FKM

model 4515.1

Z[mm] L [mm]

32 50
32 54
36 58
33 55
43 65
39 61
31 54
46 69
39 63
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viega e

vee VK1 Profipress S-prechodovy skrutkovy spoj
jﬂ} s SC-Contur
.| - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
“| - lisovacia pripojka, zavit Rp
- ploché tesnenie
z Vybavenie
L tesniaci prvok FKM, tesnenie z aramidovych vlakien, viachran
model 4562
artikel d Rp Z [mm] L [mm] VK1 [mm] VK2 [mm]
629 151 15 Y 26 63 30 27
629 168 18 Ya 36 68 30 31
629175 22 Yy 32 72 37 34
629 182 28 1 33 76 46 43
629 199 35 1Y% 36 83 53 50
Z =rozmer Z
VK1, VK2 = velkost kltica
°I ﬂ* | | W } ﬂ de Profipress S-kompenzator
="' v sSC-Contur

N

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: vyrovnanie roztaznosti

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniaci prvok FKM, lisovacie spojky ¢erveny bronz alebo kremikovy bronz,
vlnovec z uSlachtilej ocele

model 4551
artikel d Z [mm] L [mm] @ [mm]
629 083 15 100 144 23
629 090 18 104 148 27
629 106 22 102 149 34
629 113 28 121 168 41
629 120 35 123 174 50

Z =rozmer Z
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viega e

Zoznam cCisel modelov

model strana €.
4512 10
4515 11
45151 11
4517.2 10
4518 9
4526 8
4526.1 8
4551 12
4562 12
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Zoznam artiklovych cCisel

artikel

627 843
628 284
628 291
628 307
628 314
628 321
628 338
628 345
628 352
628 369
628 376
628 383
628 390
628 406
628 413
628 420
628 437
628 444
628 451
628 550
628 567
628 574
628 581
628 598
628 604
628 611
628 628
628 635
628 642
628 659
628 666
628 673
628 857
628 864
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strana ¢.

9

co 0 00 o o

©

10
10
10
10
10
10
10

artikel

628 871
628 888
628 895
628 901
628 918
628 925
628 932
628 949
628 956
628 963
628 970
628 987
628 994
629 007
629014
629 021
629 038
629 045
629 052
629 069
629 076
629 083
629 090
629 106
629 113
629 120
629 151
629 168
629 175
629 182

629 199

strana €.
10
10
10
10

10

rozmery Z
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavazné informacie, ktoré su vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nemézeme zarucit aktualnost, spravnost a
Uplnost informacii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke suc¢astou predmetu plnenia zmluvy.
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