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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym prudenim s lisovacimi spojkami a rdrami z uslachtilej ocele
1.4401. Lisovacie spojky na ochranu tesniaceho prvku vybavené valcovitou potrubnou priechodkou. Lisovacie
spojky od d64,0 so zareznym krizkom z usSlachtilej ocele na zabezpecenie mechanickej zatazitelnosti spoja.
Rury su kvéli ochrane vybavené zatkami. Lisovacia sila posobi pred a za sedlom tesniaceho prvku. Uréené pre
inStalacie stupacich a etazovych rozvodov na omietku a pod omietku.

Oznacenie

Vyrobca, rozmer rury, $arza, Ity bod na lisovacom konci, ZIty obdiznik s napisom »Gas MOP 5 / GT5« pre
spojky Sanpress Inox G, ZIty obdiznik s napisom »Gas MOP 5 / GT1« pre spojky Profipress G z &erveného
bronzu, zIt4 zatka rdry, odnimatelna oranzova nalepka ako indikator zlisovania od d64,0

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skiske tesnosti okamzite viditelné.

Spoloc¢nost Viega zaruC€uje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych rozsahoch tlakov so stlacenym
vzduchom alebo inertnymi plynmi:

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
HNBR (hydrogenovany akrylonitril-butadiénovy kaucuk), zlta farba, predmontované

Rozmery
d15-108,0

Naradie

Funkéna bezpecnost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najma od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanym servisnymi
partnermi spolo€nosti.

Oblasti pouzitia

Zemny plyn/skvapalneny plyn
Vykurovaci olej

Motorova nafta

Upozornenie

Systémové komponenty je nutné chranit pred vysokymi koncentraciami chloridu obsiahnutého v médiu a pred
vonkajSimi vplyvmi. Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia a média je nutné odsuhlasit so
servisnym centrom spolo¢nosti Viega! Podrobné informacie o aplikaciach, obmedzeniach a narodnych
normach a smerniciach najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v tlaCenej forme alebo na internetovej
stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie — normy a schvalenia

Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami a rdrami podia DIN EN 10088, pracovny list DVGW GW 541.
Schvalenie lisovacej spojky pre uslachtili ocel podla DG-8531BR0333.

Schvalenie lisovacej spojky pre ¢erveny bronz podla DG-8531BP0069.

Plyny podla pracovného listu DVGW G 260 v plynovych instalaciach podla DVGW-TRGI 2018 (pracovny list
DVGW G 600)/DVFG-TRF 2021.

Skvapalnené plyny v plynnej faze na domace a komeréné pouzitie, preskisané podla pracovného listu

DVGW G 5614.

Potrubia pre vykurovaci olej podia DIN 51603 a potrubia pre motorovu naftu ako sacie a tlakové vedenia podia
DIN EN 590 pri zohladneni vSeobecného stavebnotechnického schvalenia Z-38.4-184.
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m Popis skupiny vyrobkov

Prevadzkové podmienky instalacii plynu a skvapalneného plynu

Prevadzkova teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa/5 bar/72,5 PSI

Prevadzkovy tlak pri poziadavke VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Prevadzkové podmienky instalacii vykurovacieho oleja a nafty
Prevadzkova teplota max. 40 °C/104 °F
Prevadzkovy tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar/-7,25 az +72,5 PSI)

Materialy lisovacich spojok
Uslachtila ocel 1.4401

Softvérové rieSenia TechCON

Softvéroveé rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a
odvodnovacej techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie
na internetovych strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikacia na jednoduché a rychle ur€enie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prislusnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby st vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie najdete na internetovej stranke
Viega a pred nakupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. NaSe vyrobky su
kontinualne optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje dblezité informacie o vybere produktu resp. systému, indtalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v sulade so stanovenym ucelom a v pripade potreby o udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikacnych technikach vychadzaju z aktualne platnych
noriem v Eurépe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré Casti textu m6zu odkazovat na
technické predpisy v Europe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporuc¢ania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. PrisluSné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie sU zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress Inox G

oblasti pouzitia

mineralne oleje SAE

d15-108,0

vykurovaci olej podla normy DIN 51603-1
nafta podla normy DIN EN 590

podla Technickych pravidiel pre horlavé
kvapaliny
d12-54

palmovy olej

repkovy olej

DIN W 51805

séjovy olej

sineénicovy olej

stlaceny vzduch

koncentracia oleja >= 25 mg/m?®
d12-108,0

stlaceny vzduch

koncentracia oleja <= 25 mg/m?®
d12-108,0

zemny plyn

podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vysSiu tepelnu
zatazitelnost)

kvapalné plyny: propan, butan, metan
podia G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vysSiu tepelnu
zatazitelnost)

argon

d12-54

argon

d64,0-108,0

Sanpress Inox G

vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

hodnoty
1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

70°C /158 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa /10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F
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nazov systému: Sanpress Inox G

oblasti pouzitia
karbogen

oxid uhli¢ity + suchy kyslik
d12-54

karbogen
d64,0-108,0

dusik

za vyparnikom d12-54
dusik

d64,0-108,0

vodik

d12-108,0

oxid uhlicity

suchy
d12-54

oxid uhlicity
d64,0-108,0
hrubé vakuum

P (absolutny) = 1hPa

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

argon + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
d12-54

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

d64,0-108,0
etan

d12-54

etan
d64,0-108,0
etén (etylén)
d12-54

etén (etylén)
d64,0-108,0
hélium

d12-54

Sanpress Inox G

vilastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

. prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

Oblasti

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

pouzitia
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m Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress Inox G

oblasti pouzitia
hélium
d64,0-108,0
krypton

d12-54

kryptén
d64,0-108,0

neén

d64,0-108,0

xenén

d12-54

xenén

d64,0-108,0

synteticky vzduch

d12-54

synteticky vzduch

d64,0-108,0

bioplyn - pred Gpravou na bioplyn

45-70 % metan / 20-45 % oxid uhli¢ity /
sirovodik < 30 mg/m?®

bioplyn - po Uprave na bioplyn

podla G260 a G262

nazov systému: Sanpress Inox G, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia
mineralne oleje SAE

d15-108,0

vykurovaci olej podla normy DIN 51603-1

nafta podla normy DIN EN 590

podla Technickych pravidiel pre horlavé
kvapaliny
d12-54

palmovy olej

Sanpress Inox G

viastnosti

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

vlastnosti
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F

0,5 MPa/5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

70°C /158 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F
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nazov systému: Sanpress Inox G, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia
repkovy olej

DIN W 51805

séjovy olej

sinecnicovy olej

stlaceny vzduch

koncentracia oleja >= 25 mg/m?®

d12-108,0

stlacéeny vzduch

koncentracia oleja <= 25 mg/m?®

d12-108,0
zemny plyn

podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu

zatazitelnost)

kvapalné plyny: propan, butan, metan

podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu

zatazitelnost)
argon
d12-54
argon
d64,0-108,0
karbogen

oxid uhli¢ity + suchy kyslik
d12-54

karbogen
d64,0-108,0
dusik

za vyparnikom d12-54
dusik

d64,0-108,0

vodik

d12-108,0

Sanpress Inox G

vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

Oblasti

hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar/ 232,1 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

pouzitia
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m Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress Inox G, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia vilastnosti hodnoty

oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
suchy

di12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

hrubé vakuum

P (absolutny) = 1hPa

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri

zvarani)

argon + oxid uhlicity (napriklad Corgon)

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

d12-54

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri max. prevadzkovy tlak 1 MPa /10 bar / 145 psi
zvarani)

d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

etan max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. prevadzkova teplota 60°C /140 °F

etan max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

etén (etylén)
d12-54

etén (etylén)

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

hélium max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
di12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

hélium max. prevadzkovy tlak 1 MPa /10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

kryptén max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

krypton max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

neoén max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

neoén max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

Sanpress Inox G
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nazov systému: Sanpress Inox G, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia
xenén

d12-54

xenén
d64,0-108,0
synteticky vzduch
d12-54

synteticky vzduch
d64,0-108,0

bioplyn - pred tpravou na bioplyn

45-70 % metan / 20-45 % oxid uhliity /

sirovodik < 30 mg/m?®
bioplyn - po uprave na bioplyn

podla G260 a G262

Sanpress Inox G

viastnosti

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F
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m Povolené rary

Povolené rury

material rary model artikel vonkajsi @ hrabka steny
uslachtila ocel 2203 297 824 12 1,0
uslachtila ocel 2203 102 036 15 1,0
uslachtila ocel 2203 289 034 18 1,0
uslachtila ocel 2203 102 708 22 1,2
uslachtila ocel 2203 104 924 28 1,2
uslachtila ocel 2203 108 588 35 1,5
uslachtila ocel 2203 113 001 42 1,5
uslachtila ocel 2203 193 676 54 1,5
uslachtila ocel 2203XL 578 626 64,0 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 862 76,1 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 855 88,9 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 848 108,0 2,0
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m Certifikaty

Certifikaty

OVGW certificate
GVGW Sanpress Inox G (d 15 - 108)

GEPRUFT

W SAIl StandardsMark Licence

WaterMark Propress, Sanpress and Sanpress Inox

gas.be - ARGB-KBVG Certificate
Sanpress Inox G (d 15-54)

ARGB

s SVGW certificate
S Sanpress Inox G (d 15 - 108)

SZU Certificate

SzU
Sanpress Inox G
AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

I \ DVGW type examination certificate
\D‘C’ERT } Sanpress Inox G with pipe 1.4401 (d 15 - 108)

r \ DVGW type examination certificate

\ pya / Sanpress pipe 1.4401 (d 12 - 108)

BSI Kitemark Certificate

Sanpress Inox, Sanpress Inox G

BSI

Lloyd’s Register Type Approval Certificate
Sanpress Inox, ProPress 304 FKM, ProPress 316

[a]

W

=>

[e]

-3

a

a

<
=
scl

\/é> IMQ Certificate

Neees Sanpress Inox G
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Sanpress Inox G

IMQ Certificate
Sanpress Inox G XL

1ZV Certificate

Sanpress Inox G, Sanpress Inox G
XL

Certifikaty
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Rozmery Z

artikel d
577 476 64,0
577 483 76,1
577 490 88,9
577 506 108,0

Z =rozmer Z

L1

Sanpress Inox G XL-obluk 90°
- ocel nehrdzavejuca
model 0216XL

V4 L

84 127
99 149
115 165
138 198

Sanpress Inox G XL-oblik 90°
- ocel nehrdzavejuca

L2
\\

artikel d
577 513 64,0
577 520 76,1
577 537 88,9
577 544 108,0

Z =rozmer Z

Sanpress Inox G

model 0216.1XL
Z L1 L2
84 127 126
99 149 147
115 165 162
138 198 195

Rozmery Z
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Sanpress Inox G XL-oblik 45°
v o - ocel nehrdzavejlica
1 model 0226XL

S

artikel d 4 L

578 251 64,0 39 82
578 268 76,1 46 96
578 275 88,9 52 102
578 282 108,0 61 121

Z =rozmer Z

Sanpress-nadoblik
- ocel nehrdzavejuca

model 2209.3
artikel d L1 L2 L3 L4 v
193 324 15 148 104 39 39 48
289 010 18 169 118 45 45 52
193 331 22 190 135 50 45 59
193 294 28 195 138 60 50 67
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L1
>

L3
-

——

d3

artikel

486 457
486 464
486 488
486 532
486 518
486 570
486 556
486 600
486 594
570 477
486 631

486 624

Sanpress Inox G

d1

15

18

22

28

28

35

35

42

42

54

54

54

d2

d2

15

18

22

22

28

28

35

28

42

28

42

54

Sanpress Inox G-T-kus
- ocel nehrdzavejuca

model 0218
ds3 Z1
15 19
18 21
22 24
28 23
28 28
35 27
35 27
42 25
42 32
54 21
54 29
54 39

z2

22

23

27

31

29

33

27

37

32

43

38

39

Z3

19

21

24

23

28

27

27

25

32

21

29

39

L1

41

43

47

47

52

53

53

61

68

61

69

79

43

45

50

54

53

57

53

61

68

67

74

79

L3

41

43

47

47

52

53

53

61

68

61

69

79

Rozmery Z

strana 16/ 30



[:L—— Sanpress Inox G XL-T-kus
i1 - ocel nehrdzavejuca
N 2l model 0218XL
N
o
A k=
o«
N v
™®y
-
|
d3
artikel dt d2 ds3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
578 206 64,0 64,0 64,0 46 48 46 89 a1 89
578 213 76,1 76,1 76,1 51 54 51 101 104 101
578 220 88,9 88,9 88,9 57 61 57 107 11 107
578 237 108,0 108,0 108,0 67 70 67 127 130 127

- > Sanpress Inox G-T-kus
- ocel nehrdzavejuca
model 0217.2
A
Y
artikel d1 Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 VK
486 655 15 Y 15 19 14 19 41 29 41 24
486 662 18 Yo 18 21 15 21 43 30 43 24
486 679 22 Y 22 22 17 22 45 32 45 24
486 686 22 % 22 24 17 24 47 33 47 30
486 693 28 Y 28 21 21 21 45 36 45 24
486 709 28 % 28 23 21 23 47 37 47 30
486 716 35 Y 35 19 25 19 45 40 45 24
486 723 42 Yo 42 19 28 19 55 43 55 24

VK = velkost kluc¢a
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- > Sanpress Inox G-T-kus
- ocel nehrdzavejuca
model 0217.2
A
—1 =
Y
artikel d1 Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 VK
486 730 54 % 54 18 34 18 58 49 58 24

VK = velkost kluc¢a

[:2—2—>' Sanpress Inox G XL-T-kus
- ocel nehrdzavejuca
- > model 0217.2XL

L1

73 | 71
o
LY

L3
&

———

d2 -
artikel di Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 VK
578 435 64,0 % 64,0 25 40 25 68 56 68 30
578 466 76,1 % 76,1 24 46 24 74 62 74 30
578 459 76,1 2 76,1 40 48 40 90 73 90 65
578 473 88,9 % 88,9 24 55 24 74 68 74 30
578 480 88,9 2 88,9 40 54 40 90 79 90 65
578 497 108,0 % 108,0 24 62 24 84 78 84 30
578 503 108,0 2 108,0 40 72 40 100 90 100 65

VK = velkost klu¢a
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VK

artikel

486 266

486 273

486 280

486 297

486 747

486 754

486 761

486 778

486 785

486 792

486 808

486 815

486 822

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

15

15

18

18

22

22

22

28

28

35

35

42

54

artikel

632 526
632 533

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Sanpress Inox G

VK
v Elzﬁ
z
L
d

76,1

88,9

i

1%

1%

2V

Sanpress Inox G-prechodovy kus

- ocel nehrdzavejuca

model 0211
Z L
31 53
34 56
30 52
33 55
31 54
33 56
34 57
33 57
33 57
34 60
43 69
45 81
49 89

Sanpress Inox G XL-prechodovy kus

- ocel nehrdzavejuca

model 0211XL
z L
65 115
68 118

VK

22

27

22

27

24

27

34

30

34

36

46

50

62

VK

80

90

Rozmery Z
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artikel

436 704

436 711

436 728

436 735

436 742

436 759

436 766

436 773

436 780

VK = velkost klu¢a

15

18

18

22

22

28

35

42

54

VK

-4

artikel

436 797
436 803
436 810
436 827
436 834
436 841
436 858
436 865
436 872
436 889

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

Sanpress Inox G

a
3

15

18

18

22

22

28

28

35

42

54

1%

1%

1%

1%

Sanpress Inox-zasuvny kus
- ocel nehrdzavejuca

model 2311.1

58
57
61
59
61
65
73
84

93

Sanpress Inox-zasuvny kus
- ocel nehrdzavejuca

model 2312.1

38
38
38
39
39
40
40
42
54

61

VK

22

22

27

24

27

36

46

50

63

53

53

55

54

55

56

59

64

75

87

VK

26

26

33

26

33

33

40

50

60

70

Rozmery Z
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d

artikel

578 244

578 558

578 565

578 572

Z =rozmer Z

64,0
76,1
88,9

108,0

VK2

24

25

25

25

i

A

artikel

379 254
379 261
379 278
379 285

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

Sanpress Inox G

18

22

28

33

40

39

47

Sanpress Inox G XL-spojka
- ocel nehrdzavejuca
model 0215XL

110
125
125

145

Profipress G-skrutkovy spoj

- Cerveny bronz

model 2650
L VK1 VK2
77 31 34
84 40 41
86 40 41
94 45 48

Rozmery Z
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VK2 VK1
o (=X
[+
@Qﬂ
z
“-—»>
L
artikel d
379 322 15
379 339 18
379 346 22
379 353 28

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

VK2

VK1

artikel

379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Sanpress Inox G

15

15

18

18

22

22

28

28

Profipress G-prechodovy skrutkovy spoj

- Cerveny bronz
model 2652

27
29
28

59

Profipress G-prechodovy skrutkovy spoj

- Cerveny bronz
model 2654

44
47
49
50
50
55
60

59

64

66

68

83

66

69

71

72

74

79

83

83

VK1

31

40

40

45

VK1

31

31

40

40

40

40

45

45

VK2

34

41

41

48

VK2

34

34

41

41

41

41

48

48

Rozmery Z
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VK Profipress G-pripajaci skrutkovy spoj
S - Gerveny bronz
model 2661
T [0
o
Z|L1
L2
artikel d G z L1 L2 VK
351113 15 % 10 41 10 34
534 745 18 1% 15 50 13 48
351 120 22 14 12 46 11 41
408 237 22 1% 15 51 13 48
351137 28 1% 16 52 13 48
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
VK‘; Profipress G-pripajaci skrutkovy spoj
. 54 - Gerveny bronz
model 2666
v A 4
Ne
;b
L1 L2
artikel d G z L1 L2 VK
477 455 28 14 18 52 10 46
490 829 28 114 15 50 11 52

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
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/o Sanpress Inox G-pripajaci skrutkovy spoj
5 - ocel nehrdzavejuca
model 0263.1
k=] S
N
V4 L2
- L e
L1
artikel d G Z L1 L2 VK
735 821 18 % 15 45 8 30
735 838 22 1 16 48 8 37
735 845 28 1% 18 52 10 46
735 852 35 114 18 55 10 53
735 869 42 2 24 75 14 66
735 876 54 2% 24 76 12 78
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
7 2 Sanpress Inox G-viecko
- ocel nehrdzavejuca
model 0256
N
Y
d
artikel d Z L
487 232 15 23 26
487 249 18 23 26
487 256 22 24 27
487 263 28 25 28
487 270 35 27 31
487 287 42 36 41
487 294 54 40 44

Z =rozmer Z
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7 . Sanpress Inox G XL-viecko
- ocel nehrdzavejuca
model 0256.1XL

-}
N
) A 4

1 d »

artikel d z L

578 640 64,0 43 78

578 633 76,1 50 85

578 657 88,9 50 85

578 664 108,0 60 95

Z =rozmer Z

-~ - Profipress G-prirubovy prechod
- > - Cerveny bronz
i NN model 2659.5
)
)
A
X — o
&
4 v
[8'
5
Y
B1
-
B2
-
artikel DN d z L §1 82 a1 k @2 po
490 669 25 28 42 65 16 21 115 85 14 4

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov
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Sanpress Inox G-prirubovy prechod

- ocel nehrdzavejuca

-t
z
- »
7‘
VA
- x
=2
y
o
2
A
$1
S o
52 ol e
artikel DN
735 777" 20
735784 25
735 791 32
735 807 40
735814 50
Z =rozmer Z

model 0259
4
d z L k
22 48 71 75
28 45 69 85
35 44 70 100
42 57 93 110
54 57 97 125

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek

po = pocet otvorov

* = dodavka len do vyCerpania skladovych zasob

Sanpress Inox G XL-prirubovy prechod

- ocel nehrdzavejluca

-t
z
- »
7—
VA
- x
=2
| 4
o
=2
i
$1
S e B
52 ol e
artikel DN
641 757 50
578 534 65
578 541 80
578 510 100
Z =rozmer Z

model 0259XL
Y
d z L $1
64,0 30 73 15
76,1 29 79 15
88,9 31 81 17
108,0 31 91 17

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov

Sanpress Inox G

16

16

16

16

16

17

17

19

19

18

18

18

18

18

o1

165

180

200

220

a1

105

115

140

150

165

125

145

160

180

a2

14

14

18

18

18

@2

18

18

18

18

Rozmery Z

Po

po
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L3

L2

z2

L4

Z1

L1

Rp

artikel

487 300

487 317

487 324

493 974

artikel

492 854

492 861

492 878

492 885

artikel

492 854

492 861

492 878

492 885

d = vonkajsi priemer riry

15

18

22

22

d1

15

18

22

28

VK2

13

13

13

13

VK = velkost kluc¢a

Sanpress Inox G

d2

15

18

22

28

Sanpress Inox G-nastenka
- ocel nehrdzavejuca

model 0225.5
V4l z2 L1
25 11 47
23 11 45
25 13 48
27 13 50

L2

26

26

28

30

Profipress G-plynovy gulovy kohut

model 2670
Z1 z2 L1
20 26 42
20 26 42
22 29 45
26 36 50

L2

48

48

52

59

L3

12

14

17

17

L3

121

121

121

121

L4

18

18

18

20

vi

41

41

43

47

v2

19

19

23

27

Rozmery Z

VK1
27
27
34

41
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artikel
587 437"
587 444

587 451

artikel
587 437"
587 444

587 451

d = vonkajsi priemer rury

VK = velkost kluc¢a

di

18

22

28

VK2

13

13

13

d2

22

28

Profipress G-plynovy gulovy kohut

model 2671

21
30
29

36

* = dodavka len do vyc€erpania skladovych zasob

L3
VK2 : [ E—
VK1
o ﬁ/— e '
= £ [ Sy ok
i S
Z1 12
- > »
Lt | L2
artikel d
587 468 22
587 475 28
659 318 22
638 887 28
artikel VK2
587 468 13
587 475 13
659 318 13
638 887 13

VK = velkost klu¢a

Rp
%

34

72

38

37

41

L1

52

52

59

L2

60

60

64

Profipress G-plynovy gulovy kohut

model 2671.3

21
20
22
27

24

* = dodavka len do vyc¢erpania skladovych zasob

Sanpress Inox G

z2

37

41

37

41

L1

37

38

46

43

L2

60

64

60

64

L3

45

45

45

L3

45

45

45

45

vi

47

49

53

vi

49

53

49

53

v2

19

23

27

v2

23

27

23

27

Rozmery Z

VK1
27
50

41

VK1
34
34
40

41
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L2

— (2 rzzrrz7y
o N
\
N
i
Rp
artikel R Rp
444 792 1 1
Z =rozmer Z
L3 L2
- > >
z2
rd L
Q
i1 o«
N
0
v
d
artikel d Rp
475 079 22 %
473 730 22 1
473 747 28 1

Sanpress Inox G

Pripojovacie koleno 90°
- Cerveny bronz

model 2614.5

19

Profipress G-pripojovacie koleno 90°

- Cerveny bronz
model 2614.6

L1
52
53

53

L1

39

L2

27

36

33

L2

50

L3

15

15

18

21

29

29

29

72

16

17

20

Rozmery Z
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavédzné informacie, ktoré su vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nemé&zeme zarudit aktualnost, spravnost
a uplnost inform@cii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke sucastou predmetu plnenia zmluvy.
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