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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami, s optimalizovanym pradenim, z erveného bronzu alebo
kremikového bronzu (zmena materialu z erveného bronzu na legovany kremikovy bronz v désledku zladenia
vyroby s celosvetovou produkciou spolo€nosti Viega) a rirami z uslachtilej ocele 1.4401 a 1.4521. Lisovacie
spojky na ochranu tesniaceho prvku vybavené valcovitou potrubnou priechodkou. Lisovacie spojky od d76,1
so zareznym kruzkom z u$lachtilej ocele na zabezpec€enie mechanickej zatazitelnosti spoja. Rury su kvoli
ochrane vybavené zatkami. Lisovacia sila pésobi pred a za sedlom tesniaceho prvku. Uréené pre inStalacie
stUpacich a etdzovych rozvodov na omietku a pod omietku.

Oznacenie
Vyrobca, rozmer rdry, Sarza, zeleny bod na lisovacom konci, zlta zatka rary pre 1.4401, zelena zatka rary pre
1.4521, odnimatelna oranzova nalepka ako indikator zlisovania od d76,1

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spojenia budu pri naplneni zariadenia viditelne netesné.

Spolo¢nost Viega zaruCuje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych rozsahoch tlakov:
min. tlak vody: 0,1 MPa/100 kPa/1 bar/14,5 PSI

max. tlak vody: 0,65 MPa/650 kPa/6,5 bar/94,3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
EPDM (etylén-propylén-dién-kaucuk), Cierna farba, predmontované

Upozornenie

Tesniace materidly lisovacich spojok podliehaju tepelnému starnutiu, ktoré zavisi od teploty média a doby
prevadzky.

Cim vyssia je teplota média, tym rychlejSie je tepelné starnutie tesniaceho materialu.

V pripade Specialnych prevadzkovych podmienok, napriklad v priemyselnych systémoch rekuperacie tepla, je
potrebné porovnat Udaje vyrobcu zariadenia s udajmi o lisovacom spojovacom systéme.

Pred pouzitim lisovacieho spojovacieho systému mimo uvedenu oblast pouzitia alebo v pripade pochybnosti o
spravnom vybere materialu, kontaktujte prosim spolo¢nost Viega.

Rozmery
d12-108,0

Naradie

Funk&na bezpecnost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najméa od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanym servisnymi
partnermi spolo€nosti.

Oblasti pouzitia

Pitna voda

Dazdova voda

Zariadenia so stlacenym vzduchom
Polnohospodarstvo

Priemyselné aplikacie
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m Popis skupiny vyrobkov

Upozornenie

Lisovaci spojovaci systém Sanpress je vhodny na inStalacie pitnej vody podlia DIN 1988-200 a EN 806-2, v
sulade s vyberom materidlov podla DIN EN 12502-1 a v sulade s podkladmi posudzovania kovovych
materialov prichadzajucich do kontaktu s pitnou vodou stanovenymi Spolkovym dradom pre zivotné
prostredie (UBA). V pripade pouzitia pre iné ako opisané oblasti pouzitia alebo pri pochybnostiach o spravnom
vybere materialu, kontaktujte, prosim, spolo¢nost Viega. Systémové komponenty je nutné chranit pred
vysokymi koncentraciami chloridu obsiahnutého v médiu a pred vonkajSimi vplyvmi. Podrobné informacie o
aplikaciach, obmedzeniach a narodnych normach a smerniciach najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v
tlacenej forme alebo na internetovej stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie - normy a schvalenia

Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami z Cerveného alebo kremikového bronzu (zmena materialu z
Cerveného bronzu na legovany kremikovy bronz v désledku zladenia vyroby s celosvetovou produkciou
spoloc¢nosti Viega), rury podia DIN EN 10088, DIN EN 10312, pracovného listu DVGW GW 541 a W 534.
Schvélenie rury pre 1.4521 (d12-108,0) podla DW-7301BS0375.

Schvalenie rury pre 1.4401 (d12-108,0) podla DV-7301BS0411.

Schvalenie systému pre 1.4521 (d12-108,0) podla DW-8501BS0377.

Schvalenie systému pre 1.4401 (d12-108,0) podia DW-8501AP3032.

Pri pouziti vo vykurovacich systémoch dodrzujte smernicu VDI 2035 a DIN EN 12828.

Pre Specialne pouzitia
Stavba lodi

Prevadzkové podmienky

Lisovaci spojovaci systém Sanpress je mozné pouzit za uvedenych prevadzkovych podmienok:
InStalacie pitnej vody podla DIN 1988-200/DIN EN 806-2

Prevéadzkova teplota max. 80 °C/176 °F

Teplota max. 95 °C poc¢as 60 minut

Vykurovacie systémy podlia DIN EN 12828

Prevadzkova teplota max. 105 °C/221 °F

Lisovaci spojovaci systém Sanpress je urCeny pre menovity tlak PN 16.

Materialy lisovacich spojok

Med: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kremikovy bronz: CC246E/CuSi4Zn9MnP

Softvérové rieSenia TechCON

Softvérové rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a
odvodnovacej techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie
na internetovych strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikacia na jednoduché a rychle ur€enie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prislusnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby st vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie ndjdete na internetovej stranke
Viega a pred ndkupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su
kontinudlne optimalizované.
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m Popis skupiny vyrobkov

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere produktu resp. systému, inStalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v stlade so stanovenym Uc¢elom a v pripade potreby o Udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikaénych technikach vychadzaju z aktualne platnych
noriem v Eurdpe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré €asti textu mézu odkazovat na
technické predpisy v Europe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporuc¢ania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. Prislusné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress, material riry: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia

pitna voda

hodnota pH >=7,4

hodnota pH 7,0-7,4 s TOC max. 1,5 mg/I

poziadavky podla vyhlasky o pitnej vode
teplota max. 95 °C pocas 60 minut

chladiaca voda (uzatvoreny okruh)

vodna para

zariadenia s nizkotlakovou parou

bez pridavkov

vymena tesniacich prvkov za FKM

voda zo studne

poziadavky podla vyhlasky o pitnej vode
vykurovacie zariadenia

podia DIN EN 12 828

prostriedok protimrazovej ochrany

Antifrogen N / Clariant
Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarne zariadenia) / Clariant

etylénglykol (etéan-1,2-diol)
propylénglykol (1,2-propandiol)
Tyfoxit / Tyforop-Chemie
Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana proti korézii pre rury z nelegovanej

ocele podia AGI Q151
stlaceny vzduch

koncentracia oleja <= 25 mg/m?®
d12-108,0

stlaceny vzduch

koncentracia oleja >= 25 mg/m?®
d12-108,0

vymena tesniacich prvkov za FKM
argon

d12-54

argon

d64,0-108,0

Sanpress

vlastnosti

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti

hodnoty

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

95 °C /203 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
-25°C/-13°F

110°C /230 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

120 °C /248 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
110°C /230 °F
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13°F

110°C /230 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

pouzitia
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Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia
karbogen

oxid uhli€ity + suchy kyslik

vilastnosti

max. prevadzkovy tlak

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

di12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

karbogen max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

dusik max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

za vyparnikom d12-54

max. prevadzkova teplota

60 °C /140 °F

dusik max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

vodik max. prevadzkovy tlak 0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
d12-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
suchy

d12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

hrubé vakuum

P (absolutny) = 1hPa

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

argon + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
d12-54

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

70°C /158 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

kryptén max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
d12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

kryptén max. prevadzkovy tlak 1 MPa /10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

neén max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
di12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

neén max. prevadzkovy tlak 1 MPa/ 10 bar / 145 psi
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

xenén max. prevadzkovy tlak 1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
di12-54 max. prevadzkova teplota 60 °C /140 °F

Sanpress
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nazov systému: Sanpress, material rary: uslachtila ocel 1.4401

oblasti pouzitia
xenén
d64,0-108,0
synteticky vzduch
d12-54

synteticky vzduch

d64,0-108,0

etanol

kondenzat
z plynovych kondenza¢nych kotlov, nie z

olejovych kondenzaénych kotlov
bez necistot

aceton

kvapalny

viastnosti

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

nazov systému: Sanpress, material rary: uslachtila ocel 1.4521

oblasti pouzitia

pitna voda

hodnota pH >=7,4

hodnota pH 7,0-7,4 s TOC max. 1,5 mg/I

poziadavky podla vyhlasky o pitnej vode
teplota max. 95 °C pocas 60 minut

chladiaca voda (uzatvoreny okruh)

vodna para
zariadenia s nizkotlakovou parou

bez pridavkov
vymena tesniacich prvkov za FKM

voda zo studne
poziadavky podla vyhlasky o pitnej vode
vykurovacie zariadenia

podla DIN EN 12 828

Sanpress

vilastnosti

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

hodnoty

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

25°C /77 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

110 °C /230 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi
-10°C /14 °F

40°C /104 °F

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

95 °C /203 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
-25°C/-13°F

110°C /230 °F

0,1 MPa/ 1 bar/ 14,5 psi

120 °C /248 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
110 °C /230 °F
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F
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nazov systému: Sanpress, material riry: uslachtila ocel 1.4521

oblasti pouzitia viastnosti

prostriedok protimrazovej ochrany
max. prevadzkovy tlak
Antifrogen N / Clariant
Antifrogen L / Clariant
Antifrogen Sol (solarne zariadenia) / Clariant
etylénglykol (etan-1,2-diol) min. prevadzkova teplota
propylénglykol (1,2-propandiol)
Tyfoxit / Tyforop-Chemie
Tyfocor / Tyforop-Chemie
ochrana proti korézii pre rury z nelegovanej max. prevadzkova teplota
ocele podia AGI Q151

stlaceny vzduch max. prevadzkovy tlak

koncentracia oleja <= 25 mg/m? i .
d12-108,0 max. prevadzkova teplota

stlaceny vzduch

. max. prevadzkovy tlak
koncentracia oleja >= 25 mg/m?®
d12-108,0

vymena tesniacich prvkov za FKM max. prevadzkova teplota

argon max. prevadzkovy tlak
d12-54 max. prevadzkova teplota
argén max. prevadzkovy tlak
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota
karbogen max. prevadzkovy tlak
oxid uhli¢ity + suchy kyslik

d12-54 max. prevadzkova teplota
karbogen max. prevadzkovy tlak
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota
dusik max. prevadzkovy tlak

za vyparnikom d12-54 max. prevadzkova teplota
dusik max. prevadzkovy tlak
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota
vodik max. prevadzkovy tlak
d12-108,0 max. prevadzkova teplota
oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak
suchy

d12-54 max. prevadzkova teplota
oxid uhlicity max. prevadzkovy tlak
d64,0-108,0 max. prevadzkova teplota

hrubé vakuum
max. prevadzkova teplota
P (absollutny) = 1hPa

Sanpress

Oblasti pouzitia

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

-25°C/-13 °F

110 °C /230 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa /10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F
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m Oblasti pouzitia

nazov systému: Sanpress, material rary: uslachtila ocel 1.4521

oblasti pouzitia

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

argoén + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
d12-54

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

d64,0-108,0
krypton

d12-54

kryptén
d64,0-108,0

neén

d12-54

neén

d64,0-108,0
xenén

d12-54

xenén
d64,0-108,0
synteticky vzduch
d12-54

synteticky vzduch

d64,0-108,0

etanol

kondenzat
z plynovych kondenzacnych kotlov, nie z

olejovych kondenzaénych kotlov
bez necist6t

aceton

kvapalny

Sanpress

vlastnosti

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
min. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

25°C/77°F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

110°C /230 °F

0,5MPa/ 5 bar/ 72,5 psi
-10°C /14 °F

40°C /104 °F
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m Povolené rary

Povolené rury

material rary model artikel vonkajsi @ hribka steny
uslachtila ocel 2203 297 824 12 1,0
uslachtila ocel 2203 102 036 15 1,0
uslachtila ocel 2203 289 034 18 1,0
uslachtila ocel 2203 102 708 22 1,2
uslachtila ocel 2203 104 924 28 1,2
uslachtila ocel 2203 108 588 35 1,5
uslachtila ocel 2203 113 001 42 1,5
uslachtila ocel 2203 193 676 54 1,5
uslachtila ocel 2205 615987 12 1,0
uslachtila ocel 2205 615994 15 1,0
uslachtila ocel 2205 616 007 18 1,0
uslachtila ocel 2205 616 014 22 1,2
uslachtila ocel 2205 616 021 28 1,2
uslachtila ocel 2205 616 038 35 1,5
uslachtila ocel 2205 616 045 42 1,5
uslachtila ocel 2205 616 557 54 1,5
uslachtila ocel 2203XL 578 626 64,0 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 862 76,1 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 855 88,9 2,0
uslachtila ocel 2203XL 354 848 108,0 2,0
uslachtila ocel 2205XL 616 564 64,0 2,0
uslachtila ocel 2205XL 616 571 76,1 2,0
uslachtila ocel 2205XL 616 588 88,9 2,0
uslachtila ocel 2205XL 616 595 108,0 2,0
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Certifikaty

Dubai Central Laboratory Department Attestation of Conformity
Sanpress pipe 1.4521 and 1.4401

Dubai

OVGW certificate
GVGW Sanpress / Profipress

GEPRUFT

UA sign
Raxinox pipes

WIEN-ZERT

O3
4

UA sign
Sanpress, Raxofix, Maxiplex, bronze threaded fittings, solder fittings

S
74

-15.2.1-21-1714:
WIEN-ZERT

SAl Watermark Certificate of Conformity - Level 1

WaterMark Propress Water, Sanpress and Sanpress Inox

g

BCCA Certificate ATG
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox

=

AMTEC Certificate

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

examination certificate
DEKRA o
Piping system Sanpress/Sanpress XL

ﬁ \ DVGW type examination certificate

"E’ERGT""/ Sanpress-pipe 1.4521 (d 12 - 108)

I‘ \ DVGW type examination certificate

"!’Eﬁ""} Sanpress with pipe 1.4401 (d 12 - 108)

I‘ \ DVGW type examination certificate
\"!’Eﬁ"" Sanpress with pipe 1.4521 (d 12 - 108)

Sanpress strana 12/ 62



m Certifikaty

ﬁ \ DVGW type examination certificate

\"E’EST"" Sanpress pipe 1.4401 (d 12 - 108)

vd TUV Association Certificate
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Prestabo (d 15 - 108), Temponox

ETA Certificate

Profipress, Profipress XL, Sanpress, Sanpress XL

ETA Certificate
Sanpress with pipe 1.4401 and 1.4521, (d 12-108)

Eurofins Certificate
Profipress (d 12-54)

CSTB Certificate

Profipress, Sanpress

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

CSTB QB Certificate
Profipress, Sanpress

2 B2 19 2H 3

] Eurofins Certificate of sanitary conformity
Eurofins
Sanpress

BSI Kitemark Certificate (BS EN 1254-7)
Profipress, Profipress G

BSI

Lloyd’s Register Type Approval Certificate

[a)
o
>
o
o
o
a
<<
Vi

Sanpress

EMI certificate

EMI Profipress, Sanpress, Easytop, Sanpress Inox, Pexfit Pro Fosta, Smartpress, gunmetal
threaded fittings
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m Certifikaty

IRS Type Approval Certificate

B)IREASS

Seapress, Sanpress, Sanpress Inox, Profipress

ICIM Hygiene certificate

Profipress, Profipress XL, Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL,Sanfix
Fosta, Raxofix, Smartpress, gunmetal threaded fittings, soldered fittings

KIWA Product certificate
Sanpress Inox pipe 1.4521 and 1.4401

[©)

KIWA Product certificate

Profipress, Sanpress fittings

@

KIWA Product certificate
PE-Xc Smartloop pipe

SINTEF Certificate

SINTEF
Profipress, Profipress XL
SINTEF Certificate
SINTEF o
Sanpress with pipe 1.4401 and 1.4521 (d 12-108)
SINTEF Certificate
SINTEF
Smartloop
:; ITB National Technical Asessment
5 Profipress, Profipress XL, Profipress S

- . .
- ‘* ITB National Technical Asessment
Sanpress Inox, Sanpress Inox XL, Sanpress, Sanpress XL

A A ) . .
[‘ ‘3 ITB National Technical Assessment
Profipress, Sanpress

l} gz ITB Certificate of Constancy of Performance

Profipress, Sanpress
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EITS

EITS

I 0134/05
I 0134/05

sssssssss

vvvvvvvv

UKRCERTIFICATION

UKRCERTIFICATION

Sanpress

EITS Technical Approval
Profipress

EITS Technical Approval
Sanpress, Sanpress Inox

RISE Certificate
Sanpress och Sanpress XL fittings

RISE Certificate
Smartloop

SGBC Certificate

Profipress

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Profipress

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Sanpress,Sanpress Inox

Certifikaty
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Rozmery Z

Sanpress-oblik 90°
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

= nfﬁ I model 2216

[
i

4

. o
artikel d A L z* L*

298 340 12 19 37

103 750 15 17 39 23 45

281 267 18 18 40 24 46

104 818 22 26 49 28 51

106 348 28 32 56 35 58
111 953 35 34 59 48 74
119 560 42 35 71 56 92

199 395 54 43 83 70 110

Z =rozmer Z
Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

D > Sanpress XL-obluk 90°
- Cerveny bronz
model 2216XL
A
2y
artikel d z L zZ* L*
350 697 76,1 44 97 68 114
350 680 88,9 67 120 49 102
350 703 108,0 77 140

Z =rozmer Z
VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie
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Rozmery Z

- Sanpress-oblik 90°
. - 8erveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2216.1
A o
y
A
- d »
artikel d VA L1 L2 z L1* L2*
107 932 15 17 39 41 17 39 41
281 298 18 18 40 43 18 40 43
108 120 22 24 48 47 24 48 47
115 159 28 32 56 60 32 56 60
117 603 35 34 59 66 34 59 66
130 497 42 35 71 78 35 71 78
191 221 54 43 83 92 43 83 92
Z =rozmer Z
Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dizka predchadzajlcej verzie
- Sanpress XL-obltik 90°
g - Zerveny bronz
model 2216.1XL
artikel d VA L1 L2 z L1* L2*
353 650 76,1 44 97 112 61 114 118
353 667 88,9 67 120 125
353 674 108,0 76 140 145

Z =rozmer Z

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie
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Sanpress-obluk 45°
v o - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
N model 2226

Vv )
p
s
N
-

A

« 9
artikel d Z L
113 186 15 12 34
281 533 18 11 33
112 004 22 15 38
111 670 28 19 43
116 156 35 24 49
128 531 42 23 59
197 506 54 32 72

Z =rozmer Z

Sanpress XL-obluk 45°

s - ¢erveny bronz
" model 2226 XL
9
7
7
A /
N
-

A

.
artikel d z L
351342 76,1 30 83
351 359 88,9 32 85
351 366 108,0 36 99

Z =rozmer Z

Sanpress

Rozmery Z
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Sanpress-obluk 45°

v o - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2226.1
% v
7
v

/

A
-

|
v |

\

-l d »

artikel d z L1 L2 z L1* L2
109 332 15 12 34 34 12 34 38
281 564 18 11 33 37
110 949 22 15 38 40
113 346 28 19 43 45
121 594 35 24 49 55
134 471 42 27 63 68
191 825 54 32 72 78

Z =rozmer Z
Z* = rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajticej verzie

Sanpress XL-obluk 45°
v - Cerveny bronz
Y model 2226.1XL

v %
7
s
7/
/
o~
.}
Y
<d—>
artikel d A L1 L2
353 681 76,1 28 83 100
353 698 88,9 32 85 104
353 704 108,0 36 99 128

Z =rozmer Z
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Sanpress-nadobluk
- ocel nehrdzavejuca

model 2209.3
artikel d L1 L2 L3 L4 v
193 324 15 148 104 39 39 48
289 010 18 169 118 45 45 52
193 331 22 190 135 50 45 59
193 294 28 195 138 60 50 67
L2
- Sanpress-T-kus
z2 . ) oo
I - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
d model 2218
y
oo
N y
\ BB — 4N
A 4 =]
o Y
N
9
Y
<93,
artikel d1 d2 d3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 Z1*
313630 12 15 12 19 18 19 37 40 37
298 371 15 12 15 21 22 21 43 39 43
106 614 15 15 15 17 17 17 39 39 39 21
313 647 15 18 15 23 22 23 45 44 45
298 388 15 22 15 24 23 24 46 47 46
314040 18 12 18 21 24 21 43 41 43
281 397 18 15 15 21 21 20 43 43 42
281 403 18 15 18 21 21 21 43 43 43
281 410 18 18 18 23 23 23 45 45 45
298 395 18 22 18 23 25 23 45 48 45
314 071 22 12 22 22 22 22 45 40 45
121 600 22 15 15 27 24 20 50 46 42
298 432 22 15 18 22 23 20 44 45 44

VAR rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie
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Tz2,. T
d1
i
o
N
<
N
o
Y
<943,
artikel d1
109 165 22
298 401 22
281 380 22
298 418 22
109 257 22
313623 22
283 513 28
314101 28
298 425 28
135102 28
111 625 28
314132 28
314 163 28
111915 28
283 520 35
313616 35
314 194 35
113 469 35
121 754 35
118 341 35
115 265 35
314224 42
283 537 42
283 544 42

<42,

d2

15

18

18

22

22

28

15

18

18

22

22

28

28

28

15

18

22

22

28

28

35

15

22

28

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2218

d3
22
18
22
15
22
22
28
22
28
22
28
15
18
28
35
35
28
35
28
35
35
42
42

42

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

Sanpress

Z1

22

22

22

24

27

27

23

27

23

27

27

29

29

29

21

22

26

25

27

27

31

23

23

25

z2

24

23

23

27

27

27

27

26

26

29

29

29

29

29

31

32

30

33

33

33

28

35

36

38

Z3

22

22

22

27

27

27

23

22

23

27

27

27

27

29

21

22

24

25

29

27

31

23

23

25

L1

45

44

45

46

50

51

46

50

46

50

50

52

52

53

47

47

50

50

53

53

57

59

59

61

46

45

45

50

50

50

49

48

48

53

53

52

52

53

53

54

54

57

57

57

53

57

59

61

L3

45

45

45

50

50

51

46

46

46

50

50

49

49

53

47

47

50

50

53

53

57

59

59

61

Rozmery Z

Z1*

31
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Tz2 7
di

y

o

~
S
N

@y

Y
<93,

artikel d1
283 551 42
120 672 42
121 259 42
195 991 54
283 568 54
197 469 54
187 279 54
198 541 54
199 364 54
artikel d1
313630 12
298 371 15
106 614 15
313 647 15
298 388 15
314040 18
281 397 18
281 403 18
281 410 18
298 395 18
314 071 22
121 600 22
298 432 22

L2

<42,

d2

35

35

42

22

28

35

42

42

54

d2

15

12

15

18

22

12

15

15

18

22

12

15

15

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2218

d3
35
42
42
54
54
54
42
54

54

d3
12
15
15
15
15
18
15
18
18
18
22
15

18

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

Sanpress

Z1

29

29

32

29

29

32

34

37

43

22"

21

z2

37

37

32

41

41

41

39

41

43

z3*

21

Z3

31

29

32

29

29

32

37

37

43

L1~

43

L1

65

65

68

69

69

72

70

77

83

L2~

43

62

62

68

64

64

66

75

77

83

L3*

43

L3

57

65

68

69

69

72

77

77

83

Rozmery Z

VAN
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L2

Lz2,
d1
i
o

N

<
N

9y
Y
<943,

artikel di
109 165 22
298 401 22
281 380 22
298 418 22
109 257 22
313623 22
283 513 28
314 101 28
298 425 28
135 102 28
111 625 28
314 132 28
314 163 28
111915 28
283 520 35
313616 35
314194 35
113 469 35
121 754 35
118 341 35
115 265 35
314 224 42
283 537 42
283 544 42

<42,

d2

15

18

18

22

22

28

15

18

18

22

22

28

28

28

15

18

22

22

28

28

35

15

22

28

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2218

d3
22
18
22
15
22
22
28
22
28
22
28
15
18
28
35
35
28
35
28
35
35
42
42

42

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

Sanpress

z2x

31

Z3"

31

L1~

57

L2~

57

L3~

57

Rozmery Z
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artikel

283 551

120 672

121 259

195 991

283 568

197 469

187 279

198 541

199 364

d1

42

42

42

54

54

54

54

54

54

<92,

d2

35

35

42

22

28

35

42

42

54

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2218

d3
35
42
42
54
54
54
42
54

54

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

artikel

354 398
350 628

354 404

Sanpress

d1
76,1
76,1

88,9

model 2218XL
d2 d3
54 76,1
76,1 76,1
54 88,9

22*

Sanpress XL-T-kus
- Cerveny bronz

Z1

47

61

46

Z3*

z2

65

61

70

L1~

Z3

47

61

46

L2~

L1

100

114

100

L3*

105

114

110

Rozmery Z
L3
100
114
100
strana 24 / 62



Sanpress XL-T-kus

- Cerveny bronz

model 2218XL
artikel d1 d2 ds3 Z1 72 z3 L1 L2 L3
354 411 88,9 76,1 88,9 62 67 62 115 120 115
350 635 88,9 88,9 88,9 67 67 67 120 120 120
354 428 108,0 54 108,0 47 80 47 110 120 110
354 435 108,0 76,1 108,0 62 77 62 125 130 125
354 442 108,0 88,9 108,0 67 77 67 130 130 130
350 642 108,0 108,0 108,0 77 77 77 140 140 140

L2
EL—>’ Sanpress-T-kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

< model 2217.1

L1

Z3 Z1
=T
.
I e

3

‘ _ dz2

artikel d1 R d2 z1 z2 z3 L1 L2 L3
281328 18 % 18 23 26 23 45 40 45
194 123 22 % 22 27 28 27 50 42 50
194 130 28 % 28 27 31 27 50 45 50
194 147 35 % 35 25 31 25 50 45 50
273 231 42 % 42 19 36 19 55 50 55
197 858 54 % 54 26 41 26 66 55 66
310929 54 1 54 29 46 29 69 63 69
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Z1

Z3

(3]
)
_ d2
artikel di
310936 54
L2
e —
72
di
I &
~ f A
| g
N ) v
gl ¥
d?
artikel di
290 986 12
313 951 15
115630 15
281 359 18
115944 22
313975 22
119 768 28
313 968 28
121 945 35
361 204 35

VK = velkost klu¢a

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2217.1

1% 54

Z1

32

Sanpress-T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2217.2

Rp d2
Yo 12
% 15
Yo 15
Yo 18
Yo 22
% 22
Y2 28
% 28
Yo 35

1 35

Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie

Sanpress

Z1

23

21

19

18

19

25

21

29

19

26

z2

47

z2

10

21

11

12

13

16

17

19

25

23

Z3

32

Z3

23

21

19

18

19

25

21

29

19

26

L1

72

L1

40

43

41

40

42

49

45

52

45

51

66

20

21

21

22

28

33

32

35

35

42

L3

72

L3

40

43

41

40

42

49

45

53

45

51

Rozmery Z

VK
26
21

26
26
25
31

25
31

26

38

strana 26 / 62



L2
2

L1

Z1

Z3

Rp

L3

artikel

126 230

361 211

197 3563

361 228

artikel

290 986

313 951

115630

281 359

115944

313975

119 768

313 968

121 945

361 204

126 230

361 211

197 353

361 228

d1

42

42

54

54

d1

12

15

15

18

22

22

28

28

35

35

42

42

54

54

VK = velkost klti¢a
VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

Sanpress

Sanpress-T-kus

- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2217.2

d2
42
42
54

54

d2
12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54

54

Z1

19

24

26

29

Z1*

23

23

25

25

23

26

29

z2

35

31

40

47

z2*

25

28

31

34

23

37

Z3

19

24

26

29

Z3"

23

23

25

25

23

26

29

L1

55

60

66

69

L1~

45

45

49

49

49

65

50

50

55

66

L2~

21

40

43

46

49

59

L3

55

60

66

69

L3~

45

45

49

49

49

65

Rozmery Z

VK
28
38
28

39
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EZZL. Sanpress XL-T-kus
a0 - Cerveny bronz
M model 2217.2XL

1—%
4 a
A A o«
(] Y ) E—
b — VK

—

L1

Z1

Z3

d

artikel di Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 VK
354 572 76,1 % 76,1 30 51 30 85 68 85 32
351 434 76,1 2 76,1 49 51 49 103 7 103 69
354 589 88,9 % 88,9 32 58 32 85 74 85 32
351 441 88,9 2 88,9 49 57 49 103 83 103 69
354 596 108,0 % 108,0 32 67 32 95 83 95 32
352 097 108,0 2 108,0 39 67 39 103 93 103 69

VK = velkost klu¢a

-~ Sanpress-T-kus
L - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
d1 model 2217.4
«~ -
A g
i
ST %
A
o ey
——7
(2]
— |
|
!
Y I
_d2
artikel d1 G d2 z1 22 L1 L2 L3
705 596 15 Ya 15 14 11 36 18 38
705 602 18 12 18 14 12 36 19 38
705 619 22 12 22 15 14 38 21 40
705 626 28 Y 28 17 17 40 24 41
705 633 35 Y 35 15 21 40 28 44
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-« Sanpress-T-kus
iy - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
d1 model 2217.4
«~ >
|
- i
- !
7R
N i Y
T - S
Y I[ "
© I
- |
i
!
L |
_d2
artikel d1 G d2 Z1 z2 L1 L2 L3
705 640 42 Ya 42 16 26 52 32 61
705 855 54 Ya 54 20 33 60 39 65
7 Sanpress XL-prechodovy kus
- Cerveny bronz
o | model 2211XL
)
> Z »
L
artikel d R z L
350 659 76,1 2% 42 95
350 666 88,9 3 47 100
350 673 108,0 4 47 110

Z =rozmer Z
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Sanpress-prechodovy kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
= model 2212.3

Rp

artikel d Rp z L v
287 016 15 % 8 45 41
298 913 18 % 9 46 41
287 009 22 % 8 47 41

Z =rozmer Z

Sanpress-prechodovy skrutkovy spoj
< - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

\
= W \HHH ! model 2215.6
\HHHHHH |
L2 z
le L1 e
artikel DN d z L1 L2 VK1 VK2
588 564 25 28 9 104 73 50 55
588 328 32 35 9 112 73 68 70
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
o — Megapress-prechodovy kus
o - kremikovy bronz
Mo L °|  model 4213.2
/ 4
Z
L
artikel DN D d Zz L
736 255 15 Y 15 5 55
754 679 15 Y 18 4 54
736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 67
736 309 32 1% 35 6 78

Z =rozmer Z
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D

I
EHERE

—

artikel

736 316

736 323

Z =rozmer Z

VK1

DN
40

50

VK2

=

%
PEEIN
L
- >
artikel d1
288 068 15

Z =rozmer Z

VK = velkost kluc¢a

VK

v ! —~ i ]
L
artikel d
291 310 12
115418 15
285 081 18
285 104 18
119 676 22
116 767 22
122 034 28
125 288 35

VK = velkost klu¢a

Sanpress

Megapress-prechodovy kus
- kremikovy bronz

model 4213.2
) d z L
1% 42 7 90
2 54 8 98

d2

16

14

Sanpress-prechodovy skrutkovy spoj
- Cerveny bronz

model 2213
L z VK1 VK2
54 16 24 26

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2211.1

L VK
47 22
49 22
50 22
56 27
53 22
58 27
62 34
66 43

Rozmery Z
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artikel

132 231

VK = velkost klu¢a

VK

42

[

artikel

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Sanpress

Rp

12

15

18

18

22

22

28

28

35

35

42

54

1%

1%

1%

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2211.1

78

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2212.1

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46
57

63

VK

50

40

44

43

45

45

47

47

51

54

59

70

80

VK

25

25

25

31

25

31

31

38

38

47

53

70

Rozmery Z
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« L2 Sanpress-zasuvné koleno 90°
7 - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
D model 2214.3
|
a -
(am)
i
S |
!
!
!
|
i
|
- d >
artikel d Rp 4 L1 L2
308 001 15 Y 12 47 22

Z =rozmer Z

Sanpress-prechodovy oblik 90°
- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz
- model 2214
oy
v
- d >
artikel d R Z L1 L2 VK z L1* L2*
290 863 12 % 14 31 31 15 19 37 40
290 870 12 Y 19 37 37 17 19 37 44
444 006 14 % 18 37 35 19 21 40 45
314 361 15 % 18 40 40 17 23 45 47
112950 15 % 17 39 35 19 23 45 43
443 030 15 % 24 46 55 25 29 51 59
444013 16 % 18 37 35 19 22 4 45
281 205 18 Y 20 42 42 19 20 46 50
314 354 18 % 24 46 55 25
115 623 22 % 21 44 41 25 28 51 59

Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dizka predchadzajtice] verzie
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* gl Sanpress-prechodovy oblik 90°
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
R model 2214
A
— Y —
\
[ SR B
artikel d R Z L1 L2 VK z* L1 L2~
118 730 28 1 35 58 58 31 72
127 329 35 1% 33 58 58 39 48 74 88
128 500 42 114 29 65 60 51 20 42 42
197 988 54 2 43 83 80 55 70 110 120

Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

Z* = rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajticej verzie

L2

- Sanpress-prechodové koleno 90°
==, - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
& model 2214.1
d
artikel d R Z L1 L2
335 281 15 Y 18 40 30

Z =rozmer Z
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Rp

A

L. L2
(- z2 Ll
~
N
: Y
Y
d
artikel d
290 924 12
290 931 12
444 020 14
298 241 15
108 441 15
314 385 15
444 037 16
281 236 18
298 227 18
298 234 22
283 711 22
314 378 22
442 033 28
446 611 28
283 728 28
283 704 35
299 415 42
299 422 54

1V
1%

2

Sanpress-prechodové koleno 90°

- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2214.2

Z1
21
23
23
24
22
28
25
24
28
29
29
36
33
35
36
41
41

57

Z* = rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie

Sanpress

z2

10

12

11

12

14

13

12

13

16

16

17

23

16

20

25

29

37

L1

38

40

42

46

44

50

44

46

50

52

52

59

56

58

59

66

7

97

L2

17

20

22

19

22

25

22

22

24

26

27

29

32

27

33

39

43

55

z1*

24

22"

12

L1~

46

Rozmery Z

L2*

22
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di1

artikel

308 636

107 727

282 660

108 090

108 618

114 930

116 835

215835

Z =rozmer Z

12

15

18

22

28

35

42

54

+ Sanpress-spojka
s - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
* model 2215

Z L
5 40
7 51
8 52
8 55
11 58
10 61
4 76
10 90

WO R -

s B

Sanpress XL-spojka
- Cerveny bronz

= model 2215XL

artikel
350 598
350 604

350 611

Z =rozmer Z

Sanpress

76,1

88,9

108,0

4 L
9 115
9 115
9 135

Rozmery Z
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anax Em" Sanpress-posuvna spojka
I %=1 - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
77777777777777 [+ model 2215.4

artikel d L ZHmax Zhmin Zmax Zmin
588 533 22 115 84 23 90 32
588 540 28 125 93 26 93 32
588 557 35 135 100 25 99 36

ZHmax = maximalna zastréna hibka
Zhmin = minimalna zastréna hibka
Zmax = rozmer Z maximalny

Zmin = rozmer Z minimalny

Sanpress-redukény kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

d1

model 2215.1
le 4
- L >
artikel d1 d2 Z L z* L*
298 302 15 12 28 45
287 344 18 12 27 45 44
287 375 18 15 30 52
366 865 22 12 30 47 26 43
108 250 22 15 30 52 29 51
287 337 22 18 29 51 27 49
288 228 28 15 32 54
298 319 28 18 30 52
109 974 28 22 32 55
115 753 35 22 39 62
116 934 35 28 38 61
287 368 42 22 52 75
124 489 42 28 54 77
122 775 42 35 47 72
287 351 54 22 66 90
194 239 54 28 67 90
194 222 54 35 65 90

Z =rozmer Z
Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dlzka predchadzajucej verzie
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Sanpress-redukény kus
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

d1
d2

model 2215.1
le z
- L >
artikel d1 d2 z L z L
198 879 54 42 60 96

Z =rozmer Z
Z* = rozmer Z predchadzajlcej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie

- Cerveny bronz

ﬁ Sanpress XL-redukény kus
s model 2215.1XL

d1
<

artikel d1 d2 VA L

354 664 76,1 54 81 121
354 671 88,9 54 86 126
354 688 88,9 76,1 72 125
354 695 108,0 54 106 146
354 701 108,0 76,1 92 145
354 718 108,0 88,9 87 140

Z =rozmer Z

o e Sanpress-skrutkovy spoj
T; S - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
vf = model 2260
le z
L
artikel d z L VK1 VK2
293 017 12 30 65 24 30
126 148 15 33 77 24 30
287 436 18 36 80 24 30
126 124 22 42 89 31 37

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
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VK1

Sanpress-skrutkovy spoj

- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz

= model 2260

4 L VK1 VK2
48 95 40 46
49 100 45 53
49 121 50 60
49 129 70 78

Sanpress-prechodovy skrutkovy spoj

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2262

artikel d
124 311 28
130 947 35
132 446 42
226 329 54
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
VK2 vkt
d
&=
z
L
artikel d
293 024 12
131 937 15
133 160 15
283 384 18
314910 18
125 318 22
133 900 22
365 103 28
128 975 28
138 875 35
141 745 42
222 017 54

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Sanpress

&

Rp z L VK1 VK2
% 23 56 27 30
% 26 63 27 30
% 33 66 31 30
% 28 65 27 30
% 36 68 31 30
% 32 72 34 37
1 42 78 40 37
% 23 63 32 46
1 33 76 44 46
1% 36 83 50 53
1% 38 9 56 60
2 27 84 66 78

Rozmery Z
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Sanpress-prechodovy skrutkovy spoj
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

- model 2265
artikel d R z L VK1 VK2
291 372 12 % 40 58 30 27
291 389 12 Y 44 61 30 27
120 108 15 1) 46 68 30 27
140 878 15 % 47 69 30 27
283 360 18 Yo 49 7 30 27
283 377 18 % 50 72 30 27
142 674 22 Y 50 74 37 34
119 133 22 % 54 77 37 34
148 492 22 1 54 78 37 34
365 110 28 % 58 82 46 44
120 047 28 1 59 83 46 44
128 425 35 14 63 89 53 50
135 966 42 114 69 105 60 55
221 997 54 2 67 107 78 70

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
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L2

12

Z1

Rp

L1

artikel

292 980"
125 660
283 469
283 452
122 614
132 637
128 159
132729
139 872

221 676

18

18

22

22

28

35

42

54

VK = velkost klu¢a
* = dodavka len do vyc€erpania skladovych zasob

VK

A

L1

L2

artikel

475 956

380 878

293 611

476 786

443 849

VdS

VdS = schvalenie VdS

Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

Sanpress

14

1%

12

12

12

14

14

Sanpress-prechodovy skrutkovy spoj 90°

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2255

Zi
36
38
41
43
47
50
57
60
72

74

z2

18

18

17

22

22

25

28

35

38

43

L1

53

60

63

65

71

74

81

85

108

114

L2

33

33

28

33

33

44

47

57

59

69

Sanpress-pripajaci skrutkovy spoj

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2263

17

13

10

18

15

L1

35

31

27

37

34

L2

VK1

28

28

28

33

33

40

39

47

55

69

VK

22

24

30

22

24

VK2

30

30

30

36

37

37

46

53

60

78

Rozmery Z
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\ Sanpress-pripajaci skrutkovy spoj
1 - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2263

L1 L2

artikel vds d G z L1 L2 VK
444 150 14 % 12 31 8 30
475 963 15 Y8 19 41 7 22
380 885 15 Yo 15 37 7 24
265 663 15 % 12 34 8 30
305 000 15 1 11 33 8 36
424 534 15 1% 14 36 12 50
444 167 16 Yo 16 35 7 24
444174 16 % 12 31 8 30
283 391 18 % 15 37 8 30
305 017 18 1 11 33 8 36
351 502 22 % 21 44 8 30
265 687 v 22 1 16 39 8 37
367 015 4 22 1% 13 37 11 50
305 260 v 22 12 13 37 8 52
692 629 28 1 19 42 8 37
265 700 v 28 1% 18 42 10 46
305 048 4 28 12 15 39 11 52
265 731 v 35 12 18 44 10 53
305 024 v 35 2 14 39 12 65
265 304 v 42 1% 22 58 11 60
305 031 4 42 2 20 56 14 66
426 743 v 54 2V 22 62 14 72
265 328 v 54 2% 13 53 12 78
341 961 v 54 2V 17 57 16 88
426 750 v 54 2% 16 56 17 88

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
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VK

L2 zZ

A

artikel

365 127

365 134

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

76,1

88,9

Y
o«

artikel
469 450
469 467
469 474
469 481
469 498
469 504
469 511
469 528
469 535
469 542

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

Sanpress

15

15

18

18

22

22

28

35

42

54

Sanpress XL-pripajaci skrutkovy spoj

- Cerveny bronz

model 2263XL
G z L1 L2
3 42 111 14
3% 42 111 14

VK

98

112

Sanpress-izolacny skrutkovy spoj

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2267
Rp Z L VK1
Y 18 55 37
% 25 64 37
Y 20 58 46
% 19 58 46
% 21 63 55
1 23 65 55
1 23 65 55
14 21 68 70
114 19 77 73
2 24 90 88

VK2

34

34

44

44

50

50

50

62

68

83

Rozmery Z
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artikel d
141 523 15
289 423 18
140 557 22
142 568 28
144 111 35
144 999 42
187 798 54

Rp

N
-

d
artikel d
353 377 76,1
353 384 88,9
353 391 108,0

Z =rozmer Z

Sanpress

Zatka pre tlakové skisky
- mosadz

120

120

119

131

102

107

127

.1 model 2269

15

15

15

15

15

15

15

Sanpress XL-vieCko
- Cerveny bronz

model 2256 XL
Rp z L
% 12 76
% 11 77
% 15 89

Rozmery Z
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L - Sanpress-prirubovy prechod
z - Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2259.5
i
i f§
I A
g B —— =]
Y
Y
Y ]

Y

. 8]

51 =

L o -
§2
> 4

artikel DN d z L §1 82 o1 @2 k po
479 855 25 28 42 65 16 21 115 14 85 4
479 879 32 35 45 70 16 21 140 18 100 4
479 886 40 42 47 83 16 21 150 18 110 4
479 893 50 54 50 90 16 21 165 18 125 4

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov

-« - . Sanpress XL-prirubovy prechod
z - &erveny bronz
\ N model 2259.5XL
.
N
A
5|~ —J-
% A 4
4 4
(3]
(=]
y A
1| | B1
B2
1_
artikel DN d Z L §1 §2 a1 @2 k po
479 954 65 76,1 25 78 16 21 185 18 145 8
479 978 80 88,9 27 80 18 23 200 18 160 8

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov
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e |
z - &erveny bronz
\ N model 2259.5XL
.
i
i
; X —H- O
% Y
L y
(3]
=
1 A
I | B1
B2
4_
artikel DN d Z L 1
480 011 100 108,0 17 80 18

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov

-« » Sanpress XL-prirubovy prechod
z - &erveny bronz
\ N model 2259.3XL
i
<
A
5|~ —J-o
A 4
L y
(3]
=2
y A
Il | B1
LB
‘_
artikel DN d z L k
652 340 65 76,1 25 78 145

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov

Sanpress

Sanpress XL-prirubovy prechod

23

a1

185

o1

220

a2

18

@2

18

16

180

Rozmery Z

Po
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Sanpress XL-priruba

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

— o
e < T o«
(_A ‘
Y | ol
(]
y A
Ji-l—
artikel DN
641 597 65
641 603 80
641 610 100

model 2259.2XL
Rp o1 L
21 185 32
3 200 34
4 220 38

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek

po = pocet otvorov

L3 L2

L4
1

Rp

L1
Z1
brrrrrrA

- >
artikel d
116 552 15
L = dizka
Sanpress

Sanpress-nastenka

16

18

18

82 @2 k

18 18 145
20 18 160
20 18 180

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2225
Rp L Z1
Y 45 28

z2

L1 L2 L3

50 45 13

PO

L4

21

Rozmery Z
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z2

A

L4

Z1
T
7

)

Rp

A

artikel

291 013

444 044

107 345

444 556

281 502

335 236

335 229

116 057

artikel

291 013

444 044

107 345

444 556

281 502

335 236

335 229

116 057

22

%

Sanpress-nastenka
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2225.5

Z1
23
25
22
23
22
28
27

27

L1~

46

46

VAR rozmer Z predchadzajucej verzie
L* = dizka predchadzajucej verzie

Sanpress

z2

10

12

12

12

12

13

14

16

L2~

21

21

L1

40

44

44

42

44

50

50

50

L3~

13

15

L2

20

22

22

22

22

24

24

27

L4~

22

22

L3

11

13

13

15

15

16

18

19

L4

18

21

17

18

18

21

18

21

Z1*

24

24

Rozmery Z

z2*

12

12
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L3

L2

2,
—
N\
Y i

d
-
artikel d
347 307 15

artikel

687 892

692 797

687 908

a
=3
N

d1

15

18

22

artikel

644 864

625 726

Sanpress

2

d1

15

22

Sanpress-nastenka

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2225.6
Rp Zi z2
e 24 13

Sanpress-dvojita nastenka
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2228.7
Rp d2 Z1
Y 15 34
Yo 18 34
Y 22 40

L1

46

z2

50

50

50

Sanpress-nastenka T-kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

model 2217.3
Rp d2 Z1
% 15 48
% 22 57

Z2

14

15

L2

22

Z3

10

10

12

L1

92

104

L3

45

L1

56

56

63

L2

36

43

L4

21

40

40

40

L3

13

19

L3

13

14

16

Rozmery Z

L4
23
23

23
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Tlakova dyza
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2211.5

|
|
_ | !

|

N |

|

|

|

|

Y |

I

d

.
artikel d Z L

695 835 22 54 69
695 842 28 57 74
696 252 35 61 77
696 269 42 81 100
696 276 54 89 113
696 283" 64 103 122

Z =rozmer Z

* = dodavka len do vycerpania skladovych zasob

artikel
116 644
100 766

107 666

Z =rozmer Z

Sanpress

—Ei%!

]

11

Zatka pre tlakové skuasky
- plast
model 1516.113

85
92

87

Rozmery Z
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S _ Sanpress-montazna jednotka

P model 2221
“Ho (Do o (0.0

L1

L8
3R
.
artikel d Rp L rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4
124 502 15 Yo 45 150/200 24 8 46 45 18 26
artikel d Rp L rozstup L5 L6 L7 L8 L9
124 502 15 Y 45 150/200 70 100 150 200 222
L = dizka
. i o Sanpress-montazna jednotka
o = model 2221.1
2P0 ) O 1
L5
L7 o
L6 L8
- L9 »
<8
B I
pr S' }
:) [y
artikel d Rp L rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4
135 119 15 Yo 45 80/100 24 8 46 45 18 26
artikel d Rp L rozstup L5 L6 L7 L8 L9
135 119 15 Yo 45 80/100 32 100 80 35 156
L = dizka
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Sanpress-montazna jednotka

model 2222
artikel d Rp rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
295 462 15 Y2 150 24 12 40 22 17 25 25
artikel d Rp rozstup L6 L7
295 462 15 Yo 150 50 150
L = dizka
e Sanpress-montazna jednotka
model 2222.6EX
artikel d Rp rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
357 351 12 Vs 120 21 9 38 17 14 21 25
artikel d Rp rozstup L6 L7
357 351 12 % 120 40 120

L = dizka
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i == Sanpress-montazna jednotka
() oo e () model 2222.05

L1

artikel d Rp rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
308 681 15 Y2 150 18 12 40 22 17 25 50
artikel d Rp rozstup L6
308 681 15 Yo 150 150

L = dizka

Sanpress-montazna jednotka

model 2222.2
Rp
’G—P
gt /. %
of A A
N
artikel d Rp rozstup Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5
308 674 15 Yo 100 18 12 40 22 17 25 55
artikel d Rp rozstup L6
308 674 15 Yo 100 100
L = dizka
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<
4

e =m0 o]

. s |
artikel di
625 078" 22
artikel d1
625 078" 22

L = dizka

Rp

34

Rp

%

Sanpress-montazna jednotka
model 2218.4

d2 21 z2 L1
22 49 16 96
d2 L6
22 60

* = dodavka len do vyCerpania skladovych zasob

L3 L2

7

'y
{,

o)y i
| L

;

1

d

-«

z2
artikel
279 301
279 318
279 288

279 295

L = dizka

Sanpress

15

15

15

15

B

Sanpress-stenova priechodka
- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz
model 2232.1

G L Z1 z2
% 25 25 27
% 35 25 22
Y% 55 25 42
% 65 25 52

L2

27

L1

47

47

47

47

L3

25

25

35

55

65

L4

14

L3

18

18

18

18

Rozmery Z

L5

310
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L1
- >
L2

Sanpress-stenova priechodka
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

Q.

Wﬁm’ﬂ%
Lot

o«

[ model 2232.3

Z1

z2
e

artikel d
325 060 15
L = dizka

VK

A

Rp G L Z1 72 L1

Yo Y% 30 26 46 68

Montazna stprava
model 1526.414-897

artikel G

104 887 %

VK = velkost klu¢a
D = vonkajsi priemer

al o

VK D

29 49

Smartloop-pripojovacia stprava
- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

S| o
v

d3

L1 L2

artikel d1
632 229 28/35
470 289 28
470 272 35

Sanpress

model 2276.1
d2 d3 L1 L2
12 15 78 55
12 15 78 55
12 15 78 59

31

Rozmery Z
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G D Smartloop-spojka
-| model 2276.8

W
7
L

artikel pre d z L

643 188 12 4 34

Z =rozmer Z

<d>
==

- QI Kompenzator
model 2251

~ (N

artikel d z L 1)
690 250 15 100 144 25
690 267 18 104 148 27
690 274 22 102 149 34
690 281 28 121 168 41
690 298 35 123 174 50
690 304 42 127 199 60
690 311 54 137 217 72

Z =rozmer Z

Easytop-ventil so Sikmym sedlom

model 2237.5
artikel DN d Z1 z2 L1 L2 L3 vi v2 a
756 864 15 15 15 46 37 68 19 84 16 60
756 871 15 18 15 46 37 68 19 84 18 60
756 888 20 22 20 60 43 83 17 96 20 60
756 895 25 28 23 66 46 89 31 115 23 73
756 901 32 35 25 80 50 105 32 131 27 73
756 918 40 42 29 84 65 120 41 154 31 98

VK = velkost klu¢a
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artikel DN d Z1 z2 L1 L2 L3 vi v2 1%}
756 925 50 54 30 105 70 145 43 178 37 98
artikel DN d G VK
756 864 15 15 Ya 19
756 871 15 18 Ya 19
756 888 20 22 Ya 19
756 895 25 28 Ya 27
756 901 32 35 Ya 27
756 918 40 42 Ya 39
756 925 50 54 Ya 32

VK = velkost klu¢a

Easytop-ventil so Sikmym sedlom KRV

model 2238.5
artikel DN Z1 z2 L1 L2 L3 vi v2 %) G
757 199 15 15 46 37 68 20 85 17 60 Ya
757 205 15 15 46 37 68 20 85 19 60 Ya
757 212 20 20 60 43 83 17 96 21 60 Ya
757 229 25 23 66 46 89 32 116 24 73 Y
757 236 32 25 80 50 105 33 131 28 73 Ya
757 243 40 29 84 65 120 36 149 32 98 Y
757 250 50 30 105 70 145 35 171 38 98 Ya

VK = velkost klu¢a
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Easytop-ventil so Sikmym sedlom KRV

model 2238.5
artikel DN VK
757 199 15 19
757 205 15 19
757 212 20 19
757 229 25 27
757 236 32 27
757 243 40 32
757 250 50 32

VK = velkost kluc¢a

. Easytop-zamedzovaé spatného toku

_ model 2239.4

8 -4

A4
artikel DN d Z1 z2 L1 L2 vi v2 G VK
757 526 15 15 15 46 37 68 41 17 Ya 19
757 533 15 18 15 46 37 68 M 19 Ya 19
757 540 20 22 20 60 43 83 46 21 Ya 19
757 557 25 28 23 66 46 89 59 24 Y 27
757 564 32 35 25 80 50 105 67 28 Ya 27
757 571 40 42 29 84 65 120 78 32 Ya 32
757 588 50 54 30 105 70 145 90 38 Ya 32

VK = velkost klu¢a
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artikel

746 377

746 384

746 391

746 407

746 414

746 421

746 438

artikel

774 851
774 868
774 875
774 882
774 899
774 905

774 912

Sanpress

DN

15

20

25

32

40

50

Z1

20

20

21

26

30

37

44

15

18

22

28

35

42

54

z2

20

20

20

26

27

32

38

Easytop-gulovy kohut

model 2275

Z1
20
20
21
26
34
37

44

Easytop-gulovy kohut

z2

20

20

20

26

27

32

38

- kremikovy bronz

model 2275.10

L1
42
42
45
49
55
73

84

L2

42

42

43

50

52

68

78

L1

42

42

45

49

59

73

84

L3

116

116

116

147

147

156

156

L2

42

42

43

50

52

68

78

vi

51

51

53

63

68

77

84

L3

43

43

43

51

51

60

60

v2

15

15

18

22

28

34

42

vi

69

69

72

91

97

119

127

v2

15

15

18

22

28

34

41

Rozmery Z
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L3

[}

ST ity
LIN\E o
181G B R

Z1 z2
le L1 ole L2 N

artikel DN

746 681 15

746 698 15

746 704 20

746 711 25

746 728 32

746 735 40

746 742 50

L3
f |
A
VK 2
f 0]«
© =%
Y [ g
:
Z1 | Z2
L1 L2

artikel DN

746 759 15

746 766 15

746 773 20

746 780 25

746 797 32

746 803 40

746 810 50

artikel DN

746 759 15

VK = velkost kluc¢a

Sanpress

15

18

22

28

35

42

54

15

18

22

28

35

42

54

15

Easytop-gulovy kohut

model 2275.3

Z1
35
34
38
43
57
62

70

Easytop-gulovy kohut

model 2275.4

1%

1%

z2

20

20

20

26

27

32

38

Z1

20

20

21

26

30

37

44

VK

28

L1

57

56

62

66

82

98

110

z2

24

24

22

29

34

39

45

L2

42

42

43

50

52

68

78

L1

42

42

45

49

55

73

84

L3

43

43

43

51

51

60

60

L2

33

33

34

41

48

52

62

vi

69

69

72

91

97

119

127

L3

43

43

43

51

51

60

60

v2

15

15

18

22

28

34

42

vi

69

15

72

91

97

119

127

Rozmery Z

v2
15
15
18
22
28
34

42
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-~ Easytop-gulovy kohut
BE model 2275.4
|
VK T
&
A
° [ = —1
vy | [ g
Y
Z1 z2
L1 L2
artikel DN d Rp VK
746 766 15 18 Y 28
746 773 20 22 % 35
746 780 25 28 1 43
746 797 32 35 1% 49
746 803 40 42 11 57
746 810 50 54 2 70

VK = velkost klu¢a

! Easytop-priamy ventil
T model 2278

H1

z z

L |.>
artikel d Z L vi v2 (6]
747 312 15 32 54 70 23 79
747 329 18 31 53 70 23 79
747 336 22 31 55 70 23 79

Z =rozmer Z
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavédzné informacie, ktoré su vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nemé&zeme zarudit aktualnost, spravnost
a uplnost inform@cii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke sucastou predmetu plnenia zmluvy.
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