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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym pradenim z nelegovanej ocele 1.0308 s vonkajSou galvanickou
zinkovo-niklovou povrchovou Upravou pre Cierne a pozinkované ocelové rury. Lisovacie spojky so zareznym
krizkom z uslachtilej ocele na zabezpec€enie mechanickej zataZitelhosti spoja. Ur€ené pre inStalacie stupacich
a etazovych rozvodov na omietku a pod omietku.

Oznacenie ;
Vyrobca, rozmer rdry, Sarza, zlty bod na lisovacom konci, zlty obdlZznik s ndpisom »Gas MOP 5 / GT5«, ZIta
odnimatelna nalepka ako indikator zlisovania

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skiske tesnosti okamzite viditelné.

Spolo¢nost Viega zarucuje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych rozsahoch tlakov so stlatenym
vzduchom alebo inertnymi plynmi:

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
HNBR (hydrogenovany akrylonitril-butadiénovy kaucuk), profilové tesnenie, ZIt4 farba, predmontované

Rozmery
D2 -2, dostupnost rozmerov podlia narodnych predpisov

Naradie

Funkéna bezpeénost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najma od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanym servisnymi
partnermi spolo¢nosti.

Oblasti pouzitia

Zemny plyn/skvapalneny plyn
Zariadenia so stlatenym vzduchom
Vykurovaci olej

Motorova nafta

Upozornenie

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia a média je nutné odsuhlasit so servisnym centrom
spoloc¢nosti Viega! Podrobné informécie o aplikaciach, obmedzeniach a narodnych normach a smerniciach
najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v tlaCenej forme alebo na internetovej stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie — normy a schvalenia

Vhodné pre ocelové rary podla EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

Plyny podla pracovného listu DVGW G 260 v plynovych instalacidch podla DVGW-TRGI 2018 (pracovny list
DVGW G 600)/DVFG-TRF 2021.

Zemny plyn/skvapalnené plyny v plynnej faze na domace a komeréné pouzitie, preskiusané podla pracovného
listu DVGW G 5614-B1.

Schvalenie lisovacej spojky podia pracovného listu DVGW reg. ¢. DG-4550CQ0400.

Prevadzkové podmienky instalacii plynu a skvapalneného plynu

Prevadzkova teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)

Prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa/5 bar/72,5 PSI

Prevadzkovy tlak pri poziadavke VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)
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m Popis skupiny vyrobkov

Prevadzkové podmienky instalacii vykurovacieho oleja a nafty
Prevadzkova teplota max. 40 °C/104 °F
Prevadzkovy tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar/-7,25 az +72,5 PSI)

Materialy lisovacich spojok
Ocel 1.0308

Softvérové rieSenia TechCON

Softvéroveé rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a
odvodnovacej techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie
na internetovych strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikécia na jednoduché a rychle ur€enie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prisluSnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby st vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie njdete na internetovej stranke
Viega a pred nakupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su
kontinualne optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere produktu resp. systému, instalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v stlade so stanovenym Uc¢elom a v pripade potreby o Udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikaénych technikach vychadzaju z aktualne platnych
noriem v Eurdpe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré Casti textu m6zu odkazovat na
technické predpisy v Europe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporuc¢ania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. Prislusné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurdpskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

nazov systému: Megapress G

oblasti pouzitia

mineralne oleje SAE

vykurovaci olej podia normy DIN 51603-1

nafta podia normy DIN EN 590

podia Technickych pravidiel pre horlavé
kvapaliny

Y62

palmovy olej

po konzultacii so zavodom v Attendorne

repkovy olej

DIN W 51805
po konzultacii so zavodom v Attendorne

séjovy olej

po konzultacii so zavodom v Attendorne
sineénicovy olej

po konzultacii so zavodom v Attendorne
stlaceny vzduch

%-2

bez necistot

takmer bez vzniku kondenzatu

zemny plyn

podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu

zatazitelnost)
kvapalné plyny: propan, butan, metan

podla G260

v pripade poziadaviek na VTZ (vyssiu tepelnu

zatazitelnost)
argon

%2
karbogen

oxid uhli¢ity + suchy kyslik
%2

dusik

za vyparnikom
Y6-2

Megapress G

vlastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

max.

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak
prevadzkova teplota
prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

. prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

Oblasti

hodnoty
1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

70°C /158 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

40°C /104 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C /158 °F
1 MPa/ 10 bar / 145 psi

70°C /158 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

0,5MPa/5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60°C /140 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

pouzitia
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nazov systému: Megapress G

oblasti pouzitia

vodik

po konzultacii so zavodom v Attendorne
hrubé vakuum

P (absolutny) = 1hPa

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

argén + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
¥%—2

bioplyn - po tprave na bioplyn

podla G260 a G262

Megapress G

vilastnosti

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

prevadzkovy tlak

prevadzkova teplota

Oblasti pouzitia

hodnoty
0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

70°C /158 °F
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Povolené rury

norma

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
stredny rad (M)
zvarané

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
stredny rad (M)
bezSvové

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
tazky rad (H)
zvarané

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
tazky rad (H)
bezSvové

ocel nelegovana
podla DIN EN 10217-1
rad rar 1
zvarané

Megapress G

udaje o rozmeroch a
zavitoch

Y2
34

14

1%

DN

15
20
25
32
40
50
15
20
25
32
40
50
15
20
25
32
40
50
15
20
25
32
40
50
15

20

25

32

40

vonkajsi @

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

Povolené rary

hribka steny

2,6

3,2

3,6

2,6

3,2

3,6

3,2

4,0

4,5

3,2

4,0

4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
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norma

ocel nelegovana
podla DIN EN 10217-1
rad rar 1
zvarané

ocel nelegovana
podla DIN EN 10216-1
rad rdr 1
bezsvové

Megapress G

udaje o rozmeroch a
zavitoch

34

1%

12

DN

50

15

20

25

32

40

50

vonkajsi @

60,3

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

Povolené rary

hribka steny

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2

2,3
2,6
2,9
3,2

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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m Certifikaty

Certifikaty

OVGW certificate
OVGW Megapress G (1/2" - 2")

GEPRUFT

SZU Certificate
Megapress G

SzU

SZU Building Technical Certificate
Megapress G

SzU

AMTEC Certificate

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

ﬁ \ DVGW type examination certificate

Dl’Ef‘TW} Megapress G (1/2" - 2")

l‘ \ type examination certificate
\D‘cﬁﬁw} Megapress G gas ball valve

e DNV GL Type Approval Certificate

Megapress

e DNV GL Type Approval Certificate
EVNV'GL/ Megapress Push-in Connection

TUV Association Certificate
Megapress (DN 10 - DN 100)

Bureau Veritas Type Approval Certificate

Megapress

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

BSI
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1zv

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

——
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

——
INTERNATIONAL
CODE COUNCIL

Megapress G

IMQ Certificate
Megapress G

RINA Type Approval Certificate
Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G

Gastec Certificate
Megapress G

Gastec Certificate
Megapress G (Hydrogen gas)

IZV Certificate
Megapress G

ABS Approval Certificate
MegaPress, MegaPress G, Megapress FKM

CSA Certificate
MegaPress G Ball Valves

City of LA Certificate
MegaPressG

IAPMO Certificate
MegaPress Gas fittings and valves

IAPMO Certificate

Metallic Press-Connect Fittings for Piping and Tubing
Systems

ICC Certificate MegaPressG
MegaPress Gas

ICC Certificate Seismic

Seismic Certificate for ProPress & MegaPress

Certifikaty
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m Certifikaty

cus s | UL180 Listing for MegaPressG

nnnnnnnnnn

T UL 180 Listing for MegaPress G
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o Megapress G-oblik 90°
r g - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
i model 4616
s i 0
/ 0=0) A 4
N /
==
D
artikel DN D Z L
739 072 15 7 30 57
739 089 20 % 35 64
739 096 25 1 44 78
739 102 32 1% 51 97
739 119 40 1% 58 105
739 126 50 2 71 122

Z =rozmer Z

L1

- > Megapress G-oblik 90°
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
@ model 4616.1
§ o o
/// 0
/ o=
’/
r T
D
artikel DN D z L1 L2
739 492 15 % 30 57 65
739 508 20 % 35 64 71
739 515 25 1 44 78 86
739 522 32 1% 51 97 103
739 539 40 114 58 105 107
739 546 50 2 7 121 129

Z =rozmer Z
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Megapress G-oblik 45°
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4626
) i
- D

artikel DN D z L
739 133 15 1) 15 43
739 140 20 % 18 48
739 454 25 1 22 56
739 461 32 1 25 7
739 478 40 115 29 76
739 485 50 2 34 84

Z =rozmer Z

Megapress G-oblik 45°
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4626.1
‘
- D >
artikel DN D Z L1 L2
739 553 15 Yo 15 43 50
739 560 20 % 18 48 54
739 577 25 1 22 56 64
739 584 32 1% 25 7 76
739 591 40 114 29 76 78
739 607 50 2 34 84 91

Z =rozmer Z
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Iy B 06
z i
N
y v
A A
[}
N
™ Y
-
Y B 00
D3
artikel DN
739 614 15
739 676 20
739 621 20
739 683 25
739 690 25
739 638 25
784 058 32
739 706 32
739 645 32
784 065 40
739 713 40
784 089 40
739 652 40
784 072 50
739 720 50
739 737 50
739 744 50
739 669 50

Megapress G

=l

D2

D1

E7A

%

1%

1%

14

1%

1%

1%

1%

Megapress G-T-kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4618

34

1%

34

1%
1%

34

1%

12

D3

%

%

1%

1%

14

1%

1%

1%

1%

Z1

25

28

28

31

31

31

36

36

36

40

40

40

40

46

46

45

46

46

z2

24

27

28

31

32

31

35

35

35

38

38

38

39

46

45

45

47

46

Z3

25

28

28

31

31

31

36

36

36

40

40

40

40

46

46

45

46

46

L1

52

58

58

65

65

65

82

82

82

87

87

87

87

96

96

95

96

96

L2

51

54

57

58

61

65

65

69

81

67

72

84

87

75

79

92

94

96

Rozmery Z

L3
52
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
87
96
96
95
96

96
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L2
Z2 i
D1
A BEE®
- |
_, H |
Sigp ™"
! o g
™ |
41k
™ ! \ VK
- !
Y B TE 0
D2
artikel DN
739 751 20
739 768 20
739 775 25
739 782 25
762 872 25
739 799 32
762 889 32
762 896 32
739 805 40
762 902 40
762919 40
739 812 50
762 926 50
762 933 50
artikel DN
739 751 20
739 768 20
739 775 25
739 782 25
762 872 25
739 799 32
762 889 32
762 896 32

VK = velkost kluc¢a

Megapress G

D1

%

E7A

1%

1%

1%

1%

1%

1%

D1

34

%

1%
1%

1%

Megapress G-T-kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4617.2

D2

%

%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

D2

34

34

1%
1%

1%

Z1

28

28

31

31

31

36

36

36

40

40

40

46

46

46

VK

27

32

27

32

41

27

32

41

z2

29

28

33

34

36

36

38

39

39

40

43

47

48

51

Z3

28

28

31

31

31

36

36

36

40

40

40

46

46

46

L1

58

58

65

65

65

82

82

82

87

87

87

96

96

96

L2

39

40

43

44

47

46

48

51

49

50

54

57

58

63

Rozmery Z

L3
58
58
65
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96

96
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> Megapress G-T-kus
«Z2 . - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
D1 model 4617.2
i BEE &

LT
1z
]
1
l
Rp

\
(2] 4
NI
© VK
-
\ 885
D2
>
artikel DN D1 Rp D2 VK
739 805 40 1%2 Y2 12 27
762 902 40 1% % 1%2 32
762 919 40 1% 1 1% 41
739 812 50 2 Y2 2 27
762 926 50 2 % 2 32
762 933 50 2 1 2 41

VK = velkost kluc¢a

VK

Megapress G-prechodovy kus

i =+ - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
u - model 4611
o g
v B e
z
L

artikel DN D R z L VK
738 730 15 % 1) 37 64 27
738 747 20 % % 40 70 32
738 853 25 1 1 43 78 4
738 860 32 1% 1% 48 94 46
738 877 40 114 1% 49 97 55
738 884 50 2 2 54 104 70

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
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VK

Megapress G-prechodovy kus

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
model 4612

=
a il =
o
=D
z
L
artikel DN
738 891 15
738 907 20
738 914 20
738 921 25
738 938 25
738 945 32
739 058 40
739 065 50
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a
[=1]
o [D] [=]
im
=D
le ETmin
L
artikel DN
738 617 15
738 624 20
738 631 25
738 648 32
738 655 40
738 662 50

Z =rozmer Z

Megapress G

D Rp z L VK
1 % 21 58 27
% % 17 56 32
% % 23 62 32
1 % 18 63 41
1 1 23 69 41

1% 1% 24 85 46

1% 1% 25 86 55
2 2 25 92 70

Megapress G-spojka
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
model 4615

D Z L
Yo 14 69
Y% 16 75
1 15 84
1% 18 110
1% 23 118
2 20 120

Rozmery Z
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=
o I N
liml
=D
ETmin L ETmin
L
artikel DN
738 679 15
738 686 20
738 693 25
738 709 32
738 716 40
738 723 50

BB B d

a

1%

1%

2

Zhmin = minimalna zastréna hibka

g8 8 4

artikel

739 843
739 850
739 867
739 874
739 881
739 898
739 911
739 904
739 928
739 935

Z =rozmer Z

Megapress G

DN1

20

25

25

32

32

40

40

40

50

50

Megapress G-posuvna spojka
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4615.5

L
69
75
84

110

118

120

Megapress G-redukény kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4615.1
D1 DN2
% 15
1 15
1 20
14 20
1 25
114 20
114 25
114 32
2 32
2 40

Zhmin

27

29

34

46

48

50

1%

1%

1%

45

54

53

72

67

76

71

68

77

75

73

82

82

101

101

105

106

114

123

123

Rozmery Z
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VK

Megapress G-pripajaci skrutkovy spoj

i - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
E model 4661
D)
d=D)
A 4
z L2
L1
artikel DN D G z L1 L2 VK
739 829 20 % 1% 25 67 13 48
739 836" 25 1 1% 35 82 13 48

Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
* = dodavka len do vyc€erpania skladovych zasob

7 2 Megapress G-viecko
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
model 4656
-
N
[ BB 8 44
< D
artikel DN D Z L
739 942 15 % 27 54
739 959 20 % 29 57
739 966 25 1 34 62
739 973 32 14 46 75
739 980 40 1% 48 77
739 997 50 2 51 79

Z =rozmer Z
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. Megapress G-prirubovy prechod
- - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
model 4659.5
A
I
& x o
=N
Y o
=2
A
B1
—
B2
g
artikel DN D z L §1 82 71 k @2 po
740 009" 15 Y 37 64 14 16 95 65 14 4
740 016 20 % 40 69 16 18 105 75 14 4
740 023 25 1 41 75 16 18 115 85 14 4
740 030 32 1 28 74 16 18 140 100 18 4
740 047 40 1% 28 76 16 18 150 110 18 4
740 054 50 2 27 78 16 18 165 125 18 4

Z =rozmer Z

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek

po = pocet otvorov

* = dodavka len do vyc€erpania skladovych zasob

F g Megapress G-plynovy gulovy kohut

% J :ﬁ‘ - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
T " model 4675

D

-~
=S
|

D
-
V2
-

artikel DN D 4 L1 L2 vi v2
801 519 15 Yo 39 67 116 51 16
801 526 20 Y4 42 71 116 53 20
801 533 25 1 46 80 147 63 23
801 540 32 1% 50 96 147 68 29
801 557 40 12 54 102 156 77 35
801 564 50 2 60 111 156 84 42

Z =rozmer Z

Megapress G strana 20/ 22



71 72

L1 L2

artikel

801 571
801 588
801 595
801 601
801618

801 625

artikel

801 571
801 588
801 595
801 601
801618
801 625

VK = velkost klu¢a

Megapress G

DN

15

20

25

32

40

50

DN

15

20

25

32

40

50

1%

1%

1%

1%

Megapress G-plynovy gulovy kohut

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4675.4

1%

12

1%

1%

Z1

24

24

29

34

39

45

VK

28

35

43

49

57

70

z2

39

42

46

50

54

60

L1

33

34

41

48

52

62

L2

67

71

80

96

102

111

L3

116

116

147

147

156

156

vi

51

53

63

68

77

84

Rozmery Z

v2
16
20
23
29
35

42
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavézné informacie, ktoré si vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nemo6zeme zarudit aktualnost, spravnost
a uplnost informacii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke suastou predmetu plinenia zmluvy.
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