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m Produktgruppsbeskrivning

Produktgruppsbeskrivning

Flodesoptimerat presskopplingssystem tillverkat av olegerat stal 1.0308 med en yttre galvanisk zink-nickel-
belaggning for svarta, galvaniserade, industrilackerade stalrér med pulverlackering. Presskoppling med
skarring i rostfritt stal for att sakerstalla anslutningens mekaniska styrka. Lamplig for utvandiga installationer av
férdelar- och stigarledningar.

Markning
Tillverkare, rérdimension, batch nummer, svart punkt pa pressvulsten, svart rektangel med symbol »Ej godkéant
fér dricksvatteninstallationer«, orange/svart klisterméarke borttagbart som pressningsindikator

Presskoppling med SC-Contur

Kopplingar som €] blivit pressade vid monteringen lacker ndr anldggningen fylls.
Intervall fér trycktestning

min. vattentryck: 0,1 MPa/1 bar/14,5 PSI

max. vattentryck: 0,65 MPa/6,5 bar/94,3 PSI

min. lufttryck: 22 hPa/22 mbar/0,3 PSI

max. lufttryck: 0,3 MPa/3 bar/43,5 PSI

Tatningselement
EPDM (etylenpropendiengummi), profiltatningselement, svart, férmonterad

Mark

Tatningsmaterialen i presskopplingssystemet utsatts for termisk aldring, vilket beror pd mediatemperaturen
och driftstiden.

Ju hogre mediatemperatur, desto snabbare fortskrider den termiska aldringen av tatningsmaterialet.

Under speciella driftsforhallanden, till exempel i industriella varmeétervinningssystem, ar det ndédvandigt att
jamfora informationen fran utrustningstillverkaren med informationen pa presskopplingssystemet.

Innan du anvander presskopplingssystemet utéver de beskrivna anvandningsomradena eller om du &r oséker
pa ratt materialval, vanligen kontakta Viega.

Dimensioner
3/8"-2", utvandig @ 38,0 (DN32), utvandig & 44,5 (DN40), utvandig @ 57,0 (DN50), dimensioner enligt géllande
regelverk

Verktyg

Funktionssakerheten for Viega-presskopplingssystem beror i forsta hand p4 att de anvanda pressmaskinerna
och pressverktygen ar i felfritt skick. For att utféra pressningarna rekommenderar vi att Viega-pressverktyg
anvands. Viega-pressverktyg maste underhallas regelbundet av auktoriserade servicepartners.

Tillimpningsomraden

Industri- och anldggningsteknik

Slutna kyl- och varmeanlaggningar
Tryckluftssystem

Brandslackningssystem (enligt DIN 14462) vat
System or tekniska gaser (begéaran kravs)
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m Produktgruppsbeskrivning

Observera

Anvéandningen av systemet for andra &n de beskrivna anvandningsomradena och medierna maste stammas av
med Viega! For detaljerad information om tilldampningar, begransningar och nationella standarder och riktlinjer,
se produktinformation, antingen i tryckt format eller pa Viegas hemsida.

Installationsomraden

Lampligt for stalror enligt EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

For anvandning i vdrmeanlaggningar, folj VDI-riktlinjer 2035 och DIN EN 12828.

Inte avsedd for branslegaser enligt DVGW-arbetsblad G 260 och dricksvatteninstallationer samt andra dppna
system (undantag: modell 4213.2 godkand for dricksvatten).

Driftvillkor

Megapress presskopplingssystem kan anvéndas med fdljande driftsparametrar:
Véarmesystem enligt DIN EN 12828

Drifttemperatur max. 105 °C /221 °F

Presskopplingssystemet Megapress ar konstruerat fér nominellt tryck PN 16.

Material
Stal 1.0308
siliciumbrons: CC246E / CW246E

Observera mot extern korrosion

En zink-nickel-belaggning skyddar presskopplingarna optimalt mot korrosion — t.ex. om kondensvatten bildas i
Kylsystemet.

Roret som anvands maste skyddas med lampligt korrosionsskydd — beakta tillverkarens information.

Ror och réranslutningsstycken ska isoleras pd samma sétt i enlighet med de allmént erkanda tekniska reglerna.

Med férbehall for andringar utan féregadende meddelande!

De senaste Z- och installationsdimensionerna samt ytterligare teknisk information finns p& Viegas hemsida och
maste kontrolleras innan inkop, planering, byggnadsarbete och anvandning. Vara produkter optimeras
kontinuerligt.

Denna produktbeskrivning innehaller viktig information om val av produkt och system, montering, idrifttagning
samt avsedd anvandning och vid behov om underhéllsatgarder. Denna information om produkter, deras
funktioner och tillampningstekniker baseras pa for narvarande giltiga standarder i Europa (t.ex. EN) och / eller i
Tyskland (t.ex. DIN / DVGW). Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska féreskrifter i Europa / Tyskland.
Dessa bor betraktas som rekommendationer fér andra l1&nder dér inga motsvarande nationella krav finns.
Tilldampliga nationella lagar, standarder, férordningar, direktiv och andra tekniska bestdmmelser prioriteras
framfor de tyska / europeiska direktiven som anges i denna produktbeskrivning: Informationen har ar inte
bindande for andra lander och regioner och bor férstds som rekommendation.
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TilldBmpningsomraden

Systemnamn: Megapress

Tillimpningsomraden

Kylvatten (sluten cirkulation)

korrosionsskydd till for olegerat stalror i enlighet med
AGI Q151

utan tillsatser

dppna system efter samrad

Varmeanlaggningar
enligt DIN EN 12 828

Luftkonditioneringssystem

antifrogen N/Clariant

antifrogen L/Clariant

antifrogen Sol (solvarmeanlaggningar)/Clariant
etylenglykol (etan-1,2-diol)

propylenglykol (1,2-propandiol)
tyfoxit/Tyforop-Chemie

tyfocor/Tyforop-Chemie

korrosionsskydd till for olegerat stalror i enlighet med
AGI Q151

Tryckluft

olieinnehall <= 25 mg/m?
d12-108,0

utan féroreningar

Kvéve
efter férangaren d12-54

Kvéve
de4,0-108,0

Grovvakuum
P (absolut) = 1hPa

Skyddsgas (torr/svetsskyddsgas)
argon + koldioxid (till exempel Corgon)
di12-54

Skyddsgas (torr/svetsskyddsgas)
d64,0-108,0

Syre
hall fritt fran olja och fett
d12-54

Kondensat
fran vattenanga
efter kontakt med fabriken i Attendorn
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Egenskaper

max. drifttryck

min. drifttemperatur
max. drifttemperatur

max. drifttryck

max. drifttemperatur

max. drifttryck

min. drifttemperatur

max. drifttemperatur

max. drifttryck

max. drifttemperatur
max. drifttryck
max. drifttemperatur

max. drifttryck

max. drifttemperatur

max. drifttemperatur

max. drifttryck
max. drifttemperatur
max. drifttryck
max. drifttemperatur
max. drifttryck
max. drifttemperatur
max. drifttryck

max. drifttemperatur

Tillampningsomraden

Vérde

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
—25°C/-13°F

110°C /230 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

105°C /221 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

—25°C/-13°F

110°C /230 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F
1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

70°C /1568 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

110°C /230 °F
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m Tillatna ror

Tillatna ror
Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
% 10,0 17,2 2,3
Vs 15,0 21,3
2,6
Olegerat stal Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M) ! 25,0 33,7
Svetsad 1Y, 32,0 42,4 3,2
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
% 10,0 17,2 2,3
% 15,0 21,3
2,6
Olegerat stél Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M) ! 25,0 33,7
Somlds 1% 32,0 42,4 3,2
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
% 10,0 17,2 2,9
A 15,0 21,3
3,2
Olegerat stal Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255 ’ 25,0 33,7
Tung serie (H)
Svetsad 1% 32,0 42,4 4,0
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
Y8 10,0 17,2 2,9
V2 15,0 21,3
3,2
Olegerat stél Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Tung serie (H)
Somios i 32,0 42,4 4,0
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
% 10,0 17,2 2,0
A 15,0 21,3
Olegerat stél 23
egerat sta Y 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L 1 25,0 33,7
Rértyp L1
Svetsad 1Y 32,0 42,4 29
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,2
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
% 10,0 17,2 2,0
Vs 15,0 21,3
o . 2,3
legerat stal 3, 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L 1 25,0 33,7
Rortyp L1 1
SBMIGS 1% 32,0 42,4 2,9
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,2
% 10,0 17,2 1,8
Y 15,0 21,3 2,0
Olegerat stél Ya 20,0 26,9 2,3
Enligt D“IN EN 10255 1 05.0 33,7
Roértyp L2 26
Svetsad 1% 32,0 42,4
1% 40,0 48,3
2,9
2 50,0 60,3
% 10,0 17,2 1,8
2 15,0 21,3 2,0
Olegerat stal Y 20,0 26,9 2,3
Enligt D“IN EN 10255 1 05.0 337
Rértyp L2 2,6
S6mlds 1Y 32,0 42,4
1% 40,0 48,3
2,9
2 50,0 60,3
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
5 )
Ys 10,0 17,2 06
2,9
3,2
3,6
Olegerat stal 4,0
Enligt DIN EN 10217-1
Rorserie 1 1,4
Svetsad 1,6
1,8
2,0
2,3
Y 15,0 21,3 2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

Ya 20,0 26,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1 25,0 33,7
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10217-1
Rdrserie 1
Svetsad

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

1Y 32,0 42,4

1% 40,0 48,3
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Standard

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rdrserie 1
Svetsad

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rorserie 1
Sémlds
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Storlek och
gangspecifikationer

DN

50,0

10,0

15,0

20,0

Yttre O

60,3

17,2

21,3

26,9

Tilldtna ror

Vagg tjocklek

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
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Storlek och

SIEGLET gangspecifikationer

1%
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 1
Sémlds
1%
2
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DN

25,0

32,0

40,0

50,0

Yttre O

33,7

42,4

48,3

60,3

Tilldtna ror

Vagg tjocklek

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71

8,0
8,8
10,0

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 2
Somlds

1,4

32,0 38,0 1,6
1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

3,6

- 4,0
4,5

5,0

5,6

6,3

7,1

8,0

8,8

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rérserie 2
Svetsad

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
45
5,0

40,0 445 5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 3
Sémlds
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
40,0 44,5 3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rorserie 3
Svetsad

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 2 -
Sémlds

1,4

50,0 57,0 16

1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

Olegerat stél 3,2
Enligt DIN EN 10217-1 3,6
Rérserie 2 4,0
Svetsad 4,5
5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8
10,0
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m Certifiering

Certifiering

AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox
G, Megapress G
BSI_Kitemark Certificate
BSI

Megapress, Megapress S, Megapress G

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSTB Certificate

Megapress/megapress S

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S
& — >> DNV GL Type Approval Certificate
pa— Megapress
& = > DNV GL Type Approval Certificate

Megapress Push-in Connection

DN DVGW_DVGW type examination certificate
pyew Megapress transition piece drinking water installation
— EMI certificate
VEMI
Megapress
=p= ITB Certificate of Constancy of Performance
B

Megapress, Megapress S
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m Certifiering

== ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

b H ITB National Technical Assessment

Megapress, Megapress S

— 1ZV Certificate
Megapress, Megapress S XL
[gérainian LLC UKRCertification Certificate of conformity
ertification

Megapress

Lloyd’s Register Type Approval Certificate
Megapress, Megapress G, Megapress S, Megapress S XL

RINA Type Approval Certificate

Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G

SBSC Certificate
SBSC
Megapress, Megapress S, Megapress S XL
SLS Test Certificate
SLS

Megapress

Tijv TUV Association Certificate

VERBAND Megapress press-connection (1 1/2" - 6")

Tﬁv TUV Association Certificate

VERBAND Megapress (DN 10 - DN 100)

Tﬁv TUV Association Certificate

VERBAND Easytop-ball valve 3-parts Megapress (DN 15 - DN 50)
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/-dimensioner

b8 o4d

artikel DN
739 362 10
694 517 15
694 524 20
694 531 25
694 548 32
694 555 40
694 562 50
L1
z
bt
/
D
artikel DN
739 386 10
694 630 15
694 647 20
694 654 25
694 661 32
694 678 40
694 685 50

B8 B g

Megapress boj 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutningar

utrustning

EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar
Modell 4216

D Z [mm] L [mm]
% 25 49
% 30 57
Ya 35 64

1 44 78
1% 51 97
1% 58 105
2 71 121

Megapress b6j 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

EPDM tatningselement, skérring, skiljering
Modell 4216.1

D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
% 25 49 56

Vs 30 57 65

Ya 35 64 71

1 44 78 86
1Y 51 97 103
1% 58 105 107

2 71 121 129

Megapress - Andringar férbehalles. © Viega (2026-09-13)

Z-dimensioner
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artikel

739 379

694 579

694 586

694 593

694 609

694 616

694 623

artikel

739 393
694 692
694 708
694 715
694 722
694 739

694 746

DN

10

15

20

25

32

40

50

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress boj 45°
med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

utrustning
EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar
Modell 4226
D Z [mm] L [mm]
% 13 37
v 15 43
4 18 48
1 22 56
1Y 25 71
1% 29 76
2 34 84

Megapress boj 45°
med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- insticksanda, pressanslutning

EPDM tatningselement, skarring, skiljering

utrustning
Modell 4226.1
D Z [mm]
% 13
Y 15
Ya 18
1 22
1 25
11 29
2 34

L1 [mm]

37

43

48

56

71

76

84
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L2 [mm]
43
50
54
64
76
78

91

Z-dimensioner
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-

D1
]
. I
i @ Z@’%:
oo |

artikel DN
739 423 10
694 968 15
695 026 20
694 975 20
695 033 25
695 040 25
699 024 25
747 794 32
695 057 32
695 095 32
694 999 32
695 064 40
695 071 40
695 101 40
695 088 40
695 002 40
695118 50
695 125 50
695 132 50
695 149 50
695 156 50
695019 50

Megapress T-ror
med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar

utrustning

EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar

Modell 4218

D1

%

Ya

A

1Y
1Y
1Y
1Y
1%
1%
1%
1%

1%

1Va
1%
V2

Ya

1

1%

1Y

1Y

1Y

1Y

1%

1%

1%

1%

1%
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Z1 [mm]
23
25
28
28
31
31
31
36
36
36
36
40
40
40
40
40
46
46
46
46
45

45

Z2 [mm]
21
24
27
28
31
32
32
34
35
35
35
37
38
38
38
39
44
46
45
45
47

46

Z3 [mm]
23
25
28
28
31
31
31
36
36
36
36
40
40
40
40
40
46
46
46
46
45

45

L1 [mm]
47
52
58
58
65
65
65
82
82
82
82
87
87
87
87
87
96
96
96
96
95

95

L2 [mm]
45
51
54
57
58
61
66
61
65
69
81
64
67
72
84
87
71
75
79
92
94

96

Z-dimensioner

L3 [mm]
47
52
58
58
65
65
65
82
82
82
82
87
87
87
87
87
96
96
96
96
95

95
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{5

L3

artikel

695 163
695170
695 187
695 194
695 200
755 843
755 959
695 217
695 224
695 231
695 248
695 255
695 262

artikel

695 163
695 170
695 187
695 194
695 200
755 843
755 959
695 217
695 224
695 231
695 248
695 255

695 262

WS = nyckelbredd

Rp

\Ws

Megapress T-ror

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar, Rp-génga

EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar, polygon

utrustning
Modell 4217.2
DN D1
15 v
20 4
25 1
25 1
32 1Y
32 1Y%
32 1Y%
40 1%
40 1%
40 1%
50 2
50 2
50 2
DN D1
15 Y
20 2
25 1
25 1
32 1Y
32 1Y
32 1Y
40 1%
40 1%
40 1%
50 2
50 2
50 2

1Y
1Y
1Y
1%
1%

1%

1Y
1Y
1Y
1%
1%

1%
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Z1 [mm]
25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46

46

WS [mm]
27
27
27
32
27
32
41
27
32
41
27
32

41

Z2 [mm]
26
29
33
34
36
30
32
39
40
43
47
48

51

Z3 [mm]
25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46

46

L1 [mm]
52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

L2 [mm]
36
39
43
44
46
46
52
49
50
54
57
58
63

Z-dimensioner

L3 [mm]
52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

sida 18 /34



e Megapress dvergangsstycke
sy med SC-Contur
o| JHD - for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning
- pressanslutning, R-génga
—z utrustning
L EPDM tatningselement, skérring, skiljering, polygon
Modell 4211
artikel DN D R Z [mm] L [mm] WS [mm]
740177 10 % % 33 57 24
740 160 10 % v 37 61 24
695 279 15 v v 37 64 27
695 286 20 Ya Ya 40 70 32
695 293 25 1 1 43 78 41
695 309 32 1Y% 1% 48 94 46
695 316 40 1% 1Y% 49 97 55
695 323 50 2 2 54 104 70
WS = nyckelbredd
= Megapress évergangsstycke
= =—+ med SC-Contur
o| M «| - for stalror enligt EN 10220/10255
‘ | - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutning, R-gdnga
S — utrustning
L EPDM tatningselement, skarring, skiljering, polygon
Modell 4211.3
artikel DN1 utvandigt-@ DN2 R Z [mm] L [mm] WS [mm]
793 401 32 38 20 2 40 82 32
793 395 32 38 25 1 34 76 46
793 418 32 38 32 1Y 57 98 46
754 860 40 44,5 25 1 40 87 56
783 112 40 44,5 32 1Y 36 83 54
783 129 40 44,5 40 1% 35 82 55
754 877 50 57 32 1Y% 42 90 70
783 136 50 57 40 1% 41 89 70
783 143 50 57 50 2 41 90 70

WS = nyckelbredd

1) for stalrér i varmerorskvalitet i rorserie 2
2) for stélror i varmerorskvalitet i rorserie 3

Megapress - Andringar férbehalles. © Viega (2026-09-13)

Z-dimensioner
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Rp

artikel DN
740 184 10
740 191 10
695 330 15
695 347 20
695 354 25
695 361 32
695 378 40
695 385 50
WS = nyckelbredd
L&
s
S
=
z
L
artikel DN
740 207 10
718 787 15
767 600 15
734 121 20
718 794 20
734 138 25
718 800 25
718 817 32
718 824 40

1Y

1%

1Y

1%

Megapress dvergangsstycke

med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning
- pressanslutning, Rp-ganga

utrustning

EPDM tatningselement, skérring, skiljering, polygon

Modell 4212

Rp

1

1%

Megapress dvergangsstycke

Z [mm]
17
17
21
23
23
24
25

25

med SC-Contur
for 6vergang till Prestabo

- for stalrér enligt EN 10220/10255, Prestabo

L [mm]
52
56
58
62
69
85
86
92

WS [mm]
24
27
27
32
41
46
55

70

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar

utrustning

EPDM-tatningselement, skérring, skiljering

anvisning

Z-dimensioner

Prestabo presskoppling ar inte kompatibel med Temponox, Sanpress och
Sanpress Inox!

Modell 4213

d

15

15

18

15

22

15

28

35

42

Z [mm]
18
19
18
22
19
23
19
19

19
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L [mm]
64
68
67
73
71
79
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m Z-dimensioner

Megapress dvergangsstycke

‘ H med SC-Contur

for 6vergang till Prestabo

- for stalror enligt EN 10220/10255, Prestabo
4 - olegerat stél, zink-nickel-belaggning

« - pressanslutningar

utrustning

EPDM-tatningselement, skérring, skiljering
anvisning

Prestabo presskoppling ar inte kompatibel med Temponox, Sanpress och
Sanpress Inox!

D
B 8%
d

Modell 4213
artikel DN D d Z [mm] L [mm]
718 831 50 2 54 21 111

= + Megapress 6vergangsstycke
o .| med SC-Contur
w - for stalrér enligt EN 10220/10255, sparsystem
= P ' - olegerat stél, zink-nickel-belaggning
z - pressanslutning, insticksanda for sparsystem
L -
utrustning
EPDM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4213.1
artikel DN D d Z [mm] L [mm]
718 343 25 1 33,7 47 81
718 756 32 1% 42,4 46 93
718 763 40 1Y 48,3 47 95
718 770 50 2 60,3 47 97
Megapress insticksstycke
- olegerat stél, zink-nickel-belaggning
5 & - insticksanda, Rp-ganga
utrustning
Polygon
z Modell 4212.5
L
artikel DN D Rp Z [mm] L [mm]
758 578 25 1 v 37 52
758 585 25 1 Y 35 52
758 592 32 1Y% v 49 64
758 608 32 1Y% Y 48 64
758 615 32 1Y% 1 45 64
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W

Rp

74
>

artikel

837 266
837273
837 280
837 297
837 303
837 310
837 327
837 334
837 341
837 457

837 464

WS = nyckelbredd

1Va

1Va

1%

1Y

1Y

1%

Megapress dvergangsstycke

med SC-Contur

dricksvatteninstallation
- for stalrér enligt DIN EN 10220/10255 med zink enligt DIN EN 10240,

Z-dimensioner

tjockvaggiga rostfria stalrér (1.4301 / 1.4306 / 1.4307 / 1.4401 / 1.4404 / 1.4541 /

1.4550/1.4571) enligt DIN EN 10216-5 och DIN EN 10217-7
- siliciumbrons

- pressanslutning, R-gdnga

utrustning

EPDM téatningselement, skérring, skiljering, polygon
med DVGW-kontroliméarke

Modell 4211.4

Z [mm]

23

28

28

30

31

33

34

34

35

36

40

L [mm]

65

73

74

79

82

87

90

100

103

105

116
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WS [mm]

27

27

26

32

38

36

45

42

46

50

66
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Megapress 6vergangsstycke

WS = nyckelbredd

WS

[}
0
Y
Rp

o>
artikel Fér D
731168 1Y%
731175 2
731182 2%
@ = diameter

WS = nyckelbredd

EPDM tatningselement, skarring, skiljering, polygon

WS [mm]
26
26
26
26
33
38
a7
40
47

53

o = f med SC-Contur
o| =| dricksvatteninstallation
z
L

- siliciumbrons
- pressanslutning, Rp-génga
utrustning
med DVGW-kontrollméarke
Modell 4212.4

artikel D Rp Z [mm] L [mm]

837 471 Y Y 8 65

837 488 % Vs 12 73

837 495 % Ya 8 70

837 501 % 1 8 73

837518 1 Ya 13 83

837 525 1 1 9 82

837 532 1 1 9 85

837 549 1Y% 1 15 103

837 556 1Y% 1% 10 99

837 563 1Y 1Y 10 100

837 570 2 2 9 111

66

Megapress inpressningsanslutning
- for stalror enligt EN 10220/10255

- avsedd fér verktygssats inpressningsanslutning PT2 modell 4278.5

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- inpressningsanslutning, Rp-génga

EPDM tatningselement, polygon

Verktyg: Se produktgrupp systempressverktyg.

utrustning
anvisning
Modell 4212.2
Rp Z [mm]
Ya 7
Ya 8
Ya 8

L1 [mm]

42

42
42

Megapress - Andringar férbehalles. © Viega (2026-09-13)

L2 [mm] @ [mm]

16 43
16 43
16 43

y - for stalrér enligt DIN EN 10220/10255 med zink enligt DIN EN 10240,
tjockvaggiga rostfria stalrér (1.4301 / 1.4306 / 1.4307 / 1.4401 / 1.4404 / 1.4541 /
1.4550/1.4571) enligt DIN EN 10216-5 och DIN EN 10217-7

WS [mm]
32
32
32

Z-dimensioner
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m Z-dimensioner

i *  Megapress inpressningsanslutning

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- avsedd for verktygssats inpressningsanslutning PT2 modell 4278.5
- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- inpressningsanslutning, Rp-ganga

utrustning
EPDM tatningselement, polygon
anvisning
Verktyg: Se produktgrupp systempressverktyg.
Modell 4212.2
artikel Foér D Rp Z [mm] L1[mm] L2[mm] @ [mm] WS [mm]
731199 3 Ya 8 42 16 43 32
731 205 4 Ya 8 42 16 43 32
731212 5 Ya 8 42 16 43 32
731229 6 Ya 8 42 16 43 32
@ = diameter
WS = nyckelbredd
— Férminskning
@Q ., - avsedd for Megapress inpressningsanslutning modell 4212.2

- rédgods, kiselbrons eller koppar-kisellegering
- G-ganga, Rp-ganga

utrustning

Téatningsring EPDM, polygon

N Modell 3241.1

Rp

L

artikel G Rp L [mm] WS [mm]

731 236 Ya Y 21 32

WS = nyckelbredd
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b Megapress muff
o .| medSC-Contur
al - for stalror enligt EN 10220/10255
= o . . " .
. - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
" - pressanslutningar
utrustning
EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar
Modell 4215
artikel DN D Z [mm] L [mm]
739 409 10 % 12 60
694 753 15 v 15 69
694 760 20 Y 16 75
694 777 25 1 15 84
694 784 32 1Y% 18 110
694 791 40 1% 23 118
694 807 50 2 20 120
i =+ Megapress skjutmuff
o o o .| med SC-Contur
ol [ - for stalrér enligt EN 10220/10255
Y HED PN o . . o .
- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
INDmin INDmin - pressanslutningar
- utrustning
EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar
Modell 4215.5
artikel DN D INDmin [mm] L [mm]
739 416 10 % 24 60
694 814 15 v 27 69
694 821 20 2 29 75
694 838 25 1 34 84
694 845 32 1Y 46 110
694 852 40 1% 48 118
694 869 50 2 50 120

INDmin = minsta inféringsdjup

Megapress - Andringar férbehalles. © Viega (2026-09-13)

Z-dimensioner
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BHB &

artikel

754 211
754 228
754 235

754 242

INDmin
L

DN
10
15
20

25

INDmax = maximalt inféringsdjup
INDmin = minsta inféringsdjup
Zmax = Z-dimension maximum
Zmin = Z-dimension minimum

D1

EEEE

artikel

739 430
739 447
695 392
695 408
695 415
695 422
695 439
695 446
695 453
695 460
695 477
695 484
695 491
695 507

DN1
15
20
20
25
25
32
32
32
40
40
40
40
50
50

D2

D1

Ya

A

1Y

1Y

1Y

1%

1%

1%

1%

Megapress skjutmuff

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

EPDM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4215.4

L [mm] INDmax [mm]  INDmin [mm]  Zmax [mm]
110 71 24 86
123 81 27 96
152 109 29 122
173 121 34 87

Megapress forminskning

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

EPDM tatningselement, skérring, skiljering
Modell 4215.1

DN2 D2 Z [mm] L [mm]
10 % 46 70
10 % 51 75
15 % 45 73
15 A 54 82
20 Ya 53 82
15 A 73 100
20 Ya 72 101
25 1 67 101
15 Vs 78 105
20 Ya 76 105
25 1 71 106
32 1Y 69 115
15 Y2 87 114
20 Ya 85 114
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Zmin [mm]
39
42
43

52

Z-dimensioner
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‘ i Megapress forminskning
a ‘ E 3| med SC-Contur
& - for stalror enligt EN 10220/10255
z - olegerat stél, zink-nickel-belaggning
L - insticksanda, pressanslutning
utrustning
EPDM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4215.1
artikel DN D1 DN2 D2 Z[mm]  L[mm]
695 514 50 2 25 1 80 114
695 521 50 2 32 1Y 77 123
695 538 50 2 40 1% 75 123

= Megapress forminskningsmuff
‘ ] med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

4
D2

D1

E D 64
\_
3]

z - olegerat stal, zink-nickel-bel&ggning
L - pressanslutningar
utrustning
EPDM-tatningselement, skiljeringar, skarringar
Modell 4215.2
artikel DN1 D1 DN2 D2 Z [mm] L [mm]
734145 20 4 15 v 30 87
734 152 25 1 15 v 35 96

Megapress forminskningsmuff

o E med SC-Contur
@ - for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

L utrustning

EPDM-tatningselement, skérringar, skiljeringar
Modell 4215.7

utvidndigt-4

artikel DN1 D DN2 utvandigt-@ Z [mm] L [mm]
793 425 32 1Y% 32 38 27 114
754 853 40 1% 40 445 19 114
754 648 50 2 50 57 21 120

1) for stalrér i varmerdrskvalitet i rorserie 2
2) for stalror i varmerorskvalitet i rorserie 3
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Z-dimensioner
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»
n

artikel DN
718 923 15
718 909 20
718 893 25
718916 32
747 800 40
747 817 50

WS1, WS2 = nyckelbredd

ws

1V

1%

e
[N
I Wik
el |
v 8
Z L2
L1
artikel DN D
718 886 15 v
718 855 20 Y%
718 848 25 1
718 879 25 1
718 862 32 1%
725 860 32 1%
747 824 40 1%
747 831 50 2
806 514 50 2

WS = nyckelbredd

Megapress skruvforband for 6vergangsstycke

med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning
- pressanslutning, R-génga

- plantétning
utrustning

Z-dimensioner

EPDM-plantétning, EPDM tatningselement, skarring, skiljering, polygon

Modell 4265

1Y

1%

Z [mm]
66
71
77
82
84

94

L [mm]
93
100
111
128
132

144

WS1 [mm]
30
37
46
53
60
78

Megapress anslutningsskruvférband
med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutning, G-ganga

- plantatning
utrustning

WS2 [mm]

27

34

46

50

55
72

EPDM-plant&tning, EPDM t&tningselement, skérring, skiljering, polygon

Modell 4263

G

Y

1
1
1%

1%

1%

2%

Z [mm]
33
33
35
26
37
28
41
45

40
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L1 [mm]
69
70
79
70
93
88
99
109

103

L2 [mm]
8
8
10
10
10
14
10
14

13

WS [mm]

30

37

46

53

53

66

53

66

78
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1 Megapress lock

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

EPDM tatningselement, skarring, skiljering

L [mm]
51
54
57
62
74
77

79

- for stalrér enligt EN 10220/10255
- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- flansanslutning, pressanslutning

Fast flans PN 6, EPDM téatningselement, skarring, skiljering

L [mm] B1[mm] B2[mm] @1[mm] @2 [mm]

- |
- pressanslutning
N utrustning
e g ay )
Modell 4256
D
artikel DN D Z [mm]
740 153 10 % 24
694 906 15 v 27
694913 20 Y 29
694 920 25 1 34
694 937 32 1Y% 46
694 944 40 1% 48
694 951 50 2 50
_— Megapress flansanslutning
i med SC-Contur
g
G2z
[
= x F a
= i
satl -
— utrustning
s
w1 Modell 4259.1
SN2,
artikel DN D Z [mm]
721978 32 1Y% 27
721985 40 1% 27
721992 50 2 27

@1, @2 = diameter
k = bultdiameter
n = antal hal

73 12 14 120 14
75 12 14 130 14
78 12 14 140 14
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k [mm]
90
100
110

Z-dimensioner

I
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- z >
iz
]
A
o
! (S
il
w2
artikel DN
694 876 32
694 883 40
694 890 50

@1, @2 = diameter
k = bultdiameter

n = antal hél

Megapress flansanslutning

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- flansanslutning, pressanslutning

utrustning

Fast flans PN 10/16, EPDM tatningselement, skérring, skiljering
Modell 4259

D Z [mm] L [mm] B1[mm] B2[mm] @1 [mm] k [mm]
1% 31 77 16 18 140 100
1Y% 32 79 16 18 150 110
2 31 81 16 18 165 125

Z-dimensioner

@2 [mm]
18
18

18

§ Easytop kulventil
| Megapress-pressanslutningar
] T,Jﬂ Dﬂ‘ﬂ’_‘ med 3 del
v gl AT I ¢/ med SC-Contur

‘ z - f8r stalrdr enligt EN 10220/10255

B - olegerat stél, zink-nickel-belédggning
- pressanslutningar
- lasbar
utrustning
Ventilkapa av icke-korroderande stal, vaxlingsaxel, packbox och kula i rostfritt,
EPDM-tatningselement (pressanslutningar), skarringar, skiljeringar, spak L-formad
Tekniska data
drifttryck max 1,6 MPa (PN 16)
drifttemperatur max 105 °C
Modell 4275.8

artikel Z [mm] L1[mm] L2[mm] H1[mm] H2[mm]

787 165 44 71 149 72 27

787 172 48 78 149 74 29

787 189 56 90 192 85 36

787 196 63 110 192 91 40

787 202 74 122 192 99 47

787 219 78 129 192 99 47
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m Z-dimensioner

Modellnummerkatalog
Modell Sidonummer
32411 24
4211 19
4211.3 19
4211.4 22
4212 20
4212.2 23
4212.4 23
4212.5 21
4213 20
42131 21
4215 25
42151 26
4215.2 27
4215.4 26
4215.5 25
4215.7 27
4216 15
4216.1 15
4217.2 18
4218 17
4226 16
42261 16
4256 29
4259 30
42591 29
4263 28
4265 28
4275.8 30
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Sidonummer artikel

Artikelnummerkatalog

artikel Sidonummer artikel

694 517 15 694 852 25
694 524 15 694 869 25
694 531 15 694 876 30
094 548 15 694 883 30
694 555 15 694 890 30
694 562 15 694 906 29
0694 579 16 694 913 29
0694 586 16 694 920 29
694 593 16 694 937 29
694 609 16 694 944 29
694 616 16 694 951 29
694 623 16 694 968 17
694 630 15 694 975 17
694 647 15 694 999 17
694 654 15 695 002 17
694 661 15 695019 17
694 678 15 695 026 17
694 685 15 695 033 17
694 692 16 695 040 17
694 708 16 695 057 17
694 715 16 695 064 17
0694 722 16 695 071 17
694 739 16 695 088 17
094 746 16 695 095 17
0694 753 25 695 101 17
694 760 25 695 118 17
694 777 25 695 125 17
694 784 25 695132 17
694 791 25 695 149 17
694 807 25 695 156 17
694 814 25 695 163 18
694 821 25 695170 18
694 838 25 695187 18
694 845 25 695 194 18
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695 200
695 217
695 224
695 231
695 248
695 255
695 262
695 279
695 286
695 293
695 309
695 316
695 323
695 330
695 347
695 354
695 361
695 378
695 385
695 392
695 408
695 415
695 422
695 439
695 446
695 453
695 460
695 477
695 484
695 491
695 507
695 514
695 521

695 538

Sidonummet
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20
20
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
27
27

27

artikel

699 024
718 343
718 756
718 763
718 770
718 787
718 794
718 800
718817
718 824
718 831
718 848
718855
718 862
718879
718886
718893
718909
718916
718923
721978
721985
721992
725 860
731168
731175
731182
731199
731205
731212
731229
731236
734121

734138

Z-dimensioner

Sidonummer artikel

17
21
21
21
21
20
20
20
20
20
21
28
28
28
28
28
28
28
28
28
29
29
29
28
23
23
23
24
24
24
24
24
20
20

734 145
734152
739 362
739 379
739 386
739 393
739 409
739 416
739 423
739 430
739 447
740 153
740 160
740177
740 184
740 191
740 207
747794
747 800
747 817
747 824
747 831
754 211
754 228
754 235
754 242
754 648
754 853
754 860
754 877
755 843
755 959
758 578

758 585

Sidonumme
27
27
15
16
15
16
25
25
17
26
26
29
19
19
20
20
20
17
28
28
28
28
26
26
26
26
27
27
19
19
18
18
21
21

sida 32/ 34



artikel

758 592
758 608
758 615
767 600
783112
783129
783136
783143
787 165
787172
787 189
787 196
787 202
787 219
793 395
793 401
793418
793 425
806514
837 266
837273
837 280
837 297
837 303
837 310
837 327
837 334
837 341
837 457
837 464
837 471
837 488
837 495
837 501
837518

837 525
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Sidonummet
21
21
21
20
19
19
19
19
30
30
30
30
30
30
19
19
19
27
28
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
23
23
23
23
23

23

artikel

837 532

837 549

837 556

837 563

837 570

Sidonummer
23
23
23
23

23

Z-dimensioner
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Avtryck

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Submittal Package innehaller icke-bindande information som gors tillganglig for dig. Allt innehall i detta
Submittal Package sammanstélls med storsta noggrannhet. Vi kan dock inte garantera att informationen ar
aktuell, korrekt eller fullstdndig. Submittal Package utgor inte en del av avtalet vid en bestéllning.
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