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m Produktgruppsbeskrivning

Produktgruppsbeskrivning

Flodesoptimerat presskopplingssystem tillverkat av olegerat stal 1.0308 med en yttre galvanisk zink-nickel-
belaggning for svarta, galvaniserade, industrilackerade stalrér med pulverlackering. Presskoppling med
skarring i rostfritt stal for att sakerstalla anslutningens mekaniska styrka. Lamplig for utvandiga installationer av
férdelar- och stigarledningar.

Markning
Tillverkare, rordimension, batch nummer, vit punkt p& pressvulsten, svart rektangel med symbol »Ej godkant for
dricksvatteninstallationer«, borttagbart vitt klistermarke som pressningsindikator

Presskoppling med SC-Contur

Kopplingar som €] blivit pressade vid monteringen lacker ndr anldggningen fylls.
Intervall fér trycktestning

min. vattentryck: 0,1 MPa/1 bar/14,5 PSI

max. vattentryck: 0,65 MPa/6,5 bar/94,3 PSI

min. lufttryck: 22 hPa/22 mbar/0,3 PSI

max. lufttryck: 0,3 MPa/3 bar/43,5 PSI

Tatningselement
FKM (fluorkolongummi), matt svart, formonterad

Mark

Tatningsmaterialen i presskopplingssystemet utsatts for termisk aldring, vilket beror pd mediatemperaturen
och driftstiden.

Ju hogre mediatemperatur, desto snabbare fortskrider den termiska aldringen av tatningsmaterialet.

Under speciella driftsforhallanden, till exempel i industriella varmeétervinningssystem, ar det ndédvandigt att
jamfora informationen fran utrustningstillverkaren med informationen pa presskopplingssystemet.

Innan du anvander presskopplingssystemet utéver de beskrivna anvandningsomradena eller om du &r oséker
pa ratt materialval, vanligen kontakta Viega.

Dimensioner
3/8"-4", dimensioner enligt gallande regelverk

Verktyg

Funktionssakerheten for Viega-presskopplingssystem beror i forsta hand pé att de anvanda pressmaskinerna
och pressverktygen ar i felfritt skick. For pressning av Megapress S XL-presskopplingar &r Pressgun Press
Booster nodvandig. Viega-pressverktyg maste underhallas regelbundet av auktoriserade servicepartners.
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m Produktgruppsbeskrivning

Tillimpningsomraden

Industri- och anl&dggningsteknik

Né&r- och fjarrvdrmesystem enligt AGFW FW 524 (efter intrade i fastigheten, < DN50)

Slutna kyl- och varmeanlaggningar

Tryckluftssystem

Brandslackningssystem (enligt DIN 14462) vat (observera krav for minimum och maximum vaggtjocklek)
Brandslackningssystem (enligt Vds CEA 4001) vét, vat/torr / torr (observera krav for minimum och maximum
vaggtjocklek)

System for tekniska gaser (begéaran kravs)

Observera

Anvéandningen av systemet for andra &n de beskrivna anvandningsomradena och medierna maste stammas av
med Viega! Fér detaljerad information om tillAmpningar, begransningar och nationella standarder och riktlinjer,
se produktinformation, antingen i tryckt format eller pa Viegas hemsida.

Installationsomraden

Lampligt for stalror enligt EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

For anvandning i vérmeanlaggningar, folj VDI-riktlinjer 2035 och DIN EN 12828.

Inte avsedd fér branslegaser enligt DVGW-arbetsblad G 260 och dricksvatteninstallationer samt andra 6ppna
system.

Driftvillkor
driftstemperatur -5° C till +140° C (23 °F till 284 °F)

Presskopplingssystemet Megapress S ar konstruerat fér nominellt tryck PN 16.

Material
Stal 1.0308

Observera mot extern korrosion

En zink-nickel-belaggning skyddar presskopplingarna optimalt mot korrosion — t.ex. om kondensvatten bildas i
kylsystemet.

Roret som anvands maste skyddas med lampligt korrosionsskydd — beakta tillverkarens information.

Ror och réranslutningsstycken ska isoleras pd samma sétt i enlighet med de allmént erkénda tekniska reglerna.

Med forbehall fér andringar utan féregaende meddelande!

De senaste Z- och installationsdimensionerna samt ytterligare teknisk information finns pa Viegas hemsida och
maste kontrolleras innan inkop, planering, byggnadsarbete och anvandning. Vara produkter optimeras
kontinuerligt.

Denna produktbeskrivning innehaller viktig information om val av produkt och system, montering, idrifttagning
samt avsedd anvandning och vid behov om underhallsatgarder. Denna information om produkter, deras
funktioner och tillampningstekniker baseras pa fér narvarande giltiga standarder i Europa (t.ex. EN) och / eller i
Tyskland (t.ex. DIN / DVGW). Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska foreskrifter i Europa / Tyskland.
Dessa bor betraktas som rekommendationer fér andra lander dar inga motsvarande nationella krav finns.
Tillampliga nationella lagar, standarder, férordningar, direktiv och andra tekniska bestdmmelser prioriteras
framfér de tyska / europeiska direktiven som anges i denna produktbeskrivning: Informationen héar ar inte
bindande f6ér andra lander och regioner och bor férstas som rekommendation.
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TilldBmpningsomraden

Systemnamn: Megapress S

Tillimpningsomraden

Kylvatten (sluten cirkulation)

for drifttemperaturer fran -5 °C till +140 °C
korrosionsskydd till for olegerat stalrér i enlighet med
AGI Q151

dppna system efter samrad

Luftkonditioneringssystem

antifrogen N/Clariant

antifrogen L/Clariant

antifrogen Sol (solvarmeanlaggningar)/Clariant
etylenglykol (etan-1,2-diol)

propylenglykol (1,2-propandiol)
tyfoxit/Tyforop-Chemie

tyfocor/Tyforop-Chemie

korrosionsskydd till for olegerat stalrér i enlighet med
AGI Q151

Varmeanlaggningar
enligt DIN EN 12 828
for drifttemperaturer fran -5 °C till +140 °C

Mineraloljor SAE
d15-108,0

Palmolja
efter kontakt med fabriken i Attendorn

Rapsolja
DIN W 51805
efter kontakt med fabriken i Attendorn

Sojaolja
efter kontakt med fabriken i Attendorn

Solrosolja
efter kontakt med fabriken i Attendorn

Biodiesel
EN 14214

Tryckluft

olieinnehall <= 25 mg/m?
d12-108,0

utan féroreningar

Tryckluft

olieinnehall >= 25 mg/m?
d12-108,0

utan féroreningar

Argon
d12-54

Egenskaper

max.

drifttryck

min. drifttemperatur

max.

max.

drifttemperatur

drifttryck

min. drifttemperatur

max.

max.

drifttemperatur

drifttryck

min. drifttemperatur

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max

max.

max.

max.

max.

max.
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drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck

drifttemperatur

. drifttryck

drifttemperatur

drifttryck

drifttemperatur

drifttryck

drifttemperatur

Tillampningsomraden

Vérde
1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
-5°C/23°F

140°C /284 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

-5°C/23°F

140°C /284 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
-5°C/23°F

140°C /284 °F

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
70°C/ 158 °F

1 MPa/ 10 bar/ 145 psi

70°C /1568 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F
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Systemnamn: Megapress S

Tillimpningsomraden

Argon
d64,0-108,0

Karbogen
koldioxid + syre torrt
di12-54

Karbogen
d64,0-108,0

Kvéave
efter forangaren d12-54

Kvéave
d64,0-108,0

Grovvakuum
P (absolut) = 1hPa

Skyddsgas (torr/svetsskyddsgas)
argon + koldioxid (till exempel Corgon)
di12-54

Skyddsgas (torr/svetsskyddsgas)
d64,0-108,0

Kondensat
fran vattenanga
efter kontakt med fabriken i Attendorn

Egenskaper

max.

max.

max

max.

max

max.

max

max.

max

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.
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drifttryck

drifttemperatur

. drifttryck

drifttemperatur

. drifttryck

drifttemperatur

. drifttryck

drifttemperatur

. drifttryck

drifttemperatur

drifttemperatur

drifttryck
drifttemperatur
drifttryck
drifttemperatur
drifttryck

drifttemperatur

Tillampningsomraden

Vérde

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C/ 140 °F

70°C /1568 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C/ 140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi
60 °C/ 140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

110°C /230 °F
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m Tillatna ror

Tillatna ror
Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
% 10,0 17,2 2,3
Vs 15,0 21,3
2,6
Olegerat stal Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M) ! 25,0 33,7
Svetsad 1Y, 32,0 42,4 3,2
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
% 10,0 17,2 2,3
% 15,0 21,3
2,6
Olegerat stél Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M) ! 25,0 33,7
Somlds 1% 32,0 42,4 3,2
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,6
% 10,0 17,2 2,9
A 15,0 21,3
3,2
Olegerat stal Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255 ’ 25,0 33,7
Tung serie (H)
Svetsad 1% 32,0 42,4 4,0
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
Y8 10,0 17,2 2,9
V2 15,0 21,3
3,2
Olegerat stél Ya 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255 1 25,0 33,7
Tung serie (H)
Somios i 32,0 42,4 4,0
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 4,5
% 10,0 17,2 2,0
A 15,0 21,3
Olegerat stél 23
egerat sta Y 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L 1 25,0 33,7
Rértyp L1
Svetsad 1Y 32,0 42,4 29
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,2
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
% 10,0 17,2 2,0
Vs 15,0 21,3
o . 2,3
legerat stal 3, 20,0 26,9
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L 1 25,0 33,7
Rortyp L1 1
SBMIGS 1% 32,0 42,4 2,9
1% 40,0 48,3
2 50,0 60,3 3,2
% 10,0 17,2 1,8
Y 15,0 21,3 2,0
Olegerat stél Ya 20,0 26,9 2,3
Enligt D“IN EN 10255 1 05.0 33,7
Roértyp L2 26
Svetsad 1% 32,0 42,4
1% 40,0 48,3
2,9
2 50,0 60,3
% 10,0 17,2 1,8
2 15,0 21,3 2,0
Olegerat stal Y 20,0 26,9 2,3
Enligt D“IN EN 10255 1 05.0 337
Rértyp L2 2,6
S6mlds 1Y 32,0 42,4
1% 40,0 48,3
2,9
2 50,0 60,3
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
5 )
Ys 10,0 17,2 06
2,9
3,2
3,6
Olegerat stal 4,0
Enligt DIN EN 10217-1
Rorserie 1 1,4
Svetsad 1,6
1,8
2,0
2,3
Y 15,0 21,3 2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

Ya 20,0 26,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1 25,0 33,7
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10217-1
Rdrserie 1
Svetsad

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

1Y 32,0 42,4

1% 40,0 48,3
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Standard

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rdrserie 1
Svetsad

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rorserie 1
Sémlds
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Storlek och
gangspecifikationer

DN

50,0

10,0

15,0

20,0

Yttre O

60,3

17,2

21,3

26,9

Tilldtna ror

Vagg tjocklek

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
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Storlek och

SIEGLET gangspecifikationer

1%
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 1
Sémlds
1%
2
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DN

25,0

32,0

40,0

50,0

Yttre O

33,7

42,4

48,3

60,3

Tilldtna ror

Vagg tjocklek

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71

8,0
8,8
10,0

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 2
Somlds

1,4

32,0 38,0 1,6
1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

3,6

- 4,0
4,5

5,0

5,6

6,3

7,1

8,0

8,8

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rérserie 2
Svetsad

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
45
5,0

40,0 445 5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 3
Sémlds
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
40,0 44,5 3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8

Olegerat stal
Enligt DIN EN 10217-1
Rorserie 3
Svetsad

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rérserie 2 -
Sémlds

1,4

50,0 57,0 16

1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

Olegerat stél 3,2
Enligt DIN EN 10217-1 3,6
Rérserie 2 4,0
Svetsad 4,5
5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8
10,0
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
Olegerat stal 6,3
Enligt DIN EN 10216-1 71
Rdrserie 1 8,0
Somlos 8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
Olegerat stél 3,2
Enligt DIN EN 10217-1 3,6
Rdrserie 1 4,0
Svetsad 4,5
2% 65,0 76,1 50
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Svetsad
4,5
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Sémlds
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M)
Svetsad
3,6
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M)
Sémlds
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L 3,2
Rértyp L1
Svetsad
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L
Rértyp L1
Somlds

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255 2% 65,0 76,1 3,2
Rértyp L2
Svetsad

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L2
Sémlds

3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2
25,0

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10216-1
Rorserie 1
Sémlds

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
Olegerat stél 3,2
Enligt DIN EN 10217-1 3,6
Rérserie 1 4,0
Svetsad 4,5

5,0

5,6

6,3

7,1

8,0

8,8
10,0

3 80,0 88,9

Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Svetsad
5,0
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Somlds
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M)

Svetsad
3 4,0
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M)
Sémlds
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L
Svetsad
3,0 32
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L
Sémlds
80,0 88,9
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L1
Svetsad
3,6
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L1
Sémlds
3
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Roértyp L2
Svetsad
3,2
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L2
S6mlds
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
71
8,0
Olegerat stal 180'80
Enligt Dl.l.\l EN 10216-1 4 100,0 1143 11.0
Rdrserie 1
Sémids 125
14,2
16,0
17,5
20,0
22,2
25,0
28,0
30,0
32,0
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m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
Olegerat stél gé
Enligt DIN EN 10217-1 4‘0
Rdrserie 1 ’
Svetsad 45
5,0
5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
4 11,0
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Svetsad
5,4
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Tung serie (H)
Sémlds
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255 100,0 114,3
Mellanserie (M)
Svetsad
4,5
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Mellanserie (M)
Sémlds
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L
Svetsad
4,0 3,6
Olegerat stal
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L
S6mlds
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rértyp L1
Svetsad
4,0
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255 4
Rértyp L1
Somlds
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255 36
Rortyp L2 ’
Svetsad

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 17 /48



m Tillatna ror

Standard " Storle.k. ocr_i DN Yttre @ Vagg tjocklek
gangspecifikationer
Olegerat stél
Enligt DIN EN 10255
Rortyp L2
Sémlds

4 100,0 114,3 3,6

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 18 /48



m Certifiering

Certifiering

AMTEC Certificate
AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox
G, Megapress G
BSI Kitemark Certificate
BSI

Megapress, Megapress S, Megapress G

Bureau Veritas Type Approval Certificate
Megapress

CSTB Certificate

Megapress/megapress S

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S
& — > DNV GL Type Approval Certificate
pa— Megapress
& = ) DNV GL Type Approval Certificate

Megapress Push-in Connection

EITS Technical Approval

LES.T.S.R.L.
Megapress, Megapress S, Megapress SXL
IAPMO Certificate
® MegaPress & MegaPress FKM
F;‘ ITB Certificate of Constancy of Performance

Megapress, Megapress S

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 19/48



m Certifiering

ITB National Technical Assessment

Megapress, Megapress S

ITB National Technical Assessment

Megapress, Megapress S

[=]
w
>
o
<
a
a
<

LQ Lloyd’s Register Type Approval Certificate
oA Megapress, Megapress G, Megapress S, Megapress S XL

RINA Type Approval Certificate

Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G

Tﬁv TUV Association Certificate
VERBAND Megapress (DN 10 - DN 100)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 20/48



/-dimensioner

N / /‘///
/
R
D
artikel VDS
769 819
769 826
769 833 v
769 840 v
769 857 v
769 864 v
769 871 v

B8 B g

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress S boj 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
Modell 4316

D Z [mm] L [mm]
% 25 49
Va 30 57
% 35 64
1 44 78
1 51 97
1Y% 58 105
2 71 121

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

| -
.
.
artikel VDS
751616 /
751623 /
751630 /

L—».

DN
65
80

100

Megapress S XL boj 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvéndigt!
Ej lamplig for primérsidesanslutning av fjarrvdrmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4216XL

D Z [mm] L [mm]
2% 104 150
3 121 180
4 150 230

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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L1

Iy — -
/
v
D
artikel VDS
769 956
769 963
769 970 v
769 987 v
769 994 v
770 006 v
770013 v

B g

Megapress S boj 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4316.1

DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
10 % 25 49 56
15 Vs 30 57 65
20 Ya 35 64 71

25 1 44 78 86
32 1Y% 51 97 102
40 1Y% 58 105 107
50 2 71 121 129

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

L1

-

1

L2
~
N

artikel

751678

751685

751 692

VDS

v
v

v

I

v

Megapress S XL boj 90°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvéndigt!
Ej lamplig for priméarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4216.1XL

DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
65 2V, 103 151 144
80 3 120 179 173
100 4 150 230 223

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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L2

artikel

769 888

769 895

769 901

769 918

769 925

769 932

769 949

VDS

4

Megapress S boj 45°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
Modell 4326

DN D Z [mm] L [mm]
10 % 13 37
15 2 15 42
20 Ya 18 48
25 1 22 56
32 1Y% 25 71
40 1Y% 28 76
50 2 34 84

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

artikel

751 647

751654

751 661

VDS

v
v

v

Megapress S XL boj 45°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvéndigt!

Ej 1amplig for priméarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4226 XL

DN D Z[mm]  L[mm]
65 2 49 95
80 3 57 116
100 4 70 150

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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L2

artikel

770 020

770 037

770 044

770 051

770 068

770 075

770 082

VDS

4

Megapress S boj 45°

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4326.1

DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
10 % 13 37 43
15 2 15 42 50
20 Ya 18 48 54
25 1 22 56 64
32 1Y% 25 71 76
40 1Y% 28 76 78
50 2 34 84 91

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

artikel

751708

751715

751 722

VDS

v
v

v

Megapress S XL boj 45°

med SC-Contur

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvéndigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvdrmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4226.1XL

DN D Z [mm] L1 [mm] L2 [mm]
65 2V, 49 95 90
80 3 57 116 110
100 4 70 150 143

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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L1

Z1

Z3

L3

maa@]

03

artikel

770150
770 167
770174
770228
770 181
770 235
770198
770 242
770 259
770 204
770 266
770273

770 211

artikel

770 150
770 167
770174
770 228
770 181
770 235
770 198
770 242
770 259
770 204
770 266
770273

770 211

@ggm
‘DZ
b —

VDS

VDS

Megapress S T-ror

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar

Modell 4318

DN
10
15
20
25
25
32
32
40
40
40
50
50
50

DN
10
15
20
25
25
32
32
40
40
40
50
50

50

1a

1a

1%

1%

1%

1a

1a

1%

1%

1%

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

1a

1a

1%

1%

1%

1

1

1%

1%

1%

Z1 [mm]

22
25
28
31
31
36
36
40
40
40
46
46

45

L3 [mm]
46
52
58
65
65
82
82
87
87
87
96
96

95

Z2 [mm]

21

24

27

31

32

35

35

37

38

39

46

45

46

Z3 [mm]

22

25

28

31

31

36

36

40

40

40

46

46

45

L1 [mm]

46

52

58

65

65

82

82

87

87

87

96

96
95

Z-dimensioner

L2 [mm]
45
51
57
58
66
65
81
64
72
87
75
92

96

sida 25/ 48



L1

zZ1

z3

L3

D3

artikel

751 944
751 968
751975
751 982
751 524
751 999
752 002
752019
752 026
752033
751 548
752 040
752 057
752 064
752 071
752 088
752 095

751 531

artikel

751 944
751 968
751975
751 982
751524

751 999

VDS

Megapress S XL T-ror
med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar

anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!

Modell 4218XL

DN
65
65
65
65
65
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100

100

DN
65
65
65
65
65

80

D1
2%
2%
2%
2%

2%

D1
2%
2%
2%
2%
2%

3

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

D2

1Y

1%

2%

1Y

1%

2%

1Y

1%

2%

D2

1Y

1%

2%

D3
2%
2%
2%
2%

2%

D3
2%
2%
2%
2%

2%

Z1 [mm]
34
38
44
55
55
42
44
a7
54
59
66
42
46
48
56
61
68

83

L3 [mm]
80
84
90
101
101

100

Z2 [mm]
52
52
53
52
57
58
59
59
59
64
64
73
73
74
74
78
78

79

Z3 [mm]
34
38
44
55
55
42
44
a7
54
59
66
42
46
48
56
61
68

83

L1 [mm]
80
84
90
101
101
100
103
105
112
118
124
122
126
128
136
141
148

163

L2 [mm]
86
98
100
102
102
92
105
107
109
110
123
107
119
121
123
124
137

169
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L1

zZ1

z3

L3

D3

artikel

752 002
752019
752 026
752 033
751 548
752 040
752 057
752 064
752 071
752088
752 095

751 531

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

VDS

Megapress S XL T-ror

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar

anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!

Modell 4218XL

DN
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100

100

D1

3

D2

1Y

1%

2%

1Y

1%

2%

D3

L3 [mm]
103
105
112
118
124
122
126
128
136
141
148

163

sida 27 / 48



{5

z1
Rp

I \Ws

artikel

770 280
770 297
770 303
770310
770 327
770 334

artikel

770 280
770 297
770 303
770310
770 327

770 334

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

WS = nyckelbredd

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

Megapress S T-ror
med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar, Rp-génga
utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar, polygon

Modell 4317.2

VDS

VDS

v

DN
15
20
25
32
40
50

DN
15
20
25
32
40

50

A

A

A

Vs

Vs

Vs

Vs

Ya

1V

1%

2

1Y

1%

2

Z1 [mm]
25
28
31
36
40
46

L3 [mm]
52
58
65
82
87
96

Z2 [mm]
26
29
34
30
40
48

WS [mm]
27
27
32
32
32
32

Z3 [mm]
25
28
31
36
40
46

L1 [mm]
52
58
65
82
87
96

Z-dimensioner

L2 [mm]
36
39
44
46
50
58

sida 28 /48



E

Z1

zZ3

L3

artikel

752101
752118
789 657
792 459

752125

artikel

752101
752118
789 657
792 459

752125

VDS

v

Megapress S XL T-ror

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar, Rp-génga

utrustning
FKM t&tningselement, skarringar, skiljeringar, polygon
anvisning
For Megapress S XL-pressanslutningar ar Pressgun Press Booster nédvandigt!

Ej 1amplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!

Modell 4217.2XL

DN
65
80
80
80

100

DN
65
80
80
80
100

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

WS = nyckelbredd

ws
bl il
]
v [ ]
z
L

artikel

769 574
769 581
769 598

769 604

VDS

v

v

DN
10
15
20

25

Rp D1 D2 Z1[mm] Z2[mm]
Ya 2% 2% 34 49
Ya 3 3 37 55
2 3 3 54 64
2% 3 3 59 70
3 4 4 40 69
Rp D1 D2 L3 [mm] WS [mm]
Ya 2% 2% 80 32
Y 3 3 95 32
2 3 3 112 70
2% 3 3 112 82
% 4 4 120 32
Megapress S 6vergangsstycke
med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-belaggning
- pressanslutning, R-gdnga
utrustning
FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon
Modell 4311
D R Z [mm] L [mm] WS [mm]
% % 33 57 24
Y v 37 64 27
Ya Y 40 70 32
1 1 43 78 41

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

WS = nyckelbredd

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

Z3 [mm]

34

37

54

59

40

L1 [mm]

80

95

112

112

120

Z-dimensioner

L2 [mm]
65
71
81
81

86

sida29/48



ws

artikel VDS
769 611 v
769 628 4
769 635 4

Z-dimensioner

Megapress S 6vergangsstycke
med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning
- pressanslutning, R-génga

utrustning
FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon
Modell 4311
D R Z [mm] L [mm] WS [mm]
1V, 1% 48 94 46
1% 1% 49 97 55
2 2 54 104 70

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

WS = nyckelbredd

ws

i
L

artikel VDS
751 555 v
751 562 v
751 579 v

Megapress S XL 6vergangsstycke

med SC-Contur

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutning, R-ganga

utrustning

FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon

anvisning

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!

Modell 4211XL

D R Z [mm] L[mm] WS [mm]
2% 2% 67 113 77
3 3 72 131 90
4 4 80 160 120

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)

WS = nyckelbredd

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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m Z-dimensioner

Megapress S XL 6vergangsboj 90°
} med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255
| ¥ - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
~ ‘// f‘y Ns - pressanslutning, R-génga
L utrustning
FKM t&tningselement, skérring, skiljering, polygon
T anvisning
D For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4214XL

L1

artikel DN D R Z [mm] L1 [mm] L2[mm] WS [mm]

792 466 80 3 3 120 179 165 82

WS = nyckelbredd

Megapress S 6vergangsstycke

med SC-Contur
| -for stalror enligt EN 10220/10255
= - olegerat stél, zink-nickel-beldggning
- pressanslutning, Rp-ganga
. utrustning
) FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon
Modell 4312
artikel VDS DN D Rp Z [mm] L [mm] WS [mm]
769 642 10 % % 17 52 24
769 758 15 v v 21 58 27
769 765 v 20 Ya Y 23 62 32
769 772 v 25 1 1 23 69 4
769 789 v 32 1V 1Y 24 85 46
769 796 v 40 1% 1Y% 25 86 55
769 802 v 50 2 2 25 92 70

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)
WS = nyckelbredd

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 31/48



m Z-dimensioner

P Megapress S XL 6vergangsstycke
1  med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutning, Rp-ganga
. z
L

Rp

utrustning

FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon

> anvisning

< > For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!

Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!

Modell 4212XL

artikel VDS DN D Rp Z [mm] L[mm] WS [mm]
751 586 v 65 2% 2% 39 105 82
789 664 v 80 3 2 61 137 70
751 593 v 80 3 3 39 121 98
751 609 v 100 4 4 41 149 120

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)
WS = nyckelbredd

ws

% Megapress S insticksstycke

— - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- insticksédnda, Rp-ganga
a 2| - plantatning
utrustning
Koppartatning, polygon
2 Modell 4312.7
L
artikel DN D Rp Z [mm] L [mm] WS [mm]
777722 20 Ya Y 3 47 34
777 739 25 1 Y 4 52 34

WS = nyckelbredd

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 32 /48



B

Rp

DN

>

artikel

758 578

758 585

758 592

758 608
758 615

DN

25

25

32

32
32

Z-dimensioner

Megapress insticksstycke

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- insticksanda, Rp-ganga

utrustning

Polygon

Modell 4212.5

D Rp Z [mm] L [mm]

1 s 37 52

1 Ya 35 52
1Y% A 49 64
1Y% Ya 48 64
1Y% 1 45 64

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)

I

D
&m0 o ea

I

. <L—>
artikel VDS
793739 v
793 746 v
794 057 v

DN
65
80
100

Megapress S XL 6vergangsstycke

med SC-Contur

for 6vergang till Prestabo

- for stalror enligt EN 10220/10255, Prestabo

- olegerat stal, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar

anvisning

For var och en av pressanslutningarna ska pressverktyget fér motsvarande system
(Megapress S XL / Prestabo XL) anvandas!

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!

Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!

Prestabo XL presskoppling &r inte kompatibel med Temponox XL, Sanpress XL
och Sanpress Inox XL!

Modell 4213XL

D d Z [mm] L [mm]
2 76,1 28 124
3 88,9 29 138
4 108,0 41 181

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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WS

Megapress S inpressningsanslutning

Z-dimensioner

| - for stélrér enligt EN 10220/10255
= %] - avsedd for verktygssats inpressningsanslutning PT2 modell 4278.5
v \ - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
Z| L2 . . . .
¥ - inpressningsanslutning, Rp-génga
utrustning
ot FKM tétningselement, polygon
anvisning
Verktyg: Se produktgrupp systempressverktyg.
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4312.2
artikel Fér D Rp Z [mm] L1[mm] L2[mm] ©@[mm] WS][mm]
780 470 1% Ya 7 42 16 43 32
780 487 2 Ya 8 42 16 43 32
780 494 2% Ya 8 42 16 43 32
780 500 3 Ya 8 42 16 43 32
780517 4 Ya 8 42 16 43 32
780 524 5 ¥ 8 42 16 43 32
780 531 6 ¥ 8 42 16 43 32
@ = diameter
WS = nyckelbredd
B s Megapress S muff
o ‘ ‘ o med SC-Contur
" | | | | - for stalror enligt EN 10220/10255
= - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
74 .
" - pressanslutningar
utrustning
FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
Modell 4315
artikel VDS DN D Z [mm] L [mm]
767 617 10 % 12 60
767 624 15 Y 15 68
767 631 v 20 2 16 75
767 648 v 25 1 15 84
769 659 v 32 1Y% 18 110
769 666 v 40 1% 23 118
769 673 v 50 2 20 120

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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artikel

751739

751746

751753

VDS
v
v

v

DN

65
80

100

Megapress S XL muff

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4215XL

D Z [mm] L [mm]
2% 34 125

3 35 152

4 40 200

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)

D
===k

INDmin

INDmin

==l

artikel

769 680
769 697
769 703
769 710
769 727
769 734

769 741

VDS

v

v

DN
10
15
20
25
32
40

50

Megapress S skjutmuff

med SC-Contur

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
Modell 4315.5

D INDmin [mm] L [mm]
¥ 24 60
Ya 27 68
% 29 75

1 34 84
1% 46 110
1% 48 118
2 50 120

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

INDmin = minsta inféringsdjup

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)
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artikel

751760
751777

751784

VDS

v

v

v

DN

65
80

100

Megapress S XL skjutmuff

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- pressanslutningar

utrustning

FKM tatningselement, skarringar, skiljeringar
anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!
Modell 4215.5XL

D L [mm]
2% 125

3 152

4 200

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)

D1

BB B4

artikel

770 341
770 655
770 662
770 679
770 686
770 693
770709
799 304
770716
799 311
799 328

770723

VDS

4

D2

DN1

15
20
20
25
25
25
32
40
40
50
50

50

Megapress S forminskning

med SC-Contur

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- insticksanda, pressanslutning
utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4315.1

D1 DN2 D2 Z[mm]  L[mm]
Y 10 % 46 70
% 10 % 51 75
% 15 v 45 72
1 10 % 58 82
1 15 v 54 82
1 20 % 53 82

1% 25 1 67 101

1% 25 1 71 106

1% 32 1 69 115
2 25 1 80 114
2 32 1 77 123
2 40 1% 75 123

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)
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D1

BB 5 84

Y

artikel

752 156

752 163

752170

752 187

752194

752 200

VDS

D2

DN1

65

80

80

100

100

100

Megapress S XL forminskning

med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning

- insticksanda, pressanslutning

utrustning

FKM tatningselement, skarring, skiljering

anvisning

Z-dimensioner

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW

524!

Modell 4215.1XL

D1

2%

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

D
B8 B &

artikel

770 952
770 969
770976
770983
770990
771003

VDS

v

v

DN
15
20
25
32
40

50

Megapress S skruvférband for 6vergangsstycke

DN2

50

50

65

50

65
80

med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutning, R-gdnga

- plant&tning
utrustning

D2

2%

2%

Z [mm]
7
111
112
140
144

138

L [mm]
128
161
158
191
189

197

Platt tdtning Novapress 880, FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon

Modell 4365

1
1%
2

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)
WS1, WS2 = nyckelbredd

1Y

1%

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

Z [mm]
66
71
7
82
84
94

L [mm]
93
100
111
128
132
144

WS1 [mm]
30
37
46
53
60

78

WS2 [mm]
27
34
46
50
55

72
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m Z-dimensioner

= Megapress S anslutningsskruvférband

med SC-Contur

‘ - for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stél, zink-nickel-beldaggning
- pressanslutning, G-ganga

, s - planta_tnlng
P utrustning

Platt tdtning Novapress 880, FKM tatningselement, skéarring, skiljering, polygon

Modell 4363
artikel VDS DN D G Z [mm] L1 [mm] L2[mm] WS [mm]
777678 15 Y Ya 33 69 8 30
777 685 v 20 Ya 1 33 70 8 37
777 692 v 25 1 1Y 35 79 10 46
777 708 v 32 1Y% 1% 37 93 10 53
777 746 v 40 1Y% 2 41 102 14 66
777 715 v 50 2 2% 40 103 12 78

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)
WS = nyckelbredd

1 Megapress S lock
med SC-Contur
- for stalrér enligt EN 10220/10255

| - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutning
N utrustning
SR FKM téatningselement, skérring, skiljering
LS — A

Modell 4356
D
artikel VDS DN D Z [mm] L [mm]
770730 10 % 24 51
770 747 15 v 27 54
770 754 v 20 %% 29 57
770 761 v 25 1 34 62
770778 v 32 1% 46 74
770785 v 40 1% 48 77
770792 v 50 2 51 79

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)
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Megapress S XL lock
med SC-Contur
- for stalror enligt EN 10220/10255

Z-dimensioner

I B °l - olegerat stal, zink-nickel-beldggning

L - pressanslutning, Rp-ganga

utrustning
. FKM tatningselement, skérring, skiljering, polygon
L anvisning

For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4256 XL

artikel VDS DN D Z [mm] L [mm]

751920 v 65 2V 43 105

751937 v 80 3 43 118

751951 v 100 4 44 140

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)

L

Z
g

i

21
BHAEH

o
=2

w1

w2
>l

artikel

777 647
770 808
770815
770 822

770839
@1, @2 = diameter

k = bultdiameter
n = antal hal

DN

20

25

32

40
50

Megapress S flansanslutning

med SC-Contur

- for stalrér enligt EN 10220/10255

- olegerat stdl, zink-nickel-belaggning

- flansanslutning, pressanslutning

utrustning

Fast flans PN 6, FKM tatningselement, skarring, skiljering
Modell 4359.1

D Z [mm] L [mm] B1[mm] B2[mm] @1[mm] @2 [mm]
Ya 27 57 12 14 90 11
1 27 61 12 14 100 11
1% 27 73 12 14 120 14
1% 28 75 12 14 130 14
2 27 78 12 14 140 14

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18)

k [mm]
65
75
90
100

110
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med SC-Contur

o1

Megapress S XL flansanslutning

- for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stél, zink-nickel-belaggning
- flansanslutning, pressanslutning

Z-dimensioner

utrustning
Zh Fast flans PN 6, FKM tatningselement, skarring, skiljering
» A anvisning
wal - For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej 1amplig fér priméarsidesanslutning av fjarrvdrmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4259.1XL
artikel DN D n Z [mm] L [mm] k [mm] @1 [mm] ©@2[mm] B1[mm] B2[mm]
751 890 65 2% 4 28 73 130 160 14 12 14
751 906 80 3 4 31 90 150 190 18 14 16
751913 100 4 4 32 112 170 210 18 14 16
n = antal hal
k = bultdiameter
@1, @2 = diameter
e Megapress S flansanslutning
N med SC-Contur
g - for stalror enligt EN 10220/10255
" =, - olegerat stdl, zink-nickel-beldggning
s E ﬂl - flansanslutning, pressanslutning
% utrustning
\ s Fast flans PN 10/16, FKM tatningselement, skarring, skiljering
it Modell 4359
l\lﬁZ>
artikel VDS DN D Z [mm] L [mm] B1[mm] B2[mm] O1[mm] ©2[mm] k [mm]
777 654 v 20 Y 31 61 16 18 105 14 75
770 846 v 25 1 31 65 16 18 115 18 85
770853 v 32 1Y% 31 77 16 18 140 18 100
770 860 v 40 1% 32 79 16 18 150 18 110
770877 v 50 2 31 81 16 18 165 18 125
artikel VDS DN D n
777 654 v 20 % 4
770 846 v 25 1 4
770 853 v 32 1% 4
VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)
01, @2 = diameter
k = bultdiameter
n = antal hal
Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 40/48



m Z-dimensioner

Megapress S flansanslutning

4
N med SC-Contur
ﬁ - for stalror enligt EN 10220/10255
48 - olegerat stél, zink-nickel-belaggning
s = o| - flansanslutning, pressanslutning
T utrustning
| s Fast flans PN 10/16, FKM tatningselement, skarring, skiljering
w1 Modell 4359
2
artikel VDS DN D n
770 860 v 40 1% 4
770877 v 50 2 4

VDS = VdS-godkéannande (tysk sékerhetsintyg)
@1, @2 = diameter

k = bultdiameter

n = antal hal

Megapress S XL flansanslutning

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

’ﬁF—l - olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- flansanslutning, pressanslutning

I

NNHS

21

- , utrustning
%z Fast flans PN 10/16, FKM tatningselement, skarring, skiljering
- - anvisning
we | L ° For Megapress S XL-pressanslutningar ar Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4259XL
artikel VDS DN D n Z [mm] L [mm] k [mm] @1 [mm] @2[mm] B1[mm]
751 869 v 65 2% 8 32 78 145 185 18 16
751 876 v 80 3 8 35 94 160 200 18 18
751 883 v 100 4 8 36 116 180 220 18 18
artikel VDS DN D n B2 [mm]
751 869 v 65 2% 8 18
751 876 v 80 3 8 20
751 883 v 100 4 8 20

VDS = VdS-godkannande (tysk sékerhetsintyg)
n = antal hal

k = bultdiameter

@1, @2 = diameter
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m Z-dimensioner

Megapress S flansanslutning

4
. med SC-Contur
ﬁ - for stalror enligt EN 10220/10255
48 - olegerat stél, zink-nickel-belaggning
s = o| - flansanslutning, pressanslutning
T utrustning
| s Fast flans PN 25/40, FKM tatningselement, skarring, skiljering
" Modell 4359.6
2
artikel DN D Z [mm] L [mm] B1[mm] B2[mm] @1[mm] ©&2[mm] k [mm] n
777 661 20 Ya 31 61 16 18 105 14 75 4
770 884 25 1 31 65 16 18 115 14 85 4
770 891 32 1Y% 31 77 16 18 140 18 100 4
770 907 40 1Y 32 79 15 18 150 18 110 4
770914 50 2 33 84 17 20 165 18 125 4

@1, @2 = diameter
k = bultdiameter
n = antal hal

Megapress S XL flansanslutning
med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- flansanslutning, pressanslutning

o1

utrustning
Fast flans PN 25/40, FKM tatningselement, skarring, skiljering
o anvisning
. 7 f For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!

Modell 4259.6XL

artikel DN D Z [mm] L [mm] B1[mm] B2[mm] &1[mm] &2 [mm] k [mm] n
770921 65 2% 40 86 19 22 185 18 145 8
770938 80 3 44 102 21 24 200 18 160 8
770945 100 4 42 123 21 24 235 22 190 8

@1, @2 = diameter
k = bultdiameter
n = antal hal
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H2

artikel

787 226
787 233
787 240
787 653
787 660

787 677

DN

15

20

25

32

40

50

1Y

1%

Z-dimensioner

Easytop kulventil

Megapress S-pressanslutningar

med 3 del

med SC-Contur

- for stalror enligt EN 10220/10255

- olegerat stal, zink-nickel-belaggning

- pressanslutningar

- lasbar

utrustning

Ventilkdpa av icke-korroderande stal, vaxlingsaxel, packbox och kula i rostfritt,
FKM-tatningselement (pressanslutningar), skarringar, skiljeringar, spak L-formad
Tekniska data

drifttryck max 1,6 MPa (PN 16)

drifttemperatur max 140 °C

anvisning

Ej 1amplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!

Modell 4375.8
Z [mm] L1[mm] L2[mm] H1[mm] H2[mm]
44 71 149 72 27
48 78 149 74 29
56 90 192 85 36
63 110 192 91 40
74 122 192 99 47
78 129 192 99 47
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m Z-dimensioner

“7 Easytop XL kulventil
% Megapress S XL-pressanslutningar

B med 3 del
) Ij “ﬂ:: med SC-Contur
N - for stalror enligt EN 10220/10255
- olegerat stal, zink-nickel-belaggning
- pressanslutningar
- lasbar
utrustning
Ventilkdpa av icke-korroderande stal, vaxlingsaxel, packbox och kula i rostfritt,
FKM-tatningselement (pressanslutningar), skarringar, skiljeringar, spak L-formad
Tekniska data
drifttryck max 1,6 MPa (PN 16)
drifttemperatur max 140 °C
anvisning
For Megapress S XL-pressanslutningar &r Pressgun Press Booster nédvandigt!
Ej lamplig for primarsidesanslutning av fjarrvarmesystem i enlighet med AGFW FW
524!
Modell 4275.8XL

H2

artikel DN D Z [mm] L1[mm] L2[mm] H1[mm] H2[mm]
802 349 65 2% 95 141 282 129 57
802 554 80 3 112 170 282 129 68
802 561 100 4 111 192 282 129 85
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Modellnummerkatalog
Modell Sidonummer
4211XL 30
4212.5 33
4212XL 32
4213XL 33
4214XL 31
4215.1XL 37
4215.5XL 36
4215XL 35
4216.1XL 22
4216XL 21
4217.2XL 29
4218XL 26
4226.1XL 24
4226XL 23
4256XL 39
4259.1XL 40
4259.6XL 42
4259XL 41
4275.8XL 44
4311 29
4312 31
4312.2 34
4312.7 32
4315 34
43151 36
4315.5 35
4316 21
4316.1 22
4317.2 28
4318 25
4326 23
4326.1 24
4356 38
4359 40
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Modell

4359.1

4359.6

4363

4365

4375.8

Sidonummer
39
42
38
37

43

Z-dimensioner
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Sidonummer artikel

Artikelnummerkatalog

artikel Sidonummer artikel

751524 26 751937 39
751 531 26 751944 26
751548 26 751 951 39
751 555 30 751 968 26
751 562 30 751975 26
751579 30 751982 26
751 586 32 751 999 26
751 593 32 752 002 26
751 609 32 752 019 26
751616 21 752 026 26
751 623 21 752 033 26
751 630 21 752 040 26
751 647 23 752 057 26
751 654 23 752 064 26
751 661 23 752 071 26
751678 22 752 088 26
751685 22 752 095 26
751 692 22 752101 29
751708 24 752118 29
751715 24 752125 29
751722 24 752 156 37
751739 35 752 163 37
751746 35 752170 37
751753 35 752 187 37
751760 36 752 194 37
51777 36 752 200 37
751784 36 758 578 33
751 869 41 758 585 33
751876 41 758 592 33
751 883 41 758 608 33
751 890 40 758 615 33
751 906 40 767 617 34
751913 40 767 624 34
751 920 39 767 631 34

767 648
769 574
769 581
769 598
769 604
769 611
769 628
769 635
769 642
769 659
769 666
769 673
769 680
769 697
769 703
769710
769727
769734
769 741
769 758
769 765
769772
769 789
769 796
769 802
769 819
769 826
769 833
769 840
769 857
769 864
769 871
769 888

769 895
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Sidonummet
34
29
29
29
29
30
30
30
31
34
34
34
35
35
35
35
35
35
35
31
31
31
31
31
31
21
21
21
21
21
21
21
23
23

artikel

769 901
769918
769 925
769932
769 949
769 956
769 963
769970
769 987
769 994
770 006
770013
770020
770037
770044
770051
770068
770075
770082
770150
770167
770174
770181
770198
770204
770 211
770228
770235
770242
770259
770 266
770273
770280

770297

Z-dimensioner

Sidonummer artikel

23
23
23
23
23
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28

770303
770310
770327
770334
770 341
770655
770662
770679
770 686
770693
770709
770716
770723
770730
770747
770754
770761
770778
770785
770792
770808
770815
770822
770839
770 846
770853
770860
770877
770 884
770 891
770907
770914
770 921

770938

Sidonumme
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
38
38
39
39
39
39
40
40
40
40
42
42
42
42
42
42
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artikel

770945
770952
770969
770976
770983
770990
771003
777 647
777 654
777 661
777678
777 685
777 692
777 708
777715
777722
777 739
777 746
780470
780 487
780 494
780 500
780517
780524
780 531
787 226
787 233
787 240
787 653
787 660
787 677
789 657
789 664
792 459
792 466

793 739
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Sidonummet
42
37
37
37
37
37
37
39
40
42
38
38
38
38
38
32
32
38
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
29
32
29
31

33

artikel

793 746

794 057

799 304

799 311

799 328

802 349

802 554

802 561

Sidonummer
33
33
36
36
36
44
44

44

Z-dimensioner
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Avtryck

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Submittal Package innehaller icke-bindande information som gors tillganglig for dig. Allt innehall i detta
Submittal Package sammanstélls med storsta noggrannhet. Vi kan dock inte garantera att informationen ar
aktuell, korrekt eller fullstdndig. Submittal Package utgér inte en del av avtalet vid en bestéllning.

Megapress S - Andringar férbehalles. © Viega (2026-01-18) sida 48 /48



	Inlämningspaket
	Innehållsförteckning
	Produktgruppsbeskrivning
	Tillämpningsområden
	Tillåtna rör
	Certifiering
	AMTEC Certificate
	BSI Kitemark Certificate
	Bureau Veritas Type Approval Certificate
	CSTB Certificate
	CSTB QB Certificate
	DNV GL Type Approval Certificate
	DNV GL Type Approval Certificate
	EITS Technical Approval
	IAPMO Certificate
	ITB Certificate of Constancy of Performance
	ITB National Technical Assessment
	ITB National Technical Assessment
	Lloyd´s Register Type Approval Certificate
	RINA Type Approval Certificate
	TÜV Association Certificate

	Z-dimensioner
	Modellnummerkatalog
	Artikelnummerkatalog

	Avtryck

